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PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 155/2025
PREGAO ELETRONICO N° 094/2025

CONTRATANTE: Municipio de Tanabi.

OBJETO: Registro de Precos para a Aquisicdo de Mobiliario para Diversos Setores
da Prefeitura do Municipio de Tanabi, Estado de S&o Paulo, conforme especificacdes
constantes do Termo de Referéncia, que integra este Edital como Anexo I.

VALOR TOTAL DA CONTRATACAO: R$ 1.920.59540 (UM MILHAO E
NOVECENTOS E VINTE MIL E QUINHENTOS E NOVENTA E CINCO REAIS E
QUARENTA CENTAVOS).

DATA E HORA DA SESSAO PUBLICA: 11/12/2025 as 09h00 (horério de Brasilia).

CRITERIO DE JULGAMENTO: Menor preco.

MODO DE DISPUTA: Aberto.

PREFERENCIA ME/EPP/EQUIPARADAS: Sim.
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PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 155/2025
PREGAO ELETRONICO N° 094/2025

Torna-se publico que o MUNICIPIO DE TANABI, ESTADO DE SAO PAULO por meio
do SENHOR ALEXANDRE SILVEIRA BERTOLINI, PREFEITO DO MUNICIPIO,
sediado Rua Doutor Cunha Junior n°® 242 — Bairro Centro — CEP 15.170-023 — Tanabi
— SP, realizara licitacdo, para registro de precos, na modalidade PREGAO, na forma
ELETRONICA, nos termos da Lei n® 14.133, de 1° de abril de 2021, do Decreto n°
5.045, de 19 de janeiro de 2024, e demais legislacdo aplicavel e, ainda, de acordo
com as condi¢cOes estabelecidas neste Edital.

A sessao publica de processamento do Pregdo Eletrénico serd realizada no
endereco eletronico http://portalcompras.tanabi.sp.gov.br, no dia e hora
mencionados anteriormente neste Edital e serd conduzida pelo Pregoeiro com
o auxilio da equipe de apoio, designados nos autos do processo em epigrafe.

1. OBJETO:

1.1. O objeto da presente licitacdo é o Registro de Precos para a Aquisicdo de
Mobiliario para Diversos Setores da Prefeitura do Municipio de Tanabi, Estado de S&o
Paulo, conforme condicdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e
Seus anexos.

A licitacdo sera dividida em itens, conforme tabela constante do Termo de Referéncia,
facultando-se ao licitante a participacdo em quantos itens forem de seu interesse.

DO REGISTRO DE PRECOS
1.2. As regras referentes ao 6rgao gerenciador e participantes, bem como a eventuais
adesOes sao as que constam da minuta de Ata de Registro de Precos.

2. PARTICIPACAO:

2.1. Poderao participar deste certame os interessados cujo ramo de atividade seja
compativel com o objeto da licitacdo e que estiverem previamente credenciados no
SISTEMA DE CADASTRAMENTO UNIFICADO DE FORNECEDORES (SICAF) e no
SCPI PORTAL DE COMPRAS, em atividade econdmica compativel com o seu objeto,
sejam detentoras de senha para participar de procedimentos eletrénicos e tenham
credenciado os seus representantes, na forma estabelecida no regulamento que
disciplina a inscri¢cdo nos referidos Cadastros.

2.1.1. Os interessados deverdo atender as condi¢cfes exigidas no cadastramento no
SICAF até o terceiro dia util anterior a data prevista para recebimento das propostas.
2.2. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacoes efetuadas
em seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances,
inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a
responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo ou entidade promotora da
licitacdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso,
ainda que por terceiros.

2.3. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados
cadastrais nos Sistemas relacionados no item anterior e manté-los atualizados junto
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aos oOrgaos responsaveis pela informacdo, devendo proceder, imediatamente, a
correcdo ou a alteracdo dos registros tao logo identifique incorrecdo ou aqueles se
tornem desatualizados.

2.4. A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo
no momento da habilitac&o.

2.5. Para os itens da COTA RESERVADA, a participacdo € exclusiva a
microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos do art. 48 da Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006.

2.5.1. A obtencdo do beneficio a que se refere o item anterior fica limitada as
microempresas e as empresas de pequeno porte que, no ano-calendério de realizacdo
da licitacdo, ainda ndo tenham celebrado contratos com a Administracao Publica cujos
valores somados extrapolem a receita bruta méxima admitida para fins de
enquadramento como empresa de pequeno porte.

2.5.2. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de
pequeno porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no art. 16 da Lei n°
14.133, de 2021 e para o microempreendedor individual — MEI, nos limites previstos
da Lei Complementar n° 123, de 2006.

2.6. NAO PODERAO DISPUTAR ESTA LICITAGAO:

2.6.1. Aquele que ndo atenda as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

2.6.2. sociedade que desempenhe atividade incompativel com o objeto da licitacéo;
2.6.3. sociedades cooperativas;

2.6.4. empresas estrangeiras que nao tenham representacdo legal no Brasil com
poderes expressos para receber citacédo e responder administrativa ou judicialmente;
2.6.5. Autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica
ou juridica, quando a licitacdo versar sobre servicos ou fornecimento de bens a ele
relacionados;

2.6.6. Empresa, isoladamente ou em consoércio, responsavel pela elaboracdo do
projeto basico ou do projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja
dirigente, gerente, controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento)
do capital com direito a voto, responsavel técnico ou subcontratado, quando a licitacao
versar sobre servigos ou fornecimento de bens a ela necessarios;

2.6.7. Pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagdo, impossibilitada
de participar da licitagdo em decorréncia de sancao que lhe foi imposta;

2.6.8. Aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdémica,
financeira, trabalhista ou civil com dirigente do érgao ou entidade contratante ou com
agente publico que desempenhe funcéo na licitagdo ou atue na fiscalizacdo ou na
gestéao do contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta,
colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

2.6.9. Empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n°® 6.404,
de 15 de dezembro de 1976, concorrendo entre si;

2.6.10. Pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacéao do
edital, tenha sido condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploragédo
de trabalho infantil, por submissédo de trabalhadores a condi¢cbes analogas as de
escravo ou por contratagcdo de adolescentes nos casos vedados pela legislagao
trabalhista;

2.6.11. Pessoas juridicas reunidas em consorcio;
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2.6.12. Organizacdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa
condi¢ao;

2.7. Nao podera participar, direta ou indiretamente, da licitacdo ou da execucao do
contrato agente publico do 6rgédo ou entidade contratante, devendo ser observadas as
situacdes que possam configurar conflito de interesses no exercicio ou apos o
exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislacdo que disciplina a matéria,
conforme 8 1° do art. 9° da Lei n® 14.133, de 2021,

2.8. O impedimento de que trata o item 2.6.7 sera também aplicado ao licitante que
atue em substituicdo a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a
efetividade da sancdo a ela aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou
coligada, desde que devidamente comprovado o ilicito ou a utilizacdo fraudulenta da
personalidade juridica do licitante;

2.9. A critério da Administracdo e exclusivamente a seu servico, o autor dos projetos
e a empresa a que se referem os itens 2.6.5 e 2.6.6 poderéo participar no apoio das
atividades de planejamento da contratacdo, de execucéao da licitagdo ou de gestao do
contrato, desde que sob supervisdo exclusiva de agentes publicos do 6rgao ou
entidade;

2.10. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo
econdmico;

2.11. O disposto nos itens 2.6.5 e 2.6.6 ndo impede a licitacdo ou a contratacdo de
servigo que inclua como encargo do contratado a elaboracdo do projeto basico e do
projeto executivo, nas contratacdes integradas, e do projeto executivo, nos demais
regimes de execugao.

2.12. Em licitagcdes e contratacdes realizadas no ambito de projetos e programas
parcialmente financiados por agéncia oficial de cooperacdo estrangeira ou por
organismo financeiro internacional com recursos do financiamento ou da contrapartida
nacional, ndo podera participar pessoa fisica ou juridica que integre o rol de pessoas
sancionadas por essas entidades ou que seja declarada inidénea nos termos da Lei
n° 14.133/2021.

2.13. Avedacdo de que trata o item 2.6.8 estende-se a terceiro que auxilie a conducdo
da contratacdo na qualidade de integrante de equipe de apoio, profissional
especializado ou funcionario ou representante de empresa que preste assessoria
técnica.

3. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE
HABILITACAO:

3.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema eletrénico, a
proposta com o preco, conforme o critério de julgamento adotado neste Edital, até a
data e o horario estabelecidos para abertura da sessao publica.

3.2. NO CADASTRAMENTO DA PROPOSTA INICIAL, O LICITANTE DECLARARA,
QUE: (conforme modelo mostrado no Anexo Il deste Edital)

3.3. Esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no edital e seus anexos, bem
como de que a proposta apresentada compreende a integralidade dos custos para
atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis
trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos
termos de ajustamento de conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e
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que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo definidos no instrumento
convocatorio.

3.4. Nao emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo
emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condicdo de
aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituicao.

3.5. N&o possui empregados executando trabalho degradante ou forgado, observando
o disposto nos incisos Il e IV do art. 1° e no inciso Il do art. 5° da Constituicdo Federal.
3.6. Cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para
reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.
3.7. O licitante organizado em cooperativa devera declarar, ainda, que cumpre 0s
requisitos estabelecidos no artigo 16 da Lei n® 14.133, de 2021.

3.8. O licitante enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou
sociedade cooperativa devera declarar, ainda, que cumpre 0s requisitos estabelecidos
no artigo 3° da Lei Complementar n°® 123, de 2006, estando apto a usufruir do
tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos
88 1°ao 3°do art. 4°, da Lei n.° 14.133, de 2021.

3.8.1. Nos itens exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, a assinalagdo do campo “nao” impedira o prosseguimento no certame,
para aquele item;

3.8.2. Nos itens em que a participacdo ndo for exclusiva para microempresas e
empresas de pequeno porte, a assinalagao do campo “ndo” apenas produzira o efeito
de o licitante néo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n°
123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa.

3.9. N&o podera se beneficiar do tratamento juridico diferenciado estabelecido nos
arts. 42 a 49 da Lei Complementar n°® 123, de 2006, a pessoa juridica:

3.9.1. De cujo capital participe outra pessoa juridica;

3.9.2. Que sejafilial, sucursal, agéncia ou representacédo, no Pais, de pessoa juridica
com sede no exterior;

3.9.3. De cujo capital participe pessoa fisica que seja inscrita como empresario ou
seja sécia de outra empresa que receba tratamento juridico diferenciado nos termos
da Lei Complementar n° 123, de 2006, desde que a receita bruta global ultrapasse o
limite de que trata o inciso Il do art. 3° da referida lei;

3.9.4. Cujo titular ou socio participe com mais de 10% (dez por cento) do capital de
outra empresa nao beneficiada pela Lei Complementar n°® 123, de 2006, desde que a
receita bruta global ultrapasse o limite de que trata o inciso Il do art. 3° da referida lei;
3.9.5. Cujo sécio ou titular seja administrador ou equiparado de outra pessoa juridica
com fins lucrativos, desde que a receita bruta global ultrapasse o limite de que trata o
inciso Il do art. 3° da referida lei;

3.9.6. Constituida sob a forma de cooperativas, salvo as de consumo;

3.9.7. Que participe do capital de outra pessoa juridica;

3.9.8. Que exerca atividade de banco comercial, de investimentos e de
desenvolvimento, de caixa econdmica, de sociedade de crédito, financiamento e
investimento ou de crédito imobiliario, de corretora ou de distribuidora de titulos,
valores mobiliarios e cambio, de empresa de arrendamento mercantil, de seguros
privados e de capitalizacdo ou de previdéncia complementar;
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3.9.9. Resultante ou remanescente de cisdo ou qualquer outra forma de
desmembramento de pessoa juridica que tenha ocorrido em um dos 5 (cinco) anos-
calendario anteriores;

3.9.10. Constituida sob a forma de sociedade por agdes.

3.9.11. Cujos titulares ou socios guardem, cumulativamente, com o contratante do
servico, relacdo de pessoalidade, subordinagéo e habitualidade.

3.10. A falsidade da declaracdo de que trata os itens 3.2 ou 3.8 sujeitara o licitante as
sancoes previstas na Lei n® 14.133, de 2021, e neste Edital.

3.11. Os licitantes poderédo retirar ou substituir a proposta ou, na hipétese de a fase
de habilitacdo anteceder as fases de apresentacdo de propostas e lances e de
julgamento, os documentos de habilitacdo anteriormente inseridos no sistema, até a
abertura da sessdao publica.

3.12. Nao havera ordem de classificacdo na etapa de apresentacéo da proposta e dos
documentos de habilitacdo pelo licitante, o que ocorrera somente ap0s O0sS
procedimentos de abertura da sesséo publica e da fase de envio de lances.

3.13. Serdo disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a
proposta dos licitantes convocados para apresentacao de propostas, apos a fase de
envio de lances.

3.14. Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante poderéa
parametrizar o seu valor final minimo quando do cadastramento da proposta e
obedecera as seguintes regras:

3.14.1. A aplicacdo do intervalo minimo de diferenca de valores ou de percentuais
entre os lances, que incidira tanto em relacdo aos lances intermediarios quanto em
relacdo ao lance que cobrir a melhor oferta; e

3.14.2. Os lances serdo de envio automatico pelo sistema, respeitado o valor final
minimo, caso estabelecido, e o intervalo de que trata o subitem acima.

3.15. Cabera ao licitante interessado em participar da licitagdo acompanhar as
operacdes no sistema eletrénico durante o processo licitatorio e se responsabilizar
pelo dnus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de mensagens
emitidas pela Administracdo ou de sua desconexao.

3.16. O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer
acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a seguranca, para imediato
bloqueio de acesso.

4. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA:

4.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema
eletronico, dos seguintes campos:

4.1.1. Valor Unitario e Total de cada item, em algarismos, expressos em moeda
corrente nacional, apurados a data de sua apresentacéo;

4.1.2. Unidade de Medida;

4.1.3. Descricdo detalhada do objeto, contendo as informacdes similares a
especificacdo do Termo de Referéncia.

4.2. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.
4.2.1. O licitante NAO poderéa oferecer proposta em quantitativo inferior ao previsto
para contratacao.
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4.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos 0s custos operacionais, encargos
previdenciérios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam
direta ou indiretamente na execucédo do objeto.

4.4. Os precgos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, seréo
de exclusiva responsabilidade do licitante, ndo Ihe assistindo o direito de pleitear
qualquer alteracdo, sob alegacédo de erro, omissédo ou qualquer outro pretexto.

4.5. Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em
percentuais variaveis, a cotacdo adequada sera a que corresponde a média dos
efetivos recolhimentos da empresa nos ultimos doze meses.

4.6. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento
serdo retidos na fonte os percentuais estabelecidos na legislacao vigente.

4.7. A apresentacdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das
disposicbes nelas contidas, em conformidade com o que dispde o Termo de
Referéncia, assumindo o proponente o compromisso de executar o objeto licitado nos
seus termos, bem como de fornecer os servicos necessarios, em quantidades e
qualidades adequadas a perfeita execucdo contratual, promovendo, quando
requerido, sua substituicao.

4.8. O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar
da data de sua apresentacao.

4.9. Os licitantes devem respeitar 0os precos maximos estabelecidos nas normas de
regéncia de contratacdes publicas, quando participarem de licitagdes publicas.

4.10. Caso o critério de julgamento seja o de menor preco, os licitantes devem
respeitar 0s precos maximos previstos no Termo de Referéncia.

4.11. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administracéo por parte
dos contratados pode ensejar a responsabilizacéo pelo Tribunal de Contas do Estado
de Séo Paulo e, ap6s o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias:
assinatura de prazo para a ado¢do das medidas necessarias ao exato cumprimento
da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituicdo; ou condenacdo dos agentes
publicos responsaveis e da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao
erario, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobrepreco na execucao
do contrato.

5. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E
FORMULACAO DE LANCES:

5.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-a automaticamente em sessédo publica,
por meio de sistema eletrénico, na data, horério e local indicados neste Edital.

5.2. Os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta ou os documentos de
habilitacdo, quando for o caso, anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da
sessao publica.

5.3. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o
Pregoeiro e os licitantes.

5.4. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances
exclusivamente por meio de sistema eletrénico, sendo imediatamente informados do
seu recebimento e do valor consignado no registro.

5.5. O lance devera ser ofertado pelo valor unitario dos itens.
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5.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado
para abertura da sessao e as regras estabelecidas no Edital.

5.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele
ofertado e registrado pelo sistema.

5.8. O intervalo minimo de diferenca de valores ou percentuais entre os lances, que
incidir4 tanto em relacdo aos lances intermediarios quanto em relacdo a proposta que
cobrir a melhor oferta devera ser de 1% (um por cento).

5.9. O licitante podera, uma Unica vez, excluir seu ultimo lance ofertado, no intervalo
de quinze segundos apds o registro no sistema, na hipotese de lance inconsistente ou
inexequivel.

5.10. O procedimento seguira de acordo com o modo de disputa adotado.

5.11. Caso seja adotado para o envio de lances no pregéo eletrénico o modo de
disputa “aberto”, os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com
prorrogacoes.

5.11.1. A etapa de lances da sessdo publica ter4 duracdo de dez minutos e, apos isso,
sera prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos
ultimos dois minutos do periodo de duragcdo da sesséo publica.

5.11.2. A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior,
sera de dois minutos e ocorrerd sucessivamente sempre que houver lances enviados
nesse periodo de prorrogacéao, inclusive no caso de lances intermediarios.

5.11.3. N&o havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a
sessdo publica encerrar-se-a automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os
lances conforme a ordem final de classificacéo, sem prejuizo da aplicagdo da margem
de preferéncia e do desempate ficto, conforme disposto neste edital, quando for o
caso.

5.11.4. Definida a melhor proposta, se a diferenca em relacéo a proposta classificada
em segundo lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela
equipe de apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a definicdo das
demais colocacdes.

5.11.5. Apdés o reinicio previsto no item supra, os licitantes serdo convocados para
apresentar lances intermediarios.

5.12. Ap6s o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema
ordenara e divulgara os lances segundo a ordem crescente de valores.

5.13. Nao serédo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele
que for recebido e registrado em primeiro lugar.

5.14. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em
tempo real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificacao do licitante.
5.15. No caso de desconexao com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do
Pregdo, o sistema eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a
recepc¢ao dos lances.

5.16. Quando a desconexao do sistema eletrénico para o pregoeiro persistir por tempo
superior a dez minutos, a sessdo publica serd suspensa e reiniciada somente apés
decorridas vinte e quatro horas da comunicacdo do fato pelo Pregoeiro aos
participantes, no sitio eletrdnico utilizado para divulgacéo.

5.17. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.
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5.18. Em relacdo a itens ndo exclusivos para participacdo de microempresas e
empresas de pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a
verificacdo automatica, junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial,
caso a contratacdo nao se enquadre nas vedacdes dos 881° e 2° do art. 4° da Lei n°
14.133, de 2021. O sistema identificard em coluna propria as microempresas e
empresas de pequeno porte participantes, procedendo & comparagdo com os valores
da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da Lei
Complementar n°® 123, de 2006.

5.18.1. Nessas condicOes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno
porte que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor
proposta ou melhor lance, serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.
5.18.2. A licitante mais bem classificada nos termos do subitem anterior tera o direito
de encaminhar uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior
ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema,
contados apds a comunicacao automatica para tanto.

5.18.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada
desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais
licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele
intervalo de até 5% (cinco por cento), na ordem de classificacdo, para o exercicio do
mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

5.18.4. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e
empresas de pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos
subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela
que primeiro podera apresentar melhor oferta.

5.18.5. A obtencdo do beneficio a que se refere o item anterior fica limitada as
microempresas e as empresas de pequeno porte que, no ano-calendario de realizacédo
da licitacdo, ainda ndo tenham celebrado contratos com a Administracao Publica cujos
valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins de
enquadramento como empresa de pequeno porte.

5.18.6. Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens
produzidos ou prestados por:

5.18.6.1. Empresas estabelecidas no territorio do Estado em que este se localize;
5.18.6.2. Empresas brasileiras;

5.18.6.3. Empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no
Pais;

5.18.6.4. Empresas que comprovem a pratica de mitigacdo, nos termos da Lei n°
12.187, de 29 de dezembro de 2009.

5.19. Esgotados todos os demais critérios de desempate previstos em lei, a escolha
do licitante vencedor ocorrerd por sorteio, em ato publico, para o qual todos os
licitantes seré&o convocados, vedado qualquer outro processo.

5.20. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hipétese da
proposta do primeiro colocado permanecer acima do preco maximo definido para a
contratacdo, o pregoeiro podera negociar condi¢des mais vantajosas, apos definido o
resultado do julgamento.
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5.20.1. A negociacao podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de
classificacdo inicialmente estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo apés a
negociacao, for desclassificado em razéo de sua proposta permanecer acima do preco
maximo definido pela Administracao.

5.20.2. A negociacao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

5.20.3. O resultado da negociacao sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos
autos do processo licitatério.

5.20.4. O pregoeiro solicitara ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 02
(duas) horas, envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado apds a negociagéo
realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando
necessarios a confirmacédo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados.

5.20.5. E facultado o pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitacéo
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

5.21. ApoOs a negociacdo do preco, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitacdo e
julgamento da proposta.

6. DA FASE DE JULGAMENTO:

6.1. Encerrada a etapa de negociacdo, 0 pregoeiro verificard se o licitante
provisoriamente classificado em primeiro lugar atende as condi¢des de participacao
no certame, conforme previsto no art. 14 da Lei n°® 14.133/2021, legislacao correlata e
no item 2.6 do edital, especialmente quanto a existéncia de sancdo que impeca a
participagdo no certame ou a futura contratagéo, mediante a consulta aos seguintes
cadastros:

6.1.1. Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores (SICAF);

6.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Punidas — CNEP, mantido pela Controladoria-
Geral da Uniédo (https://portaldatransparencia.gov.br/pagina-interna/603244-cnep); e
6.1.3. Relacédo de apenados publicada pelo Tribunal de Contas do Estado de Séo
Paulo (https://www.tce.sp.gov.br/pesquisa-relacao-apenados).

6.2. A consulta aos cadastros serd realizada no nome e no CNPJ da empresa licitante;
6.2.1. A consulta no CNEP quanto as sancdes previstas na Lei n°® 8.429, de1992,
também ocorrera no nome e no CPF do s6cio majoritario da empresa licitante, se
houver, por forca do art. 12 da citada lei.

6.3. Caso conste na Consulta de Situacdo do licitante a existéncia de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas, o Pregoeiro diligenciara para verificar se houve fraude por parte
das empresas apontadas no Relatorio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

6.3.1. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societérios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros.

6.3.2. O licitante sera convocado para manifestacdo previamente a uma eventual
desclassificacéo.

6.3.3. Constatada a existéncia de sancéo, o licitante sera reputado inabilitado, por falta
de condicao de participagao.

6.4. Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado
de algum tratamento favorecido as ME/EPPs ou tenha se valido da aplicacdo da
margem de preferéncia, o Pregoeiro verificara se o licitante faz jus ao beneficio
aplicado.
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6.5. Verificadas as condi¢cBes de participacao e de utilizacdo do tratamento favorecido,
0 pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacao
ao objeto e a compatibilidade do preco em relacdo ao maximo estipulado para
contratacao neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no artigo 29 a 35
da IN SEGES n° 73, de 30 de setembro de 2022.

6.6. Seré& desclassificada a proposta vencedora que:

6.6.1. Contiver vicios insanaveis;

6.6.2. N&o obedecer as especificacbes técnicas contidas no Termo de Referéncia;
6.6.3. Apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acima do preco maximo
definido para a contratagao;

6.6.4. Nao tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela
Administracéo;

6.6.5. Apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou
seus anexos, desde que insanavel.

6.7. No caso de bens em geral, é indicio de inexequibilidade das propostas valores
inferiores a 50% (cinquenta por cento) do valor orcado pela Administracao.

6.7.1. A inexequibilidade, na hip6tese de que trata o caput, s6 sera considerada apos
diligéncia do pregoeiro, que comprove:

6.7.1.1. Que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e

6.7.1.2. Inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.
6.8. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da
necessidade de esclarecimentos complementares, poderéo ser efetuadas diligéncias,
para que a empresa comprove a exequibilidade da proposta.

6.9. Caso o custo global estimado do objeto licitado tenha sido decomposto em seus
respectivos custos unitarios por meio de Planilha de Custos e Formacao de Precos
elaborada pela Administracdo, o licitante classificado em primeiro lugar sera
convocado para apresentar Planilha por ele elaborada, com os respectivos valores
adequados ao valor final da sua proposta, sob pena de ndo aceitacdo da proposta.
6.10. Erros no preenchimento da planilha n&o constituem motivo para a
desclassificacéo da proposta. A planilha podera ser ajustada pelo licitante, no prazo
indicado pelo sistema, desde que ndo haja majoracédo do preco e que se comprove
gue este é o bastante para arcar com todos 0s custos da contratacao;

6.10.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que nao
alterem a substancia das propostas;

6.10.2. Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de correcdo a
indicacdo de recolhimento de impostos e contribuicdes na forma do Simples Nacional,
quando néo cabivel esse regime.

6.11. Para fins de andlise da proposta quanto ao cumprimento das especificagbes do
objeto, podera ser colhida a manifestacéo escrita do setor requisitante do servico ou
da area especializada no objeto.

6.12. Caso o Termo de Referéncia exija a apresentacdo de amostra, o licitante
classificado em primeiro lugar devera apresenta-la, conforme disciplinado no Termo
de Referéncia, sob pena de ndo aceitacdo da proposta.

6.13. Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horéario de
realizacdo do procedimento para a avaliagdo das amostras, cuja presenca sera
facultada a todos os interessados, incluindo os demais licitantes.
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6.14. Os resultados das avaliacbes serdo divulgados por meio de mensagem no
sistema.

6.15. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem
justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das
especificacdes previstas neste Edital, a proposta do licitante sera recusada.

6.16. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em)
aceita(s), o Pregoeiro analisara a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo
segundo classificado. Seguir-se-& com a verificacdo da(s) amostra(s) e, assim,
sucessivamente, até a verificacdo de uma que atenda as especificacdes constantes
no Termo de Referéncia.

7. DA FASE DE HABILITACAO:

7.1. Os documentos previstos no Termo de Referéncia, necessarios e suficientes para
demonstrar a capacidade do licitante de realizar o objeto da licitacdo, serédo exigidos
para fins de habilitagcdo, nos termos dos arts. 62 a 70 da Lei n°® 14.133, de 2021.
7.1.1. A documentacdo exigida para fins de habilitacdo juridica, fiscal, social e
trabalhista e econdmico-financeira, podera ser substituida pelo registro cadastral no
SICAF.

7.2. Quando permitida a participacdo de empresas estrangeiras que nao funcionem
no Pais, as exigéncias de habilitacdo serdo atendidas mediante documentos
equivalentes, inicialmente apresentados em traducéo livre.

7.3. Na hipétese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que nao funcione no
Pais, para fins de assinatura do contrato ou da ata de registro de pregos, 0s
documentos exigidos para a habilitacdo serdo traduzidos por tradutor juramentado no
Pais e apostilados nos termos do disposto no Decreto n° 8.660, de 29 de janeiro de
2016, ou de outro que venha a substitui-lo, ou consularizados pelos respectivos
consulados ou embaixadas.

7.4. Os documentos exigidos para fins de habilitacdo poderdo ser substituidos por
registro cadastral emitido por 6rgdo ou entidade publica, desde que o registro tenha
sido feito em obediéncia ao disposto na Lei n°® 14.133/2021.

7.5. Sera verificado se o licitante apresentou declaracdo de que atende aos requisitos
de habilitacéo, e o declarante respondera pela veracidade das informacdes prestadas,
na forma da lei.

7.6. Serd verificado se o licitante apresentou no sistema, sob pena de inabilitacéo, a
declaracdo de que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com
deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras
normas especificas.

7.7. O licitante devera apresentar, sob pena de desclassificacdo, declaracéo de que
suas propostas econdmicas compreendem a integralidade dos custos para
atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis
trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos
termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das propostas.

7.8. A habilitacdo sera verificada por meio do SICAF, nos documentos por ele
abrangidos.

7.8.1. Somente havera a necessidade de comprovacdo do preenchimento de
requisitos mediante apresentacdo dos documentos originais né&o-digitais quando
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houver duvida em relacdo a integridade do documento digital ou quando a lei
expressamente o exigir.

7.9. E de responsabilidade do licitante conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais
no SICAF e manté-los atualizados junto aos 6rgdos responsaveis pela informacéo,
devendo proceder, imediatamente, a correcdo ou a alteracdo dos registros tdo logo
identifique incorre¢é@o ou aqueles se tornem desatualizados.

7.9.1. A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificacao
no momento da habilitag&o.

7.10. A verificacao pelo pregoeiro, em sitios eletrénicos oficiais de 6rgaos e entidades
emissores de certiddes constitui meio legal de prova, para fins de habilitagao.

7.10.1. Os documentos exigidos para habilitacdo que ndo estejam contemplados no
SICAF serao enviados por meio do sistema, em formato digital, no prazo de 02 (duas)
horas, prorrogavel por igual periodo, contado da solicitacdo do pregoeiro.

7.11. A verificacdo no SICAF ou a exigéncia dos documentos nele ndo contidos
somente sera feita em relacdo ao licitante vencedor.

7.11.1. Os documentos relativos a regularidade fiscal que constem do Termo de
Referéncia somente serdo exigidos, em qualquer caso, em momento posterior ao
julgamento das propostas, e apenas do licitante mais bem classificado.

7.12. Ap6s a entrega dos documentos para habilitacdo, ndo serd permitida a
substituicdo ou a apresentacdo de novos documentos, salvo em sede de diligéncia,
para:

7.12.1. Complementacdo de informacgBes acerca dos documentos ja apresentados
pelos licitantes e desde que necesséria para apurar fatos existentes a época da
abertura do certame; e

7.12.2. Atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de
recebimento das propostas;

7.13. Na andlise dos documentos de habilitacdo, a comissao de contratacdo podera
sanar erros ou falhas, que néo alterem a substancia dos documentos e sua validade
juridica, mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos,
atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitacédo e classificagcao.

7.14. Na hipétese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitacdo, o pregoeiro
examinard a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de
classificacdo, até a apuracdo de uma proposta que atenda ao presente edital,
observado o prazo disposto no subitem 7.10.1.

7.15. Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de
habilitacdo do licitante cuja proposta atenda ao edital de licitacdo, apds concluidos os
procedimentos de que trata o subitem anterior.

7.16. A comprovacao de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das
empresas de pequeno porte somente sera exigida para efeito de contratacéo, e nao
como condic¢do para participacao na licitagéo.

8. DOS RECURSOS:

8.1. Ainterposicéo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacéo ou
inabilitacdo de licitantes, & anulagédo ou revogacao da licitacdo, observara o disposto
no art. 165 da Lei n° 14.133, de 2021.
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8.2. O prazo recursal é de 3 (trés) dias Uteis, contados da data de intimagéao ou de
lavratura da ata.

8.3. Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de
habilitac&o ou inabilitac&do do licitante:

8.3.1. A intencéo de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de
preclusao;

8.3.2. O prazo para a manifestacdo da intencéo de recorrer ndo sera inferior a 10 (dez)
minutos.

8.3.3. O prazo para apresentacdo das razdes recursais sera iniciado na data de
intimacéo ou de lavratura da ata de habilitagéo ou inabilitagéo;

8.3.4. Na hipdtese de adocéao da inversao de fases prevista no § 1° do art. 17 da Lei
n°® 14.133, de 2021, o prazo para apresentacdo das razdes recursais sera iniciado na
data de intimacao da ata de julgamento.

8.4. Os recursos deverdo ser encaminhados em campo proéprio do sistema.

8.5. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a deciséo
recorrida, a qual podera reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés) dias uteis, ou,
nesse mesmo prazo, encaminhar recurso para a autoridade superior, a qual devera
proferir sua decisdo no prazo de 10 (dez) dias Uteis, contado do recebimento dos
autos.

8.6. Os recursos interpostos fora do prazo nao serdo conhecidos.

8.7. O prazo para apresentagdo de contrarrazbes ao recurso pelos demais licitantes
sera de 3 (trés) dias uteis, contados da data da intimacdo pessoal ou da divulgacéo
da interposicao do recurso, assegurada a vista imediata dos elementos indispensaveis
a defesa de seus interesses.

8.8. O recurso e o pedido de reconsideracéo terdo efeito suspensivo do ato ou da
decisédo recorrida até que sobrevenha deciséao final da autoridade competente.

8.9. O acolhimento do recurso invalida tdo somente 0s atos insuscetiveis de
aproveitamento.

8.10. Os autos do processo permanecerao com vista franqueada aos interessados
nos sitios eletrdnicos: http://portalcompras.tanabi.sp.gov.br e www.tanabi.sp.gov.br.

9. DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES:

9.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou
culpa:

9.1.1. Deixar de entregar a documentacao exigida para o certame ou ndo entregar
qualquer documento que tenha sido solicitado pelo pregoeiro durante o certame;
9.1.2. Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, nao
mantiver a proposta em especial quando:

9.1.2.1. Nao enviar a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ou apos a
negociacgao;

9.1.2.2. Recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel,

9.1.2.3. Pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva,
9.1.2.4. Deixar de apresentar amostra;

9.1.2.5. Apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificacdes do
edital;
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9.1.3. Nao celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacdo exigida para a
contratacao, quando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;
9.1.3.1. Recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de
preco, ou a aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administracao;

9.1.4. Apresentar declaracdo ou documentacéo falsa exigida para o certame ou
prestar declaracao falsa durante a licitacao;

9.1.5. Fraudar a licitacao;

9.1.6. Comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em
especial quando:

9.1.6.1. Agir em conluio ou em desconformidade com a lei;

9.1.6.2. Induzir deliberadamente a erro no julgamento;

9.1.6.3. Apresentar amostra falsificada ou deteriorada;

9.1.7. Praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitacéo.

9.1.8. Praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n.° 12.846, de 2013.

9.2. Com fulcro na Lei n°® 14.133, de 2021, a Administracdo podera, apos regular
processo administrativo, garantida a prévia defesa, aplicar aos licitantes e/ou
adjudicatarios as seguintes sancfes, sem prejuizo das responsabilidades civil e
criminal:

9.2.1. Adverténcia;

9.2.2. Multa;

9.2.3. Impedimento de licitar e contratar e

9.2.4. Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem 0s
motivos determinantes da punicéo ou até que seja promovida sua reabilitacdo perante
a prépria autoridade que aplicou a penalidade.

9.3. Na aplicacdo das sancdes serdo considerados:

9.3.1. A natureza e a gravidade da infracdo cometida;

9.3.2. As peculiaridades do caso concreto;

9.3.3. As circunstancias agravantes ou atenuantes;

9.3.4. Os danos gue dela provierem para a Administracdo Publica;

9.3.5. A implantacédo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme
normas e orientacdes dos 6rgaos de controle.

9.4. A multa sera recolhida no prazo maximo de 10 (dez) dias Uteis, a contar da
comunicacéao oficial.

9.4.1. Para as infragdes previstas nos itens 9.1.1, 9.1.2 e 9.1.3, a multa sera de 0,5%
a 15% do valor do contrato licitado.

9.4.2. Para as infragdes previstas nos itens 9.1.5, 9.1.6, 9.1.7, 9.1.8 e 9.1.9 a multa
sera de 15% a 30% do valor do contrato licitado.

9.5. As sancdes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaracéo de
inidoneidade para licitar ou contratar poderao ser aplicadas, cumulativamente ou nao,
a penalidade de multa.

9.6. Na aplicacdo da sancéo de multa sera facultada a defesa do interessado no prazo
de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de sua intimacéao.

9.7. A sancao de impedimento de licitar e contratar sera aplicada ao responsavel em
decorréncia das infragdes administrativas relacionadas nos itens 9.1.1, 9.1.2 e 9.1.3,
quando ndo se justificar a imposicdo de penalidade mais grave, e impedira o
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responsavel de licitar e contratar no ambito da Administracao Publica direta e indireta
do ente federativo a qual pertencer o 6rgao ou entidade, pelo prazo maximo de 3 (trés)
anos.

9.8. Podera ser aplicada ao responsavel a sancéo de declaragéo de inidoneidade para
licitar ou contratar, em decorréncia da pratica das infracdes dispostas nos itens 9.1.5,
9.1.6, 9.1.7, 9.1.8 e 9.1.9, bem como pelas infragcbes administrativas previstas nos
itens 9.1.1, 9.1.2 e 9.1.3 que justifiguem a imposicao de penalidade mais grave que a
sancao de impedimento de licitar e contratar, cuja duragdo observara o prazo previsto
no art. 156, 85°, da Lei n.° 14.133/2021.

9.9. A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato ou a ata de registro
de preco, ou em aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido
pela Administragdo, descrita no item 9.1.3, caracterizara o descumprimento total da
obrigacdo assumida e o sujeitara as penalidades e a imediata perda da garantia de
proposta em favor do érgdo ou entidade promotora da licitacdo, nos termos do art. 45,
84° da IN SEGES/ME n.° 73, de 2022.

9.10. A apuracao de responsabilidade relacionadas as san¢cfes de impedimento de
licitar e contratar e de declaracéo de inidoneidade para licitar ou contratar demandara
a instauracdo de processo de responsabilizacdo a ser conduzido por comisséo
composta por 2 (dois) ou mais servidores estaveis, que avaliara fatos e circunstancias
conhecidos e intimara o licitante ou o adjudicatario para, no prazo de 15 (quinze) dias
Uteis, contado da data de sua intimacdo, apresentar defesa escrita e especificar as
provas que pretenda produzir.

9.11. Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias uteis da aplicacao das sanc¢fes de
adverténcia, multa e impedimento de licitar e contratar, contado da data da intimacao,
o qual sera dirigido a autoridade que tiver proferido a deciséo recorrida, que, se ndo a
reconsiderar no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, encaminhara o recurso com sua
motivagao a autoridade superior, que devera proferir sua decisdo no prazo maximo de
20 (vinte) dias uteis, contado do recebimento dos autos.

9.12. Cabera a apresentacdo de pedido de reconsideracdo da aplicacdo da sancéo
de declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar no prazo de 15 (quinze) dias
Uteis, contado da data da intimacéo, e decidido no prazo maximo de 20 (vinte) dias
Gteis, contado do seu recebimento.

9.13. O recurso e o pedido de reconsideracéao terdo efeito suspensivo do ato ou da
deciséo recorrida até que sobrevenha deciséao final da autoridade competente.

9.14. A aplicacdo das sanc¢des previstas neste edital ndo exclui, em hipétese alguma,
a obrigacao de reparacao integral dos danos causados.

9.15. Para a garantia da ampla defesa e contraditério dos licitantes, as notificacées
seréo enviadas eletronicamente para os enderecos de e-mail informados na proposta
comercial, bem como os cadastrados pela empresa no SICAF.

9.15.1. Os enderecos de e-mail informados na proposta comercial e/ou cadastrados
no SICAF serdo considerados de uso continuo da empresa, ndo cabendo alegacao
de desconhecimento das comunicac¢des a eles comprovadamente enviadas.
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10. DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO:

10.1. Qualquer pessoa € parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade
na aplicacao da Lei n°® 14.133, de 2021, devendo protocolar o pedido até 3 (trés) dias
Uteis antes da data da abertura do certame.

10.2. A resposta a impugnacéo ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em
sitio eletrdnico oficial no prazo de até 3 (trés) dias Uteis, limitado ao ultimo dia util
anterior a data da abertura do certame.

10.3. A impugnacéo e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados por forma
eletrbnica, pelo e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

10.4. As impugnagOes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem 0s prazos
previstos no certame.

10.4.1. A concessao de efeito suspensivo a impugnacdo € medida excepcional e
devera ser motivada pelo Pregoeiro, nos autos do processo de licitacao.

10.5. Acolhida a impugnacéao, sera definida e publicada nova data para a realizacao
do certame.

11. DO TERMO DE CONTRATO

11.1. Ap6s a homologacao e adjudicacdo, caso se conclua pela contratacdo, sera
firmado termo de contrato, ou outro instrumento equivalente.

11.2. O adjudicatario tera o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados a partir da data
de sua convocacéo, para assinar o termo de contrato ou instrumento equivalente, sob
pena de decair o direito a contratacdo, sem prejuizo das sancfes previstas neste
Edital.

11.3. Alternativamente a convocacédo para comparecer perante o 6érgdo ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato ou instrumento equivalente, a Administracao
podera:

a) encaminha-lo para assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de
recebimento (AR), para que seja assinado e devolvido no prazo de 05 (cinco) dias
Uteis, a contar da data de seu recebimento;

b) disponibilizar acesso a sistema de processo eletrbnico para que seja assinado
digitalmente em até 05 (cinco) dias uteis; ou

c) outro meio eletrénico, assegurado o prazo de 05 (cinco) dias Uteis para resposta
apos recebimento da notificacdo pela Administracao.

11.4. Os prazos dos itens 11.2 e 11.3 poderao ser prorrogados, por igual periodo, por
solicitacdo justificada do adjudicatario e aceita pela Administracao.

11.5. O prazo de vigéncia da contratacao € o estabelecido no Termo de Referéncia.
11.6. Na assinatura do contrato ou instrumento equivalente sera exigido o Cadastro
Informativo de Créditos ndo Quitados do Setor Publico Federal — Cadin e a
comprovacao das condi¢cdes de habilitacdo e contratacdo consignadas neste Edital,
gue deverdo ser mantidas pelo fornecedor durante a vigéncia do contrato.

11.7. A existéncia de registro no Cadin constitui fator impeditivo para a contratacéo.

12. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS:

12.1. Homologado o resultado da licitagcdo, o licitante mais bem classificado tera o
prazo de 05 (cinco) dias uteis, contados a partir da data de sua convocacéo, para
assinar a Ata de Registro de Precos, cujo prazo de validade encontra-se nela fixado,
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sob pena de decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das sancdes previstas
na Lei n® 14.133, de 2021.

12.2. O prazo de convocacado podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo,
mediante solicita¢ao do licitante mais bem classificado, desde que:

(a) a solicitacao seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e

(b) a justificativa apresentada seja aceita pela Administracao.

12.3. A ata de registro de precos sera assinada por meio de assinatura digital e
disponibilizada no sistema de registro de precos.

12.4. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quantas forem
necessarias para o registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com
a indicacdo do licitante vencedor, a descricdo do(s) item(ns), as respectivas
guantidades, precos registrados e demais condicdes.

12.5. O preco registrado, com a indicacéo dos fornecedores, sera divulgado no PNCP
e disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de precos.

12.6. A existéncia de precos registrados implicara compromisso de fornecimento nas
condicBes estabelecidas, mas ndo obrigara a Administracdo a contratar, facultada a
realizacdo de licitacdo especifica para a aquisicado pretendida, desde que devidamente
justificada.

12.7. Na hipétese de o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e
nas condicOes estabelecidas, fica facultado a Administracdo convocar os licitantes
remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificagéo, para fazé-lo em
igual prazo e nas condicdes propostas pelo primeiro classificado.

13. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA:

13.1. Apo6s a homologacéo da licitagdo, sera incluido na ata, na forma de anexo, o
registro:

13.1.1. Dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatério,
observada a classificacédo na licitacéo; e

13.1.2. Dos licitantes que mantiverem sua proposta original.

13.2. Serda respeitada, nas contratacdes, a ordem de classificacdo dos licitantes
registrados na ata.

13.2.1. A apresentacao de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o
resultado do certame em relacao ao licitante mais bem classificado.

13.2.2. Para fins da ordem de classificacao, os licitantes que aceitarem cotar o objeto
com precgo igual ao do adjudicatério antecederdo aqueles que mantiverem sua
proposta original.

13.3. A habilitacdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva sera efetuada
gquando houver necessidade de contratacdo dos licitantes remanescentes, nas
seguintes hipéteses:

13.3.1. Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pre¢os no prazo
e nas condic¢des estabelecidos no edital; ou

13.3.2. Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de
precos, nas hipoteses previstas nos art. 31 e art. 32 do Decreto n° 5.045, de 19 de
janeiro de 2024.

13.4. Na hipotese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com preco
igual ao do adjudicatario concordar com a contratacdo nos termos em igual prazo e
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nas condi¢cdes propostas pelo primeiro classificado, a Administracdo, observados o
valor estimado e a sua eventual atualiza¢do na forma prevista no edital, podera:
13.4.1. Convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociacgao,
na ordem de classificacdo, com vistas a obtencéo de preco melhor, mesmo que acima
do preco do adjudicatario; ou

13.4.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condicbes ofertadas pelos licitantes
remanescentes, observada a ordem de classificacdo, quando frustrada a negociagao
de melhor condigé&o.

14. DAS DISPOSIC}C)ES GERAIS:
14.1. Sera divulgada ata da sesséo publica no sistema eletrénico.
14.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca
a realizacdo do certame na data marcada, a sessao sera automaticamente transferida
para o primeiro dia util subsequente, no mesmo horéario anteriormente estabelecido,
desde que nado haja comunicacdo em contréario, pelo Pregoeiro.
14.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sesséo publica
observardo o horario de Brasilia — DF.
14.4. A homologacéao do resultado desta licitacdo ndo implicara direito a contratacao.
14.5. As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse
da Administragdo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratacao.
14.6. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacao de suas
propostas e a Administracdo ndo serd, em nenhum caso, responsavel por esses
custos, independentemente da conducéo ou do resultado do processo licitatorio.
14.7. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-
a o dia do inicio e incluir-se-a4 o do vencimento. SO se iniciam e vencem 0s prazos em
dias de expediente na Administragao.
14.8. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais nao importara o
afastamento do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato,
observados os principios da isonomia e do interesse publico.
14.9. Em caso de divergéncia entre disposicOes deste Edital e de seus anexos ou
demais pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.
14.10. O Edital e seus anexos estao disponiveis, na integra, no Portal Nacional de
Contratacbes Pulblicas (PNCP) e endereco eletrénico
http://portalcompras.tanabi.sp.gov.br.
14.11. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, 0s seguintes anexos:
14.11.1. ANEXO | — Termo de Referéncia,
14.11.2. ANEXO Il — Minuta de Termo de Contrato;
14.11.3. Anexo lll — Minuta de Ata de Registro de Precos;
14.11.4. ANEXO IV — Modelo Arquivo Declaracao (Fase Cadastramento da Proposta
Inicial).

Tanabi, 25 de novembro de 2025.

ALEXANDRE SILVEIRA BERTOLINI
Prefeito do Municipio de Tanabi
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PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 155/2025
PREGAO ELETRONICO N° 094/2025
ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

1. CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO:
1.1. Registro de Precos para a Aquisicdo de Mobiliario para Diversos Setores da

Prefeitura do Municipio de Tanabi, Estado de S&o Paulo, nos termos da tabela abaixo,
conforme condicdes e exigéncias estabelecidas neste instrumento.

ITEM | CODIGO ESPECIFICACAO UNIDADE | QUANTIDADE | VALOR VALOR
UNITARIO TOTAL
R$ R$

COTA PRINCIPAL

CONJUNTO DE MESA E BANCO PARA
REFEITORIO - PADRAO FDE (TAMANHO
CJ06) CONJUNTO PARA REFEITORIO
COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 2 (DOIS)
BANCOS EMPILHAVEIS. MESA COM
TAMPO EM MDP, REVESTIDO DE
LAMINADO  MELAMINICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR. BANCOS
COM ASSENTOS EM MDP, REVESTIDOS
EM LAMINADO MELAMINICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR TAMPO E
ASSENTOS EM MDP, COM ESPESSURA DE
25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 08MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA
(VER REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA
FACE INFERIOR EM  LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA
(VER REFERENCIAS). FURAGCAO E
COLOCACAO DE BUCHAS EM ZAMAC,
AUTO ATARRAXANTES, ROSCA INTERNA
1/4’, 13MM DE COMPRIMENTO, TAMPO:
1500MM (LARGURA) X 840MM
(PROFUNDIDADE); ASSENTO: 1350MM
(LARGURA) X 350MM (PROFUNDIDADE).
TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE
DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR AZUL
+ ESTRUTURA DA MESA COMPOSTA DE -
PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
38MM (1 1/2"), EM CHAPA 14 (1,9MM);
TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO

DE ACO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
QUADRADA 40MM X 40MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); - TRAVESSAS

TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO
CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR
20MM X 50MM, EM CHAPA 16

1 |002.002.191 | (1,5MM). CONFORME CARTILHA DO FDE. UN 15, 893,50 13.402,50

CONJUNTO DE MESA E BANCO PARA
2 1002.002.192 | REFEITORIO - PADRAO FDE (TAMANHO UN 15, 919,30 13.789,50
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CJ04) CONJUNTO PARA REFEITORIO
COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 2 (DOIS)
BANCOS EMPILHAVEIS. MESA COM
TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA,
REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR.
BANCOS COM ASSENTOS EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDOS DE
LAMINADO  MELAMINICO, = MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR. TAMPO E
ASSENTOS EM MADEIRA AGLOMERADA
(MDP), COM ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA
(VER REFERENCIAS). REVESTIMENTO NA
FACE INFERIOR EM  LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO- BP,
ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA
(VER REFERENCIAS). FURAGCAO E
COLOCAGCAO DE BUCHAS EM ZAMAC,
AUTO-ATARRACHANTES, ROSCA
INTERNA 1/4", 13MM DE COMPRIMENTO,
CONFORME PROJETO E DETALHAMENTO.
DIMENSOES ACABADAS: TAMPO: 700MM
(LARGURA) X 1500MM (COMPRIMENTO);
ASSENTO: 350MM (LARGURA) X 1350MM
(COMPRIMENTO). TOPOS TRANSVERSAIS
E LONGITUDINAIS ENCABEGADOS COM
FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE
POLINIVINILA) COM PRIMER, 29MM
(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), NA COR
VERMELHA, COLADAS COM ADESIVO
"HOT MELTING" (VER REFERENCIAS).
ESTRUTURA DA MESA E DOS BANCOS
COMPOSTAS DE: PES CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO SAE 1008,

LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, @ =
38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE
ACO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
QUADRADA 40X40MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); TRAVESSAS TRANSVERSAIS EM
TUBO DE AGO CARBONO SAE 1008,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO RETANGULAR 20X50MM, EM
CHAPA 16  (1,5MM).  SUPORTES
ESTRUTURAIS E DE FIXAGAO DO
TAMPO/ASSENTO CONFECCIONADOS EM
CHAPA DE ACO CARBONO SAE 1008,
ESPESSURA DE 3MM, ESTAMPADOS
CONFORME O PROJETO. ALETAS DE
FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADOS
EM CHAPA DE ACO CARBONO SAE 1008,
EM CHAPA 14 (1,9MM), ESTAMPADAS
CONFORME O PROJETO. FIXAGAO DO
TAMPO/ ASSENTO AS ESTRUTURAS
ATRAVES DE: PARAFUSOS 1/4" X 2 1/2",
CABECA CHATA, BICROMATIZADOS;
PARAFUSOS 1/4" X 2", CABECA CHATA,
BICROMATIZADOS; PARAFUSOS PARA
AGLOMERADO, DE 4,5MM X 22MM,
CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS,
BICROMATIZADOS. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
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ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES DE
DESIGN CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVE SER GRAFADO O

SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO o]
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
E O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE

INJETADO. DEVERA AINDA SER GRAFADA
A ESPESSURA DA CHAPA E O DIAMETRO
CORRESPONDENTE AO TUBO PARA O
QUAL A PECA E ADEQUADA.

PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS
EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR VERMELHA

002.002.193

CONJUNTO DE MESA E BANCO PARA
REFEITORIO INFANTIL - PADRAO FDE
(TAMANHO CJ03) CONJUNTO COMPOSTO
POR 02 (DOIS) BANCOS E 01 (UMA) MESA.
DESCRICAO - CONJUNTO  PARA
REFEITORIO - 03 AMARELO; CONJUNTO
PARA REFEITORIO (01 MESA/ 04
CADEIRAS) TAMANHO 3. MESA: TAMPO
EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE
25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS).
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO- BP, NA COR BRANCA.
DIMENSOES ACABADAS 1200MM
(LARGURA) X 600MM (PROFUNDIDADE) X
258MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA
LARGURA E PROFUNDIDADE E +- 1MM
PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABEGADOS COM FITA DE BORDO EM
PVC (CLORETO DE POLINIVINILA) COM
"PRIMER", ACABAMENTO TEXTURIZADO,
NA COR AMARELA. CADEIRA: ASSENTO E

ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS

ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA
COR AMARELA. DIMENSOES BASICAS
MESA: ALTURA: 590MM; LARGURA:
1200MM;

PROFUNDIDADE: 600MM. DIMENSOES
BASICAS CADEIRA: ALTURA ASSENTO:
350MM; LARGURA: 400MM;
PROFUNDIDADE: 313 MM.

UN

30,

1.156,15

34.684,50

002.002.194

CADEIRA DE ALIMENTAGCAO ESTRUTURA
EM AGO; CADEIRA ALTA IDEAL PARA
BEBES DE ATE 23KG; ASSENTO E
ENCOSTO ACOLCHOADO EM PLASTICO
LAMINADO, FACILITANDO A LIMPEZA;
BANDEJA E APOIO DE PES; BANDEJA
REMOVIVEL QUE PERMITE
APROXIMAGAO A MESA DE REFEICAO;
BANDEJA COM PORTA COPOS; CINTO DE
SEGURANCA DE 5 PONTOS; CINTO DE
SEGURANGA COM 2 REGULAGEM DE
ALTURA; FACIL DE DESMONTAR; TRAVA
DE SEGURANCA; CADEIRA

UN

15,

446,00

6.690,00
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DESMONTAVEL. COMPOSICAO TEXTIL
100% PVC. MEDIDAS ALTURA: 97CM
LARGURA: 74CM COMPRIMENTO: 63CM
PESO: 4,40KG REGISTRO DO PRODUTO
NO INMETRO

002.002.195

CONJUNTO ESCOLAR INFANTIL - PADRAO
FDE (TAMANHO CJAOL) CONJUNTO
ESCOLAR INFANTIL CJAO1 INDICADO
PARA CRIANCAS DE 0,93M A 1,16M MESA
(CARTEIRA): TAMPO EM MADEIRA (MDP
ou MDF), COM 0os CANTOS
ARREDONDADOS, ESPESSURA 18 MM
COM REVESTIMENTOS SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO COM O ACABAMENTO
TEXTURIZADO COR CINZA, AFIXADO A
ESTRUTURA COM PARAFUSOS . PORTA
LIVROS EM POLIPROPILENO, AFIXADO A
ESTRUTURA POR REBITES DE REPUXO
COM O SIMBOLO INTERNACIONAL DA
RECICLAGEM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
AFIXADO POR MEIO DE ENCAIXE. COLUNA
E TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO
OBLONGO 29 X 58 MM (CH 16), TRAVESSA
SUPERIOR EM TUBO @ 1 %" (CH 16) E PES
CONFECCIONADOS EM TUBO @ 1 %" (CH
16). DIMENSOES APROXIMADAS CJA-01:
60X45X46 CM; CADEIRA: ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO E
AFIXADO A ESTRUTURA POR REBITES DE
REPUXO. EM POLIPROPILENO
COPOLIMETRO VIRGEM, COM O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM E
AFIXADO POR MEIO DE ENCAIXE.
DIMENSOES APROXIMADAS: CJA-01:
ENCOSTO 336X168MM; ASSENTO
340X260MM

ALTURA ATE O ASSENTO 260MM.

UN

150,

313,33

46.999,50

002.002.196

CONJUNTO ESCOLAR INFANTIL - PADRAO
FDE (TAMANHO CJ03) CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL- MESA E CADEIRA, TAMANHO
03. ALTURA DO ALUNO: DE 1,190M A 1,42M.
MESA: TAMPO EM MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS
FACES INFERIOR E SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE  BAIXA
PRESSAO, ACABAMENTO TEXTURIZADO,
NA COR CINZA. DIMENSOES ACABADAS
600MM (LARGURA) X  450MM
(PROFUNDIDADE) X 18,0 MM
(ESPESSURA). TOPOS ENCABECADOS
COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO
DE POLINIVINILA), PP (POLIPROPILENO)
OU PE (POLIETILENO) COM "PRIMER",
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
AMARELA. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
ISENTOS DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AMARELA. CADEIRA:
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
ISENTO DE CARGAS  MINERAIS,
INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA
COR AMARELA. DIMENSOES DA CADEIRA:
LARGURA MINIMA DO ASSENTO: 330MM;
LARGURA MINIMA DO ENCOSTO: 300 MM;
ALTURA DO ASSENTO.

UN

150,

229,78

34.467,00
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002.002.197

CONJUNTO JUVENIL PADRAO FDE
(TAMANHO CJ05) MESA ESCOLAR COM
TAMPO EM MDF E PORTA LIVROS EM
POLIPROPILENO, PINTURA
ELETROSTATICA PO; FERRAGEM 1,20MM
PAREDE; TAMPO MDF 18MM; FITA EM
PVC; PES ANTIDERRAPANTES; MEDIDAS:
ALTURA: 0,71CM; LARGURA: 0,45CM,;
COMPRIMENTO 0,60CM; CADEIRA COM
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO; PINTURA
ELETROSTATICA PO; FERRAGEM 1,50MM
PAREDE; PES ANTIDERRAPANTES;
MEDIDAS: ALTURA: 0,79CM; ALTURA
ASSENTO: 0,43CM; COR: VERDE;
MATERIAL: POLIPROPILENGO;
COMPRIMENTO DA CADEIRA: 35 CM;
LARGURA DA CADEIRA: 35 CM; ALTURA
DA CADEIRA: 79 CM; COMPRIMENTO DA
MESA: 60 CM; LARGURA DA MESA: 45 CM,;
ALTURA DA MESA: 71 CM.

UN

75,

294,78

22.108,50

002.002.198

CONJUNTO ADULTO PADRAO FDE
(TAMANHO CJ06) CONJUNTO ADULTO CJA
06 DE MESA E CADEIRA C/ PORTA LIVROS
(NORMAS FNDE). RECOMENDAVEL PARA
CRIANCAS COM ALTURA DE 1,59 A 1,88M
DESCRICAO: MESA ESCOLAR COM
TAMPO EM MDF E PORTA LIVROS EM
POLIPROPILENO, PINTURA
ELETROSTATICA PO; FERRAGEM 1,20MM;
PAREDE TAMPO MDF 18MM; FITA EM PVC;
PES ANTIDERRAPANTES; MEDIDAS:
ALTURA: 0,74CM; LARGURA: 0,45CM;
COMPRIMENTO 0,60CM; CADEIRA COM
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO; PINTURA
ELETROSTATICA PO FERRAGEM 1,50MM
PAREDE; PES ANTIDERRAPANTES
MEDIDAS: ALTURA: 0,86CM - ALTURA
ASSENTO: 0,45CM - COR- AZUL - OUTRAS
CARACTERISTICAS. MATERIAL:
POLIPROPILENO; COMPRIMENTO DA
CADEIRA: 35 CM; LARGURA DA CADEIRA:
35 CM; ALTURA DA CADEIRA: 86 CM;
COMPRIMENTO DA MESA: 60 CM
LARGURA DA MESA: 45 CM; ALTURA DA
MESA: 74 CM,

UN

150,

483,26

72.489,00

002.002.199

ARMARIO DE ACO 2 PORTAS COM CHAVE
O ARMARIO DE ACO PRODUZIDO EM AGCO
CHAPA 26, POSSUI 4 PRATELEIRAS,
FECHADURA CONJUGADA, TRATAMENTO
ESPECIAL DA SUPERFICIE E PES COM
SAPATAS PLASTICAS NIVELADORAS.
PINTURA ELETROSTATICA EPOXI DE
ALTA QUALIDADE E DURABILIDADE, O
ARMARIO DE ACO OFERECE UM TOQUE
MODERNO E DE PERSONALIDADE PARA A
DECORACAO DO SEU AMBIENTE. E
TAMBEM UMA OTIMA PEDIDA PARA SER
USADO NA SUA CASA, SEJA NA COZINHA,
LAVANDERIA OU HOME OFFICE. TODOS
OS PRODUTOS POSSUEM QUALIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE
GARANTIDAS PELO USO DE MATERIAS-
PRIMAS DE ALTO PADRAO, PROCESSOS
PRODUTIVOS COM A MAIS ATUAL
TECNOLOGIA E UM CUIDADO ESPECIAL
EM CADA ETAPA. ALTURA: 1,98M.
LARGURA: 1,20M. PROFUNDIDADE: 0,45M.
PRATELEIRAS: 4 UNIDADES. CHAPA: 26.

UN

30,

1.334,10

40.023,00
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CAPACIDADE DA BANDEJA: 15 KG. COR:
CINZA CRISTAL.

10

002.002.200

ARMARIO COLMEIA 18 NICHOS MATERIAL:
MDF 15MM COR: BRANCO MEDIDAS: 1,85M
ALTURA X 1,50M LARGURA X 35CM
PROFUNDIDADE. MEDIDAS DOS NICHOS:
48CM LARGURA X 30CM ALTURA X 35CM
PROFUNDIDADE.

UN

1.128,50

4.514,00

11

002.002.201

MESA DE ESCRITORIO COM 2 GAVETAS
FABRICADO EM MDP 15MM, TAMPOS COM
CANTOS ARREDONDADOS E
ACABAMENTO COM PERFIL ERGOSOFT
180° EM TODA A EXTENSAO DA MESA. PES
EM ACO MODELO CANOA COM SAPATAS
NIVELADORAS, PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI A PO DE ALTA
QUALIDADE E DURABILIDADE, COM PRE
TRATAMENTO DE SUPERFICIE A BASE DE
NANOTECNOLOGIA QUE PROMOVE UMA
MELHOR RESISTENCIA CONTRA
FERRUGEM E MELHOR FIXACAO DA TINTA
MEDIDAS: MESA  ALTURA:  74CM,
LARGURA: 120CM, PROFUNDIDADE: 60CM
- ACABAMENTO: PERFIL ERGOSOFT 180°.
GAVETEIRO: ALTURA: 21CM. LARGURA:
36,2CM. PROFUNDIDADE: 39,5CM -
ACABAMENTO: FITA DE BORDA PVC

UN

15,

935,44

14.031,60

12

002.002.202

CADEIRA PROFESSOR ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,90MM). PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO INJETADOS NA COR
CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DA
CADEIRA DEVE SER GRAFADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO o)
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS COM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI, ELETROSTATICA
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MiCRONS NA
COR CINZA. ASSENTO(400X430MM) E
ENCOSTO (396 X  198MM) EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA
COR CINZA. FIXACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO 4,8MM,
COMPRIMENTO 16MM. NOS MOLDES DO
ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER
GRAFADO COM o) SIMBOLO
INTERNACIONAL DE  RECICLAGEM,
APRESENTANDO 0 NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. AS PEGCAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU
PARTES CORTANTES. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO QUE

ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA. SOLDA
DEVE POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO

UN

23,

175,20

4.029,60
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APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS.
TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DE UNIAO. DEVEM SER
ELIMINADOS RESPINGOS ou
IRREGULARIDADE DE SOLDA, REBARBAS
E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
ALTURA DO ASSENTO AO CHAO 460MM.

13

002.002.203

ESTANTE COLMEIA ORGANIZADORA 3
MODULOS ESTANTE COLMEIA
ORGANIZADORA 100% MDF DESCRICAO
DO PRODUTO SAO 3 MODULOS - 1°
MODULO: ALTURA: 1.20 M,
COMPRIMENTO: 60 CM E PROFUNDIDADE:
40 CM; 2° MODULO: ALTURA: 90 CM,
COMPRIMENTO: 90 CM E PROFUNDIDADE:
40 CM; 3° MODULO: ALTURA: 90 CM,
COMPRIMENTO: 60 CM. PROFUNDIDADE:
40 CM. MATERIAL: 100% MDF 15MM

UN

30,

1.687,52

50.625,60

14

002.002.204

MESA SEXTAVADA COM BAU (IGUAL OU
SUPERIOR AO SUGERIDO) MESA
ESCOLAR COLETIVIDADE INFANTIL COM
TAMPO MONOBLOCO E BAU CENTRAL.
TAMPO EM MDP / MDF DE 18 MM,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
FORMICA.COM CANTOS
ARREDONDADOS. BORDAS: EM PP DE 2
MM, ANTIAMARELAMENTO, COLADA PELO
SISTEMA HOLT MELTING, NA COR
BRANCA. ESTRUTURA: EM TUBO DE ACO
SENDO REQUADRO SOB TAMPO EM TUBO
RETANGULAR 20 X 20 MM E PES EM TUBO
REDONDO (1 1/2). ESTRUTURA COM
TRATAMENTO ANTI FERRUGEM E
CORROSAO. PINTURA EM EPOXI-PO NA
COR BRANCA. PONTEIRAS INTERNAS EM
POLIPROPILENO INJETADO. BAU
SEXTAVADO INJETADO EM
POLIPROPILENO A ALTA RESISTENCIA
MEDINDO 320 X 320 X 240 MM.
DIMENSOES DA MESA: 1000MM DE
DIAMETRO E 570MM DE ALTURA. OPCAO
DE CORES: AMARELO, AZUL REAL,
BRANCO, VERMELHO, VERDE ACQUA.
CADEIRAS INFANTIL: ASSENTO E
ENCOSTO INJETADO EM POLIPROPILENO
PP DE ALTA /RESISTENCIA, COM ABC
DESENHADO NA  CAVIDADE DO
ENCOSTO. CANTOS ARREDONDADOS.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO REDONDO,
DIAMETRO (3/4); TRATAMENTO ANTI
FERRUGEM E CORROSAO. PINTURA
EPOXI-PO NA COR BRANCA; PONTEIRAS:
EXTERNAS EM POLIPROPILENO
INJETADO. DIMENSOES DAS CADEIRAS:
ASSENTO: 330 X 330 MM. ENCOSTO: 325 X
170

MM. ALTURA ATE ASSENTO: 310 MM.
ALTURA TOTAL: 590 MM.

UN

15,

2.838,61

42.579,15

15

002.002.205

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS ARQUIVO
DE ACO REFORCADO EM CHAPA 24 - 0,60
MM, COM CARRINHO MICROESFERA,
COM 4 GAVETAS. ACABAMENTO:
TRATADO PELO PROCESSO
ANTICORROSIVO POR FOSFATIZACAO,
PROCESSO DE PINTURA EM EPOXI
ELETROSTATICA A PO, SECAGEM EM
ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA 150
GRAUS, NA COR CINZA CLARO.

UN

643,33

2.573,32
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DIMENSOES EXTERNAS: A —1340 X L — 465
X P — 700MM.

16

002.002.206

NICHO ORGANIZADOR COM 3 GAVETAS
COLORIDAS E RODIZIOS PRODUZIDO EM
MDP E MDF DE 15MM. ACABAMENTO EM
PINTURA U. V. 6 NICHOS INTERNOS COM
AMPLO ESPACO, 3 GAVETAS COLORIDAS,
4 RODIZIOS. LARGURA: 108CM. ALTURA:
83CM. PROFUNDIDADE: 33,5CM

UN

15,

484,82

7.272,30

17

002.002.207

REVISTEIRO ARAMADO SIMPLES
BANDEJA REVISTEIRO SIMPLES
ARAMADO COM 5 BANDEJAS. MEDIDAS
APROXIMADAS 80 CM X 1,60 M X 50 CM.
ESTRUTURA TuBO 1" MEDIDAS
APROXIMADAS DAS BANDEJAS 80 CM X 25
CM X 8 CM BANDEJAS ARAMADAS,
DESMONTAVEL.

UN

15,

482,84

7.242,60

18

002.002.208

LONGARINA 05 LUGARES CONJUNTO DE
POLTRONA PARA AUDITORIO EM
LONGARINA COM ESPALDAR MEDIO,
PADRAO EXECUTIVO, COM 5 LUGARES,
FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ENCOSTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA. POSSUlI CURVATURA
ANATOMICA NO ASSENTO E NO
ENCOSTO, DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODACAO DAS REGIOES DORSAL E
LOMBAR, SE ADAPTANDO MELHOR A
COLUNA VERTEBRAL. ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO
FABRICADO EM BARRA DE ACO
TREFILADO SAE 1020 REDONDO COM
12,70 MM DE DIAMETRO COM
ACABAMENTO CROMADO. TRAVESSA DE
FIXACAO DA ESTRUTURA FABRICADA EM
CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 4,76 MM DE
ESPESSURA. UNIAO DAS TRAVESSAS DE
FIXACAO NA ESTRUTURA DE SUPORTE
DO ENCOSTO E ASSENTO FEITOS POR
PROCESSO DE SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA FORMANDO UMA
ESTRUTURA UNICA PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR APARAFUSAMENTO.
FIXACAO DO ENCOSTO NO SUPORTE DO
ENCOSTO FEITA ATRAVES DO ENCAIXE
DA ESTRUTURA METALICA NO BRACO E
NO ENCOSTO DA CADEIRA. ASSENTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA COM CANALETA INTERNA
DE SUPORTE AO SISTEMA DE ENCAIXE
DO ESTOFAMENTO. POSSUI CURVATURA
NA PARTE FRONTAL DO ASSENTO PARA
EVITAR O ESTRANGULAMENTO NA
CORRENTE SANGUINEA. CONTRA
ASSENTO INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA
PARA AUXILIO NA FIXAGAO DO
ESTOFAMENTO E DA ESTRUTURA. A
UNIAO DO CONTRA ASSENTO NO
ASSENTO E NA ESTRUTURA DE SUPORTE
DO ENCOSTO E ASSENTO E FEITO POR 16
PARAFUSOS PHILIPS CABECA CHATA
PARA PLASTICO. A FIXACAO DO
CONJUNTO ASSENTO E ENCOSTO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE
J429 DO TIPO FLANGEADO COM

UN

23,

1.008,92

23.205,16
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TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
"X 20 FPP EM FUROS ROSCADOS ¥4"X 20
FPP NA ESTRUTURA METALICA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO.
CORES DISPONIVEIS NO CATALOGO DO
FABRICANTE. ESTRUTURA DA
LONGARINA FABRICADA EM TUBO DE
ACO INDUSTRIAL SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X50MM COM 1,06 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE, DUPLOS NA
ESTRUTURA HORIZONTAL, TRAVESSAS
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO

SAE 1020 FQD COM 4,76 MM DE
ESPESSURA. ENCAIXE CONICO
FABRICADO EM CHAPA DE ACO SAE
1010/1020 FQD COM 2,25 MM DE
ESPESSURA. OS COMPONENTES SAO
UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO. PE
LATERAL FABRICADO EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020 REDONDO
COM 31,75 MM DE DIAMETRO

E 1.50MM DE ESPESSURA DE PAREDE.
ENCAIXE CONICO FABRICADO EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X70MM E 1,20MM DE
ESPESSURA DE PAREDE, UNIDOS POR
SOLDA DO TIPO MIG EM CELULA
ROBOTIZADA, FORMANDO UM CONJUNTO
PARA POSTERIOR MONTAGEM POR
ENCAIXE CONICO NA ESTRUTURA DA
LONGARINA. PARA LONGARINAS DE 4E 5
LUGARES E ADICIONADO PE CENTRAL
FABRICADO NA MESMA ESPECIFICACAO
DOS PES LATERAIS PARA AUMENTAR A
RESISTENCIA DO CONJUNTO. SAPATA
FIXA NA PARTE FRONTAL DO PE E
ACABAMENTOS DA LONGARINA
INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR PRETA, COM
CANTOS ARREDONDADOS. SAPATA
NIVELADORA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO COM
PARAFUSO INTERNO 3/8” X 22 MM FIXADA
EM PONTEIRA INJETADA EM NYLON 6.6
COM REFORCO DE 30% DE FIBRA

DE VIDRO, MONTADA NA PARTE
TRASEIRA DO PE DA LONGARINA,
PERMITINDO 8MM DE CURSO MAXIMO DE
REGULAGEM. ESTRUTURA HORIZONTAL
DA LONGARINA NA COR PRETA.
COMPONENTES METALICOS DEVEM
POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA, ATRAVES DE
BANHO NANO CERAMICO, PARA
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS, CURA
EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS. AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE: - CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS DETALHES
DO PRODUTO OFERTADO. - AMOSTRA DO
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PRODUTO OFERTADO PARA
VERIFICACAO DAS ESPECIFICACOES
TECNICAS. - CATALOGO DO FABRICANTE
COM TODOS OS DETALHES DO PRODUTO
OFERTADO. - DECLARAGCAO DO
FABRICANTE PARA REVENDA
AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA. -
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM  PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O

LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO
DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-
17, ANALISE E CONCLUSAO,

DATA E VALIDADE. - DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO EM
PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP, COM AVALIAGCAO DAS
NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO
NORMAS NBR-8095 E NBR-8096 EM CHAPA
SOLDADA, DE NO MINIMO 400 HORAS,
COM RESULTADO RIO; E

AVALIACAO EM CHAPA SEM SOLDA, DAS
NORMAS NBR-10443; ASTM D7091; NBR-
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR-
10545; ASTM D3359; E ASTM D2794. -
CERTIFICADO DE REGISTRO DE PESSOA
JURIDICA DO FABRICANTE DO PRODUTO.
- CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE

TECNICA~ — CREA. - LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. - DOCUMENTO DO

FABRICANTE PARA COMPROVACAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS

SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA

EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE

FABRICACAO. - DIMENSOES DO
PRODUTO: - ALTURA DO PISO ATE O
ASSENTO: 445 MM - LARGURA DO
ASSENTO: 465 MM - PROFUNDIDADE DA
SUPERFICIE DO ASSENTO: 445 MM -
EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO: 305
MM - LARGURA DO ENCOSTO: 440 MM -
PROFUNDIDADE TOTAL DA

LONGARINA: 530 MM - ALTURA TOTAL DA
LONGARINA: 835 MM - LARGURA DO
CONJUNTO 5 LUGARES: 2860MM
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LONGARIA 04 LUGARES CONJUNTO DE
POLTRONA PARA AUDITORIO EM
LONGARINA COM ESPALDAR MEDIO,

UN

23,

910,19

20.934,37
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PADRAO EXECUTIVO, COM 4 LUGARES,
FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ENCOSTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA. POSSUI  CURVATURA
ANATOMICA NO ASSENTO E NO
ENCOSTO, DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODAGAO DAS REGIOES DORSAL E
LOMBAR, SE ADAPTANDO MELHOR A
COLUNA VERTEBRAL. ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO
FABRICADO EM BARRA DE ACO
TREFILADO SAE 1020 REDONDO COM
12,70 MM DE DIAMETRO COM
ACABAMENTO CROMADO. TRAVESSA DE
FIXAGAO DA ESTRUTURA FABRICADA EM
CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 4,76 MM DE
ESPESSURA. A UNIAO DAS TRAVESSAS
DE FIXAGAO NA ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO E
FEITO POR PROCESSO DE SOLDA DO
TIPO MIG EM CELULA ROBOTIZADA
FORMANDO UMA ESTRUTURA UNICA
PARA POSTERIOR MONTAGEM POR
APARAFUSAMENTO. A FIXAGAO DO
ENCOSTO NO SUPORTE DO ENCOSTO E
FEITA ATRAVES DO ENCAIXE DA
ESTRUTURA METALICA NO BRAGO E NO
ENCOSTO DA CADEIRA. ASSENTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA COM CANALETA INTERNA
DE SUPORTE AO SISTEMA DE ENCAIXE
DO ESTOFAMENTO. POSSUI

CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO

ASSENTO PARA EVITAR (0]
ESTRANGULAMENTO NA CORRENTE
SANGUINEA. CONTRA ASSENTO
INJETADO EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA PARA AUXILIO NA FIXACAO
DO ESTOFAMENTO E DA ESTRUTURA. A
UNIAO DO CONTRA ASSENTO NO
ASSENTO E NA ESTRUTURA DE SUPORTE
DO ENCOSTO E ASSENTO E FEITO POR 16
PARAFUSOS PHILIPS CABECA CHATA
PARA PLASTICO. A FIXACAO DO
CONJUNTO ASSENTO E ENCOSTO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE
J429 DO TIPO FLANGEADO COM

TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
¥4"X 20 FPP EM FUROS ROSCADOS %4"X 20
FPP NA ESTRUTURA METALICA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E

ASSENTO. ESTRUTURA DA LONGARINA
FABRICADA EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020 RETANGULAR
30X50MM COM 1,06 MM DE

ESPESSURA DE PAREDE, DUPLOS NA
ESTRUTURA HORIZONTAL, TRAVESSAS
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO SAE 1020
FQD COM 4,76 MM DE

ESPESSURA. ENCAIXE cONICO
FABRICADO EM CHAPA DE AGCO SAE
1010/1020 FQD COM 2,25 MM DE
ESPESSURA. OS COMPONENTES SAO
UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
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CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO. PE
LATERAL

FABRICADO EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020 REDONDO
COM 31,75 MM DE DIAMETRO E 1.50MM DE
ESPESSURA DE PAREDE.

ENCAIXE CONICO FABRICADO EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X70MM E 1,20MM DE
ESPESSURA DE PAREDE,

UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA. PARA
LONGARINAS DE 4 E 5 LUGARES E
ADICIONADO PE CENTRAL FABRICADO
NA MESMA ESPECIFICACAO DOS PES
LATERAIS

PARA AUMENTAR A RESISTENCIA DO
CONJUNTO. SAPATA FIXA NA PARTE
FRONTAL DO PE E ACABAMENTOS DA
LONGARINA INJETADOS EM
POLIPROPILENO

COPOLIMERO NA COR PRETA, COM
CANTOS ARREDONDADOS. SAPATA
NIVELADORA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO COM
PARAFUSO INTERNO

3/8” X 22 MM FIXADA EM PONTEIRA
INJETADA EM NYLON 6.6 COM REFORCO
DE 30% DE FIBRA DE VIDRO, MONTADA
NA PARTE TRASEIRA DO PE DA
LONGARINA, PERMITINDO 8MM DE
CURSO MAXIMO DE REGULAGEM.
ESTRUTURA HORIZONTAL DA
LONGARINA NA COR PRETA.
COMPONENTES METALICOS

DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE
SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA,
ATRAVES DE BANHO NANO CERAMICO,
PARA PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS,

CURA EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO 0OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE: - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS 0S
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO

PARA VERIFICAGAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARAGAO DO

FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA. -
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA

COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
PARA CADA MODELO OFERTADO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
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LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA

DE MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO
EM PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP, COM AVALIAGAO DAS
NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO
NORMAS NBR-8095 E NBR-8096 EM
CHAPA SOLDADA, DE NO MINIMO 400
HORAS, COM RESULTADO RIO; E
AVALIAGAO EM CHAPA SEM SOLDA, DAS
NORMAS NBR-10443; ASTM

D7091; NBR-11003; ASTM D523, ASTM
D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E ASTM
D2794. - CERTIFICADO DE REGISTRO DE
PESSOA JURIDICA DO FABRICANTE DO
PRODUTO. - CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE

TECNICA~ - CREA. - LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. - DOCUMENTO DO

FABRICANTE PARA COMPROVACAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA
EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.-
DIMENSOES DO PRODUTO: - ALTURA DO
PISO ATE O ASSENTO:445 MM -

LARGURA DO ASSENTO: 465 MM -
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 445 MM - EXTENSAO VERTICAL
DO ENCOSTO: 305 MM - LARGURA

DO ENCOSTO: 440 MM - PROFUNDIDADE
TOTAL DA LONGARINA: 530 MM - ALTURA
TOTAL DA LONGARINA: 835 MM -
LARGURA DO CONJUNTO 4 LUGARES:
2270 MM.

20

002.002.210

LONGARINA 03 LUGARES CONJUNTO DE
POLTRONA PARA AUDITORIO EM
LONGARINA COM ESPALDAR MEDIO,
PADRAO EXECUTIVO, COM 3 LUGARES,
FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ENCOSTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA. POSSUI  CURVATURA
ANATOMICA NO ASSENTO E NO
ENCOSTO, DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODACAO DAS REGIOES DORSAL E
LOMBAR, SE ADAPTANDO MELHOR A
COLUNA VERTEBRAL. ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO
FABRICADO EM BARRA DE ACO
TREFILADO SAE 1020 REDONDO COM
12,70 MM DE DIAMETRO COM
ACABAMENTO CROMADO. TRAVESSA DE

UN

23,

378,00

8.694,00
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FIXACAO DA ESTRUTURA FABRICADA EM
CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 4,76 MM DE
ESPESSURA. A UNIAO DAS TRAVESSAS
DE FIXAGAO NA ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO E
FEITO POR PROCESSO DE SOLDA DO
TIPO MIG EM CELULA ROBOTIZADA
FORMANDO UMA ESTRUTURA UNICA
PARA POSTERIOR MONTAGEM POR
APARAFUSAMENTO. A FIXAGAO DO
ENCOSTO NO SUPORTE DO ENCOSTO E
FEITA ATRAVES DO ENCAIXE DA
ESTRUTURA METALICA NO BRAGO E NO
ENCOSTO DA CADEIRA. ASSENTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA COM CANALETA INTERNA
DE SUPORTE AO SISTEMA DE ENCAIXE
DO ESTOFAMENTO. POSSUI

CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO

ASSENTO PARA EVITAR (0]
ESTRANGULAMENTO NA CORRENTE
SANGUINEA. CONTRA ASSENTO
INJETADO EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA PARA AUXILIO NA FIXACAO
DO ESTOFAMENTO E DA ESTRUTURA. A
UNIAO DO CONTRA ASSENTO NO
ASSENTO E NA ESTRUTURA DE SUPORTE
DO ENCOSTO E ASSENTO E FEITO POR 16
PARAFUSOS PHILIPS CABECA CHATA
PARA PLASTICO. A FIXACAO DO
CONJUNTO ASSENTO E ENCOSTO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE
J429 DO TIPO FLANGEADO COM

TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
¥4"X 20 FPP EM FUROS ROSCADOS ¥4"X 20
FPP NA ESTRUTURA METALICA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E

ASSENTO. ESTRUTURA DA LONGARINA
FABRICADA EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020 RETANGULAR
30X50MM COM 1,06 MM DE

ESPESSURA DE PAREDE, DUPLOS NA
ESTRUTURA HORIZONTAL, TRAVESSAS
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO SAE 1020
FQD COM 4,76 MM DE

ESPESSURA. ENCAIXE CcONICO
FABRICADO EM CHAPA DE ACO SAE
1010/1020 FQD COM 2,25 MM DE
ESPESSURA. OS COMPONENTES SAO
UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM

CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO. PE
LATERAL

FABRICADO EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020 REDONDO
COM 31,75 MM DE DIAMETRO E 1.50MM DE
ESPESSURA DE PAREDE.

ENCAIXE CONICO FABRICADO EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X70MM E 1,20MM DE
ESPESSURA DE PAREDE,

UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO NA
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ESTRUTURA DA LONGARINA. SAPATA
FIXA NA PARTE FRONTAL DO PE E
ACABAMENTOS DA LONGARINA
INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR PRETA, COM
CANTOS ARREDONDADOS. SAPATA
NIVELADORA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO COM
PARAFUSO INTERNO 3/8” X 22 MM FIXADA
EM PONTEIRA INJETADA EM NYLON 6.6
COM REFORCO DE 30% DE FIBRA DE
VIDRO, MONTADA NA PARTE TRASEIRA
DO PE DA LONGARINA, PERMITINDO

8MM DE CURSO MAXIMO DE REGULAGEM.
ESTRUTURA HORIZONTAL DA
LONGARINA NA COR PRETA.
COMPONENTES  METALICOS DEVEM
POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA, ATRAVES DE
BANHO NANO CERAMICO, PARA
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS, CURA
EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS. AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE: - CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS 0S

DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. - LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM

PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO
DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-
17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. - DOCUMENTO  QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA

DE MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO
EM PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP, COM AVALIACAO DAS
NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO
NORMAS NBR-8095 E NBR-8096 EM
CHAPA SOLDADA, DE NO MINIMO 400
HORAS, COM RESULTADO RIO; E
AVALIACAO EM CHAPA SEM SOLDA, DAS
NORMAS NBR-10443; ASTM
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D7091; NBR-11003; ASTM D523, ASTM
D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E ASTM
D2794. - CERTIFICADO DE REGISTRO DE
PESSOA JURIDICA DO FABRICANTE DO
PRODUTO. - CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE

TECNICA~ - CREA. - LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. - DOCUMENTO DO

FABRICANTE PARA COMPROVAGCAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA
EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO. -
DIMENSOES DO PRODUTO: - ALTURA DO
PISO ATE O ASSENTO:445 MM -

LARGURA DO ASSENTO: 465 MM

- PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 445 MM - EXTENSAO VERTICAL
DO ENCOSTO: 305 MM - LARGURA DO
ENCOSTO: 440 MM -

PROFUNDIDADE TOTAL DA LONGARINA:
530 MM - ALTURA TOTAL DA LONGARINA:
835 MM - LARGURA DO CONJUNTO 3
LUGARES: 1695MM
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LONGARINA 02 LUGARES CONJUNTO DE
POLTRONA PARA AUDITORIO EM
LONGARINA COM ESPALDAR MEDIO,
PADRAO EXECUTIVO, COM 2 LUGARES,
FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ENCOSTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA. POSSUlI CURVATURA
ANATOMICA NO ASSENTO E NO
ENCOSTO, DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODACAO DAS REGIOES DORSAL E
LOMBAR, SE ADAPTANDO MELHOR A
COLUNA VERTEBRAL. ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO
FABRICADO EM BARRA DE ACO
TREFILADO SAE 1020 REDONDO COM
12,70 MM DE DIAMETRO COM
ACABAMENTO CROMADO. TRAVESSA DE
FIXACAO DA ESTRUTURA FABRICADA EM
CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 4,76 MM DE
ESPESSURA. A UNIAO DAS TRAVESSAS
DE FIXACAO NA ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO E
FEITO POR PROCESSO DE SOLDA DO
TIPO MIG EM CELULA ROBOTIZADA
FORMANDO UMA ESTRUTURA UNICA
PARA POSTERIOR MONTAGEM POR
APARAFUSAMENTO. A FIXACAO DO
ENCOSTO NO SUPORTE DO ENCOSTO E
FEITA ATRAVES DO ENCAIXE DA
ESTRUTURA METALICA NO BRAGCO E NO
ENCOSTO DA CADEIRA. ASSENTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA COM CANALETA INTERNA
DE SUPORTE AO SISTEMA DE ENCAIXE
DO ESTOFAMENTO. POSSUI

CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO
ASSENTO PARA EVITAR 0
ESTRANGULAMENTO NA CORRENTE

UN

23,

373,00

8.579,00
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SANGUINEA. CONTRA ASSENTO
INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA
PARA AUXILIO NA FIXACAO DO
ESTOFAMENTO E DA ESTRUTURA. A
UNIAO DO CONTRA ASSENTO NO
ASSENTO E NA ESTRUTURA DE SUPORTE
DO ENCOSTO E ASSENTO E FEITO POR 16
PARAFUSOS PHILIPS CABECA CHATA
PARA PLASTICO. A FIXACAO DO
CONJUNTO ASSENTO E ENCOSTO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE
J429 DO TIPO FLANGEADO COM

TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
¥4"X 20 FPP EM FUROS ROSCADOS ¥4"X 20
FPP NA ESTRUTURA METALICA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO.
ESTRUTURA DA LONGARINA FABRICADA
EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL SAE
1010/1020 RETANGULAR 30X50MM COM
1,06 MM DE ESPESSURA DE PAREDE,
DUPLOS NA ESTRUTURA HORIZONTAL,
TRAVESSAS FABRICADAS EM CHAPA DE
ACO SAE 1020 FQD COM 4,76 MM DE
ESPESSURA. ENCAIXE cONICO
FABRICADO EM CHAPA DE ACO SAE
1010/1020 FQD COM 2,25 MM DE
ESPESSURA. OS COMPONENTES SAO
UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO. PE
LATERAL FABRICADO EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020 REDONDO
COM 31,75 MM DE DIAMETRO E 1.50MM DE
ESPESSURA DE PAREDE.

ENCAIXE CONICO FABRICADO EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X70MM E 1,20MM DE
ESPESSURA DE PAREDE,

UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA. SAPATA
FIXA NA PARTE FRONTAL DO PE E
ACABAMENTOS DA LONGARINA
INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR PRETA, COM
CANTOS ARREDONDADOS. SAPATA
NIVELADORA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO COM
PARAFUSO INTERNO 3/8” X 22 MM FIXADA
EM PONTEIRA INJETADA EM NYLON 6.6
COM REFORCO DE 30% DE FIBRA DE
VIDRO, MONTADA NA PARTE TRASEIRA
DO PE DA LONGARINA, PERMITINDO

8MM DE CURSO MAXIMO DE REGULAGEM.
ESTRUTURA HORIZONTAL DA
LONGARINA NA COR PRETA. CORES
DISPONIVEIS PARA AS PECAS METALICAS
NO CATALOGO DO FABRICANTE.
COMPONENTES METALICOS DEVEM
POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA, ATRAVES DE
BANHO NANO CERAMICO, PARA
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
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COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS, CURA
EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS. AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE:- CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS

DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO

PARA VERIFICAGAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO

FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA. -
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM

PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA

DE MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO
EM PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP, COM AVALIACAO DAS
NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO
NORMAS NBR-8095 E NBR-8096 EM
CHAPA SOLDADA, DE NO MINIMO 400
HORAS, COM RESULTADO RIO; E
AVALIACAO EM CHAPA SEM SOLDA, DAS
NORMAS NBR-10443; ASTM

D7091; NBR-11003; ASTM D523, ASTM
D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E ASTM
D2794. - CERTIFICADO DE REGISTRO DE
PESSOA JURIDICA DO FABRICANTE DO
PRODUTO. - CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE

TECNICA~ — CREA. - LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. - DOCUMENTO DO

FABRICANTE PARA COMPROVACAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA

EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. -
DIMENSOES APROXIMADA DO PRODUTO:
- ALTURA DO PISO ATE O ASSENTO: 445
MM - LARGURA DO ASSENTO: 465 MM -
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 445 MM - EXTENSAO VERTICAL
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DO ENCOSTO: 305 MM - LARGURA DO
ENCOSTO: 440 MM - PROFUNDIDADE
TOTAL DA LONGARINA: 530 MM - ALTURA
TOTAL DA LONGARINA: 835 MM -
LARGURA DO CONJUNTO 2
LUGARES:1110 MM
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LONGARINA OBESO 01 LUGAR
LONGARINA DE ESPERA, EXTRA, PARA
250KG, 01 LUGAR ASSENTO E ENCOSTO
SEM ESTOFAMENTO, FABRICADA DE
ACORDO COM AS NORMAS DA ABNT.
ENCOSTO EXTRA FABRICADO EM CHAPA
DE ACO NBR 6658 COM 2,65MM DE
ESPESSURA COM ACABAMENTO
PINTADO. SUPORTES DO ENCOSTO E
ASSENTO FABRICADOS EM TUBO DE ACO
SAE 1010/1020 OBLONGO 16X30 MM E 1,90
MM DE ESPESSURA DE PAREDE.
TRAVESSAS DE UNIAO DIANTEIRA,
TRASEIRA E CENTRAIS FABRICADAS EM
TUBO DE ACO SAE 1010/1020 OBLONGO
16X30 MM E 1,90 MM DE ESPESSURA DE
PAREDE. SUPORTE DE FIXACAO DO
BRACO FABRICADO EM CHAPA DE ACO
SAE 1020 FQD COM 4,76 MM DE
ESPESSURA COM FURO ROSCADO NA
BITOLA ¥"X 20 FPP PARA POSTERIOR
FIXACAO POR APARAFUSAMENTO. A
UNIAO DOS SUPORTES DE FIXACAO DO
BRACO E DAS TRAVESSAS NO TUBO DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO E
FEITO POR PROCESSO DE SOLDA DO
TIPO MIG EM CELULA ROBOTIZADA
FORMANDO UMA ESTRUTURA UNICA
PARA POSTERIOR MONTAGEM NA
ESTRUTURA. A FIXACAO DO ENCOSTO
NO TUBO DE SUPORTE DO ENCOSTO E
FEITA POR PARAFUSO MAQUINA CABECA
CHATA PHILLIPS NA BITOLA ¥4" X 20 FPP.
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO COM
ACABAMENTO NA COR PRETA. ASSENTO
EXTRA FABRICADO EM CHAPA DE ACO
NBR 6658 COM 2,65MM DE ESPESSURA
COM ACABAMENTO PINTADO. A FIXACAO
DO ASSENTO NO TUBO DE SUPORTE DO
ASSENTO E FEITA POR PARAFUSOS
MAQUINA CABECA CHATA PHILLIPS NA
BITOLA %" X 20 FPP. A FIXACAO DO
CONJUNTO ASSENTO E ENCOSTO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE
J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA
MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA ¥4"X 20
FPP E NA TRAVESSA DE UNIAO COM
FURO ROSCADO NA BITOLA ¥4"X 20 FPP.
ESTRUTURA DO BRACO
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO
NBR 6658 COM 4,75 MM DE ESPESSURA
COM ACABAMENTO PINTADO. FIXACAO
DA ESTRUTURA DO APOIA-BRACOS NA
CADEIRA E FEITA POR PARAFUSOS
ALLEN CABECA CILINDRICA SEXTAVADO
INTERNO, NA BITOLA 5/16°X18 FPP EM
CHAPAS DE ACO COM FURO ROSCADO
FIXADAS NO SUPORTE DE FIXACAO DO
ASSENTO/ENCOSTO. POSSUI NAS
EXTREMIDADES CAPA DE ACABAMENTO
PARA (0] PARAFUSOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO

UN

12,

1.315,68

15.788,16
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INJETADO NA COR PRETA. APOIA
BRACOS COM ACABAMENTO NA COR
PRETA. ESTRUTURA DA LONGARINA
FABRICADA EM TUBO DE ACO SAE
1010/1020 QUADRADO 50X50 MM E 1,50
MM DE ESPESSURA DE PAREDE NA
ESTRUTURA HORIZONTAL, TRAVESSAS
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO SAE 1020
FQD COM 4,76 MM DE ESPESSURA.
ENCAIXE CONICO FABRICADO EM CHAPA
DE ACO SAE 1010/1020 FQD COM 2,25MM
DE ESPESSURA. REFORCO FABRICADO
EM CHAPA DE ACO NBR 6658 COM 3,75
MM DE ESPESSURA. OS COMPONENTES
SAO UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO NOS
PES DA LONGARINA. PE LATERAL
FABRICADO EM TUBO DE ACO SAE
1010/1020 REDONDO COM 31,75MM DE
DIAMETRO E 1,50MM DE ESPESSURA DE
PAREDE. ENCAIXE CONICO FABRICADO
EM TUBO DE ACO SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X70MM E 1,20 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE. (o]S
COMPONENTES SAO UNIDOS POR SOLDA
DO TIPO MIG EM CELULA ROBOTIZADA,
FORMANDO UM CONJUNTO PARA
POSTERIOR MONTAGEM POR ENCAIXE
CONICO NA ESTRUTURA HORIZONTAL DA
LONGARINA. SAPATA FIXAS NA PARTE
FRONTAL DO PE, PONTEIRAS E
ACABAMENTOS DA LONGARINA
INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR PRETA COM
CANTOS ARREDONDADOS. SAPATA
NIVELADORA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO COM
PARAFUSO INTERNO 3/8” X 22 MM FIXADA
EM PONTEIRA INJETADA EM POLIAMIDA
6.6 COM REFORCO DE 30% DE FIBRA DE
VIDRO, MONTADA NA PARTE TRASEIRA
DO PE DA LONGARINA, PERMITINDO 8 MM
DE CURSO MAXIMO DE REGULAGEM NA
COR PRETA. ESTRUTURA HORIZONTAL
DA LONGARINA NA COR PRETA. PES
LATERAIS DA LONGARINA COM
ACABAMENTO NA  COR PRETA.
CAPACIDADE DE CARGA DO ASSENTO
EXTRA DE ATE 250 KG EM CONDICOES
NORMAIS DE USO SEM

IMPACTOS DURANTE 8 HORAS POR DIA.
COMPONENTES METALICOS DEVEM
POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA, ATRAVES DE
BANHO NANO CERAMICO, PARA
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MiICRONS, CURA
EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS. AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE:- CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS
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DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO

FABRICANTE PARA REVENDA
AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA. -
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA

COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
PARA CADA MODELO OFERTADO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP, COM AVALIACAO

DAS NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO
NORMAS NBR-8095 E

NBR-8096 EM CHAPA SOLDADA, DE NO
MINIMO 400 HORAS, COM RESULTADO
RI0; E AVALIACAO EM CHAPA SEM SOLDA,
DAS NORMAS NBR-10443; ASTM D7091;
NBR-11003; ASTM D523, ASTM D3363;
NBR-10545; ASTM D3359; E ASTM D2794. -
DOCUMENTO QUE COMPROVE PINTURA
ISENTA DE MATERIAIS PESADOS,
APRESENTADO EM PAPEL TIMBRADO DO
FABRICANTE DA TINTA. - CERTIFICADO
DE REGISTRO DE PESSOA JURIDICA DO
FABRICANTE DO PRODUTO. - CERTIDAO
DE REGISTRO PROFISSIONAL DE
RESPONSABILIDADE TECNICA — CREA. -
LICENCA DE OPERACAO DO FABRICANTE
DE SEU DOMICILIO. - DOCUMENTO DO
FABRICANTE PARA COMPROVACAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS

SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA

EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO. -
DIMENSOES DO PRODUTO: - ALTURA
TOTAL DA CADEIRA: 795 MM - LARGURA
TOTAL DA CADEIRA: 1020 MM -
PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 575
MM - LARGURA DO ENCOSTO: 895 MM -
EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO: 314
MM - LARGURA DO ASSENTO: 895 MM -
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 406 MM - ALTURA

DO ASSENTO: 415 MM

23
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CADEIRA PRESIDENTE CADEIRA
PRESIDENTE COM SISTEMA REGULADOR
DO ENCOSTO, FABRICADA DE ACORDO
COM AS NORMAS DA ABNT, SEM APOIA-
BRACOS E ESPALDAR/ENCOSTO ALTO.

UN

23,

1.049,75

24.144,25



mailto:licitacao@tanabi.sp.gov.br

Estado de Sao Paulo

RUA DR.CUNHA JUNIOR, 242 — FONE: (17) 3272-9000 — FAX (17)3272-9002- CEP 15170-023
Site: www.tanabi.sp.gov.br e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

ENCOSTO COM ESTRUTURA INTERNA
MULTILAMINADO A QUENTE, 12 MM, DE
GRANDE RESISTENCIA MECANICA, COM
FORMATO ANATOMICO, ESPUMA
INJETADA ANATOMICAMENTE COM 60 MM
DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE 45 /
55 KG/ M3, ISENTO DE CFC. CONTRACAPA
DO ENCOSTO EM DESENHO PROPRIO,
OBEDECENDO A NORMAS
ERGONOMICAS, INJETADA EM
POLIPROPILENO NA COR PRETA.
ASSENTO FABRICADO COM ESTRUTURA
INTERNA DE COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 14 MM DE
ESPESSURA, MOLDADO A QUENTE,
FORMATO ANATOMICO E CURVATURA NA
PARTE FRONTAL PARA AUXILIAR FLUXO
DA CORRENTE SANGUINEA, ESPUMA
INJETADA COM 60 MM DE ESPESSURA E
DENSIDADE 45 / 55 KG/ M3, ISENTO DE
CFC. CONTRACAPA DO ASSENTO
INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO NA COR PRETA.
FIXACAO DO MECANISMO AO
ASSENTO/ENCOSTO, FEITO ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS
COM SISTEMA TRAVANTE E PORCAS
GARRAS DE DUPLO TRAVAMENTO, DE
AMBOS OS LADOS, ENCRAVADOS NA
MADEIRA, EVITANDO QUEBRAS.
REVESTIMENTOS DO ASSENTO E DO
ENCOSTO EM VINIL PRETO. ESTRUTURA
DA BASE GIRATORIA COM

05 PONTOS DE APOIO, NO CENTRO TUDO
REDONDO ONDE SERA ACOPLADO
PISTAO CLASSE DIN 04, AMBOS
REVESTIDOS POR CAPA UNICA DE
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA
NA COR PRETA, APOIADOS SOBRE
RODIZIOS INJETADOS EM POLIAMIDA 6.0,
COM CALOTA INTEGRADA AO CORPO,
EIXO DE FIXACAO DAS RODAS
FABRICADO EM AGO TREFILADO SAE 1213
COM 08 MM DE DIAMETRO, SEM
PRESENCA  DE BUCHAS  PARA
MONTAGEM DO MESMO A ESTRUTURA.
PINOS QUE SUPORTAM OS RODIzIOS,
ENCRAVADOS POR PRESSAO NA
EXTREMIDADE DAS HASTES E SOLDADOS
POR SOLDA MIG, SEM PRESENGCA DE
BUCHA PLASTICA, EVITANDO DESGASTE
E QUE SE SOLTEM, DEVIDO MOVIMENTO
DA CADEIRA. NA PONTA DAS HASTES
QUE SE LIGAM AO TUBO REDONDO
CENTRAL DEVERA APRESENTAR
EXPANSAO, CORTE DE FORMA
ARREDONDADA PARA MELHOR
ACOPLAMENTO AO TUBO

CENTRAL REDONDO, SOLDADOS COM
SOLDA TIPO MIG EM LINHA CONTINUA E
DE AMBOS OS LADOS, SUPERIOR E
INFERIOR DAS HASTES, SEM
INTERRUPCOES. COLUNA  CENTRAL
DESMONTAVEL, RECOBERTA POR CAPA
TELESCOPICA EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADA NA COR PRETA,
FIXADA POR ENCAIXE CONICO, COM
MOLA A GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA E AMORTECIMENTO DE
IMPACTOS GERADOS AO SENTAR NA
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CADEIRA. ACIONAMENTO DA
REGULAGEM DE ALTURA DA COLUNA
ATRAVES DE ALAVANCA SITUADA NA
LATERAL DIREITA DO MECANISMO,
INJETADA EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO NA COR
PRETA. MECANISMO COM SISTEMA
REGULADOR DO  ENCOSTO, DE
ESTRUTURA MONOBLOCO, COM
ASSENTO FIXO TENDO 3° DE INCLINACAO
E FUROS COM DISTANCIA ENTRE
CENTROS DE 125 X 125 E 160 X 200 MM.
SUPORTE DO ENCOSTO COM
REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE NO
MINIMO NOVE POSICOES, UMA EXTRA
PARA  DESARME, SISTEMA  TIPO
CATRACA, TOTALIZANDO 80 MM DE
CURSO, SEM PRESENCA DE MANIPULO.
INCLINACAO DO ENCOSTO MEDIANTE
ACIONAMENTO DE UMA ALAVANCA NO
LADO DIREITO, DE FORMA ANATOMICA,
INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR PRETA, PODENDO-
SE ASSIM OBTER INFINITAS POSICOES AS
NECESSIDADES DO USUARIO. POSSUI 05
MOLAS PARA O RETORNO AUTOMATICO
DO ENCOSTO, E O AJUSTE AUTOMATICO
NA FRENAGEM DO RECLINADOR.
COMPONENTES METALICOS DEVEM
POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA, ATRAVES DE
BANHO NANO CERAMICO, PARA
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS, CURA
EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS. AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE: - CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS

DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. - LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM
FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. - LAUDO DE CONFORMIDADE
PARA COM AS NBR-14961/19 - NBR-
8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/22 —
NBR-8619/22 — NBR-8797/22 — NBR-9178/22
— 9176/16 — 9177/22 — 8516/15, DA ABNT,
EMITIDOS POR LABORATORIO
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ACREDITADO PELO INMETRO — ESPUMAS
DE PU FLEXIVEIS. - CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP, COM AVALIACAO DAS
NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO

NORMAS NBR-8095 E NBR-8096 EM CHAPA
SOLDADA, DE NO MINIMO 400 HORAS,
COM RESULTADO RIO; E AVALIACAO EM
CHAPA SEM SOLDA, DAS NORMAS NBR-
10443; ASTM D7091; NBR-11003; ASTM
D523, ASTM D3363; NBR-10545; ASTM
D3359; E ASTM D2794. DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO EM
PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. LAUDO DE CONFORMIDADE POR
LABORATORIO  ACREDITADO  PELO
INMETRO, EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO OFERTADO, PARA COM A NBR-
13962/2018 - ENSAIO DE CARGA
ESTATICA NA BASE DA CADEIRA,
CONFORME ITEM 7.3.7 DA NORMA, COM
RESULTADO CONFORME. - CERTIFICADO
DE REGISTRO DE PESSOA JURIDICA DO
FABRICANTE DO PRODUTO. - CERTIDAO
DE REGISTRO PROFISSIONAL DE
RESPONSABILIDADE TECNICA — CREA. -
LICENCA DE OPERACAO DO FABRICANTE
DE SEU DOMICILIO. - DOCUMENTO DO
FABRICANTE PARA COMPROVACAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS

SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA

EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. -
MEDIDAS APROXIMADAS DO PRODUTO: -
LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 660MM. -
PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 660-
810MM. - ALTURA TOTAL DA CADEIRA:
1055-1250 MM - ALTURA DO ENCOSTO:
600 MM - LARGURA DO ENCOSTO: 460 MM
- PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 465 MM -
LARGURA DO ASSENTO: 485 MM. -
MEDIDAS DO RODIZIO:

59X50X55X17 MM.

24

002.002.214

CADEIRA  SECRETARIA  EXECUTIVA
CADEIRA SECRETARIA DO  TIPO
EXECUTIVA COM SISTEMA REGULADOR
DO ENCOSTO, FABRICADA DE ACORDO
COM AS NORMAS DA ABNT, COM APOIA-
BRACOS E ESPALDAR/ENCOSTO MEDIO.
ENCOSTO COM ESTRUTURA INTERNA
INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, DE GRANDE RESISTENCIA
MECANICA, COM FORMATO ANATOMICO,
ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE
COM 40 MM DE ESPESSURA MEDIA E
DENSIDADE MINIMA 45/55 KG/ M3, ISENTO
DE CFC. CONTRACAPA DO ENCOSTO EM
DESENHO PROPRIO, OBEDECENDO A
NORMAS ERGONOMICAS, INJETADA EM
POLIPROPILENO NA COR PRETA.

UN

83,

803,43

66.684,69
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ASSENTO FABRICADO COM ESTRUTURA
INTERNA DE COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 13 MM DE
ESPESSURA MEDIA, MOLDADO A
QUENTE, FORMATO ANATOMICO E
CURVATURA NA PARTE FRONTAL PARA
AUXILIAR  FLUXO DA CORRENTE
SANGUINEA, ESPUMA INJETADA COM 50
MM DE ESPESSURA E DENSIDADE MiNIMA
45/55 KG/ M3, |ISENTO DE CFC.
CONTRACAPA DO ASSENTO INJETADA
EM  POLIPROPILENO  COPOLIMERO
INJETADO NA COR PRETA. FIXACAO DO
MECANISMO AO ASSENTO/ENCOSTO,
FEITO ATRAVES DE PARAFUSOS
SEXTAVADOS FLANGEADOS COM
SISTEMA TRAVANTE E PORCAS GARRAS
DE DUPLO TRAVAMENTO, DE AMBOS OS
LADOS, ENCRAVADOS NA MADEIRA,
EVITANDO QUEBRAS. REVESTIMENTOS
DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM VINIL
COR PRETA. ESTRUTURA DA BASE
GIRATORIA COM 05 PONTOS DE APOIO,
NO CENTRO TUDO REDONDO ONDE SERA
ACOPLADO PISTAO CLASSE DIN EM 16955
— CLASSE 04, AMBOS REVESTIDOS POR
CAPA UNICA DE POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADA NA COR PRETA,
APOIADOS SOBRE RODIZIOS INJETADOS
EM POLIAMIDA 6.0, COM CALOTA
INTEGRADA AO CORPO, EIXO DE
FIXACAO DAS RODAS FABRICADO EM
ACO TREFILADO SAE 1213 COM 08 MM DE
DIAMETRO, SEM PRESENCA DE BUCHAS
PARA MONTAGEM DO MESMO A
ESTRUTURA. PINOS QUE SUPORTAM OS
RODIZIOS, ENCRAVADOS POR PRESSAO
NA EXTREMIDADE DAS HASTES E
SOLDADOS POR SOLDA MIG, SEM
PRESENCA DE BUCHA PLASTICA,
EVITANDO DESGASTE

E QUE SE SOLTEM, DEVIDO MOVIMENTO
DA CADEIRA. NA PONTA DAS HASTES
QUE SE LIGAM AO TUBO REDONDO
CENTRAL DEVERA APRESENTAR
EXPANSAO, CORTE DE FORMA
ARREDONDADA PARA MELHOR
ACOPLAMENTO AO TUBO CENTRAL
REDONDO, SOLDADOS COM SOLDA TIPO
MIG EM LINHA CONTINUA E DE AMBOS OS
LADOS, SUPERIOR E INFERIOR DAS
HASTES, SEM INTERRUPCOES. COLUNA
CENTRAL DESMONTAVEL, RECOBERTA
POR CAPA TELESCOPICA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA
NA COR PRETA, FIXADA POR ENCAIXE
CONICO, COM MOLA A GAS PARA
REGULAGEM DE ALTURA E
AMORTECIMENTO DE IMPACTOS
GERADOS AO SENTAR NA CADEIRA.
ACIONAMENTO DA REGULAGEM DE
ALTURA DA COLUNA ATRAVES DE
ALAVANCA SITUADA NA LATERAL DIREITA
DO  MECANISMO, INJETADA  EM
POLIACETAL NA COR PRETA.
MECANISMO COM SISTEMA REGULADOR
DO  ENCOSTO, DE ESTRUTURA
MONOBLOCO, COM ASSENTO FIXO
TENDO 3° DE INCLINACAO E FUROS COM
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DISTANCIA ENTRE CENTROS DE 125 X 125
E 160 X 200 MM.

SUPORTE DO ENCOSTO COM
REGULAGEM DE ALTURA COM NO MIiNIMO
09 POSICOES, UMA EXTRA PARA
DESARME, SISTEMA TIPO CATRACA,
TOTALIZANDO 80 MM DE CURSO, SEM
PRESENGCA DE MANIPULO. INCLINACAO
DO ENCOSTO MEDIANTE ACIONAMENTO
DE UMA ALAVANCA NO LADO

DIREITO, DE FORMA ANATOMICA,
INJETADA EM POLIACETAL NA COR
PRETA, PODENDO-SE ASSIM OBTER
INFINITAS POSICOES AS NECESSIDADES
DO USUARIO. POSSUI MOLAS PARA O
RETORNO AUTOMATICO DO ENCOSTO, E
O AJUSTE AUTOMATICO NA FRENAGEM
DO RECLINADOR. APOIO DE BRACO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO
NA COR PRETA, COM ESTRUTURA
VERTICAL EM FORMATO DE “L”
FABRICADA EM CHAPA DE ACO
ESTRUTURAL SAE 1020, PARTE METALICA
NA COR PRETA, REGULAGEM DE ALTURA
POR BOTAO DE FORMATO OVAL,
TOTALIZANDO 07 POSICOES E 80 MM DE
CURSO A DISPOSICAO DO USUARIO
TRAZENDO ERGONOMIA, CHAPA PARA
FIXACAO NO ASSENTO COM DOIS FUROS
OBLONGOS, PERMITINDO REGULAGEM
HORIZONTAL POR PARAFUSOS.
COMPONENTES  METALICOS DEVEM
POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA, ATRAVES DE
BANHO NANO CERAMICO, PARA
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS, CURA
EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE: - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO

PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO

FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA. -
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA

COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
PARA CADA MODELO OFERTADO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - CERTIFICACAO DE
PRODUTOS PARA COM A
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NBR-13962/2018 DA ABNT, ONDE SE
POSSAM IDENTIFICAR TODOS OS
MODELOS DE PRODUTOS CERTIFICADOS
PELO FABRICANTE E PARA OS
OFERTADOS EM ESPECIFICO NESTE
EDITAL. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT
NBR ISO 14020:2002 E ABNT NBR I1SO
14024:2004 — EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO,
ACREDITADO PELO INMETRO CONFORME
PE-165 — ROTULO ECOLOGICO PARA
MOBILIARIO E CADEIRAS DE ESCRITORIO.
- CERTIFICACAO FSC EM NOME DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS. - LAUDO DE
CONFORMIDADE

PARA COM AS NBR-14961/19 - NBR-
8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/22 —
NBR-8619/22 — NBR-8797/22 — NBR-9178/22
— 9176/16 — 9177/22 — 8516/15, DA ABNT,
EMITIDOS POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO — ESPUMAS
DE PU FLEXIVEIS. -

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR

DE PRODUTO — OCP, COM AVALIACAO
DAS NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0;

AVALIANDO NORMAS NBR-8095 E NBR-
8096 EM CHAPA SOLDADA, DE NO MINIMO
400 HORAS, COM RESULTADO RIO; E
AVALIACAO EM CHAPA

SEM SOLDA, DAS NORMAS NBR-10443;
ASTM D7091; NBR-11003; ASTM D523,
ASTM D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E
ASTM D2794. - DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO EM
PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE REGISTRO DE
PESSOA JURIDICA DO FABRICANTE DO
PRODUTO. - CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE

TECNICA~ — CREA. - LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. - DOCUMENTO DO

FABRICANTE PARA COMPROVACAO DE
TRATAMENTO DE

RESIDUOS LIQUIDOS. - DOCUMENTO DO
FABRICANTE DO PLANO DE
GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE

REGULARIDADE PERANTE O IBAMA. -
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. - MEDIDAS APROXIMADAS
DO PRODUTO: - LARGURA TOTAL DA
CADEIRA: 660 MM. - PROFUNDIDADE
TOTAL DA CADEIRA: 660/790 MM. -
ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 840-1035
MM. - EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO:
365 MM. - LARGURA DO ENCOSTO: 425
MM. - PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 430 MM. -
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LARGURA DO ASSENTO: 465 MM. -
ALTURA DO ASSENTO: 460/575 MM -
MEDIDAS APROXIMADAS DO RODIZIO:
67X53X55X17MM.

25

002.002.215

CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA FIXA
CADEIRA FIXA TIPO INTERLOCUTOR SEM
APOIA BRACOS, PES TIPO PALITO,
FABRICADAS DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ENCOSTO COM
ESTRUTURA INTERNA INJETADO EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO, DE
GRANDE RESISTENCIA MECANICA, COM
FORMATO ANATOMICO, ESPUMA
INJETADA ANATOMICAMENTE COM 40 MM
DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE
45/55 KG/ M3, ISENTO DE CFC.
CONTRACAPA DO ENCOSTO EM
DESENHO PROPRIO, OBEDECENDO A
NORMAS ERGONOMICAS, INJETADA EM
POLIPROPILENO NA COR PRETA.
ASSENTO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 13 MM DE
ESPESSURA, MOLDADO A QUENTE COM
FORMATO ANATOMICO E CURVATURA NA
PARTE FRONTAL PARA EVITAR O
ESTRANGULAMENTO DA CORRENTE
SANGUINEA, ESPUMA INJETADA COM 50
MM DE ESPESSURA E DENSIDADE 45/55
KG/ M3, ISENTO DE CFC. REVESTIMENTOS
EM VINIL COR PRETA. FIXACAO DO
ASSENTO AO ENCOSTO ATRAVES DE
MOLAS DE ACO CARBONO SAE 1020 COM
76,20MM DE LARGURA E 6,35 MM DE
ESPESSURA COM BORDAS
ARREDONDADAS, POR PARAFUSOS
SEXTAVADOS FLANGEADOS COM
SISTEMA TRAVANTE, BITOLA '4"X20FPP,
EM PORCA GARRA ENCRAVADA NA
MADEIRA, COM TRAVAMENTO DE AMBOS
OS LADOS (DUPLAS), EVITANDO QUE SE
SOLTEM”. ESTRUTURA DE SUSTENTACAO
EM TUBO INDUSTRIAL

REDONDO COM 22,22 MM DE DIAMETRO,
PAREDE 1,06 MM, E SAPATAS EM
POLIPROPILENO INJETADO NA COR
PRETO. COMPONENTES METALICOS
DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE
SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA,
ATRAVES DE BANHO NANO CERAMICO,
PARA PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS,

CURA EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS. AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE: - CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS

DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. - LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR

UN

38,

234,17

8.898,46
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PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM

PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - CERTIFICACAO DE
PRODUTOS PARA COM A

NBR-13962/2018 DA ABNT, ONDE SE
POSSAM IDENTIFICAR TODOS OS
MODELOS DE PRODUTOS CERTIFICADOS
PELO FABRICANTE E PARA OS
OFERTADOS EM ESPECIFICO NESTE
EDITAL. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT
NBR 1SO 14020:2002 E ABNT NBR ISO
14024:2004 — EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO,
ACREDITADO PELO INMETRO CONFORME
PE-165 — ROTULO ECOLOGICO PARA
MOBILIARIO E CADEIRAS DE ESCRITORIO.
- LAUDO DE CONFORMIDADE PARA COM
AS NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-
8910/16 — NBR-8537/22 — NBR-8619/22 —
NBR-8797/22 — NBR-9178/22 — 9176/16 —
9177/22 — 8516/15, DA ABNT, EMITIDOS
POR LABORATORIO

ACREDITADO PELO INMETRO — ESPUMAS
DE PU FLEXIVEIS. - DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS,

APRESENTADO EM PAPEL TIMBRADO DO
FABRICANTE DA TINTA. - CERTIFICACAO
FSC EM NOME DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS. -

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR

DE PRODUTO — OCP, COM AVALIACAO
DAS NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0;

AVALIANDO NORMAS NBR-8095 E NBR-
8096 EM CHAPA SOLDADA, DE NO MINIMO
400 HORAS, COM RESULTADO RIO; E
AVALIACAO EM CHAPA

SEM SOLDA, DAS NORMAS NBR-10443;
ASTM D7091; NBR-11003; ASTM D523,
ASTM D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E
ASTM D2794. - CERTIFICADO DE
REGISTRO DE PESSOA JURIDICA DO
FABRICANTE DO PRODUTO. - CERTIDAO
DE REGISTRO PROFISSIONAL DE
RESPONSABILIDADE TECNICA — CREA. -
LICENCA DE OPERACAO DO FABRICANTE
DE SEU DOMICILIO. - DOCUMENTO DO
FABRICANTE PARA COMPROVAGCAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS

SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA

EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
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CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO. -
MEDIDAS APROXIMADAS

DO PRODUTO: - LARGURA DA CADEIRA:
655 MM. - PROFUNDIDADE DA CADEIRA:
545 MM. - ALTURA TOTAL: 870 MM. -
ALTURA DO ENCOSTO: 365 MM.

- LARGURA DO ENCOSTO: 425 MM. -
PROFUNDIDADE SUPERFICIE DO
ASSENTO: 430 MM. - LARGURA DO
ASSENTO: 465 MM.

26

002.002.216

CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA CAIXA
ALTA CADEIRA SECRETARIA DO TIPO
EXECUTIVA COM SISTEMA REGULADOR
DO ENCOSTO, FABRICADA DE ACORDO
COM AS NORMAS DA ABNT, COM APOIA-
BRACOS E ESPALDAR/ENCOSTO MEDIO.
ENCOSTO COM ESTRUTURA INTERNA
INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, DE GRANDE RESISTENCIA
MECANICA, COM FORMATO ANATOMICO,
ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE
COM 40 MM DE ESPESSURA MEDIA E
DENSIDADE MINIMA 45/55 KG/ M3, ISENTO
DE CFC. CONTRACAPA DO ENCOSTO EM
DESENHO PROPRIO, OBEDECENDO A
NORMAS ERGONOMICAS, INJETADA EM
POLIPROPILENO NA COR PRETA.
ASSENTO FABRICADO COM ESTRUTURA
INTERNA DE COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 13 MM DE
ESPESSURA MEDIA, MOLDADO A
QUENTE, FORMATO ANATOMICO E
CURVATURA NA PARTE FRONTAL PARA
AUXILIAR  FLUXO DA CORRENTE
SANGUINEA, ESPUMA INJETADA COM 50
MM DE ESPESSURA E DENSIDADE MINIMA
45/55 KG/ M3, ISENTO DE CFC.
CONTRACAPA DO ASSENTO INJETADA
EM POLIPROPILENO  COPOLIMERO
INJETADO NA COR PRETA. FIXACAO DO
MECANISMO AO ASSENTO/ENCOSTO,
FEITO ATRAVES DE PARAFUSOS
SEXTAVADOS FLANGEADOS COM
SISTEMA TRAVANTE E PORCAS GARRAS
DE DUPLO TRAVAMENTO, DE AMBOS OS
LADOS, ENCRAVADOS NA MADEIRA,
EVITANDO QUEBRAS. REVESTIMENTOS
DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM VINIL
PRETO. ESTRUTURA DA BASE GIRATORIA
COM 05 PONTOS DE APOIO, NO CENTRO
TUDO REDONDO ONDE SERA

ACOPLADO PISTAO CLASSE DIN EM 16955
— CLASSE 04, AMBOS REVESTIDOS POR
CAPA UNICA DE POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADA NA COR

PRETA, APOIADOS SOBRE RODIzZIOS
INJETADOS EM POLIAMIDA 6.0, COM
CALOTA INTEGRADA AO CORPO, EIXO DE
FIXACAO DAS RODAS FABRICADO EM
ACO TREFILADO SAE 1213 COM 08 MM DE
DIAMETRO, SEM PRESENGA DE BUCHAS
PARA MONTAGEM DO MESMO A
ESTRUTURA. PINOS QUE

SUPORTAM OS RODIZIOS, ENCRAVADOS
POR PRESSAO NA EXTREMIDADE DAS
HASTES E SOLDADOS POR SOLDA MIG,
SEM PRESENCA DE BUCHA

PLASTICA, EVITANDO DESGASTE E QUE
SE SOLTEM, DEVIDO MOVIMENTO DA

UN

444,36

3.554,88
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CADEIRA. NA PONTA DAS HASTES QUE SE
LIGAM AO TUBO REDONDO

CENTRAL DEVERA APRESENTAR
EXPANSAO, CORTE DE FORMA
ARREDONDADA PARA MELHOR
ACOPLAMENTO AO TUBO CENTRAL
REDONDO, SOLDADOS COM

SOLDA TIPO MIG EM LINHA CONTINUA E
DE AMBOS OS LADOS, SUPERIOR E
INFERIOR DAS HASTES, SEM
INTERRUPCOES. COLUNA CENTRAL
DESMONTAVEL, RECOBERTA POR CAPA
TELESCOPICA EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADA NA COR PRETA,
FIXADA POR ENCAIXE CONICO, COM
MOLA A GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA E AMORTECIMENTO DE
IMPACTOS GERADOS AO SENTAR NA
CADEIRA. ACIONAMENTO DA
REGULAGEM DE ALTURA DA COLUNA
ATRAVES DE ALAVANCA SITUADA NA
LATERAL DIREITA DO MECANISMO,
INJETADA EM POLIACETAL NA COR
PRETA. MECANISMO COM

SISTEMA REGULADOR DO ENCOSTO, DE
ESTRUTURA MONOBLOCO, COM
ASSENTO FIXO TENDO 3° DE INCLINACAO
E FUROS COM DISTANCIA ENTRE
CENTROS

DE 125 X 125 E 160 X 200 MM. SUPORTE
DO ENCOSTO COM REGULAGEM DE
ALTURA COM NO MINIMO 09 POSICOES,
UMA EXTRA PARA DESARME,

SISTEMA TIPO CATRACA, TOTALIZANDO
80 MM DE CURSO, SEM PRESENCA DE
MANIPULO. INCLINACAO DO ENCOSTO
MEDIANTE ACIONAMENTO DE

UMA ALAVANCA NO LADO DIREITO, DE
FORMA ANATOMICA, INJETADA EM
POLIACETAL NA COR PRETA, PODENDO-
SE ASSIM OBTER INFINITAS POSICOES
AS NECESSIDADES DO USUARIO. POSSUI
MOLAS PARA O RETORNO AUTOMATICO
DO ENCOSTO, E O AJUSTE AUTOMATICO
NA FRENAGEM DO RECLINADOR.

APOIA BRACO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO NA COR PRETA,
COM  ESTRUTURA  VERTICAL EM
FORMATO DE “L” FABRICADA EM CHAPA
DE ACO

ESTRUTURAL SAE 1020, PARTE METALICA
NA COR PRETA, REGULAGEM DE ALTURA
POR BOTAO DE FORMATO OVAL,
TOTALIZANDO 07 POSICOES E 80 MM

DE CURSO A DISPOSICAO DO USUARIO
TRAZENDO ERGONOMIA, CHAPA PARA
FIXACAO NO ASSENTO COM DOIS FUROS
OBLONGOS, PERMITINDO

REGULAGEM HORIZONTAL POR
PARAFUSOS. COMPONENTES
METALICOS DEVEM POSSUIR
TRATAMENTO DE SUPERFICIES INTERNA
E EXTERNA, ATRAVES DE

BANHO NANO CERAMICO, PARA
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR

PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM CAMADA
MEDIA DE 60 MICRONS, CURA EM ESTUFA
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A TEMPERATURA APROXIMADA DE 200°
C, ISENTA DE METAIS

PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE: - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO

PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO

FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA. -
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA

COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
PARA CADA MODELO OFERTADO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - CERTIFICACAO DE
PRODUTOS PARA COM A

NBR-13962/2018 DA ABNT, ONDE SE
POSSAM IDENTIFICAR TODOS OS
MODELOS DE PRODUTOS CERTIFICADOS
PELO FABRICANTE E PARA OS
OFERTADOS EM ESPECIFICO NESTE
EDITAL. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT
NBR ISO 14020:2002 E ABNT NBR I1SO
14024:2004 — EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO,
ACREDITADO PELO INMETRO CONFORME
PE-165 — ROTULO ECOLOGICO PARA
MOBILIARIO E CADEIRAS DE ESCRITORIO.
- CERTIFICACAO FSC EM NOME DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS. - LAUDO DE
CONFORMIDADE

PARA COM AS NBR-14961/19 - NBR-
8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/22 —
NBR-8619/22 — NBR-8797/22 — NBR-9178/22

9176/16 — 9177/22 — 8516/15, DA ABNT,
EMITIDOS POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO — ESPUMAS
DE PU FLEXIVEIS. -

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR

DE PRODUTO - OCP, COM AVALIACAO
DAS NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0;

AVALIANDO NORMAS NBR-8095 E NBR-
8096 EM CHAPA SOLDADA, DE NO MINIMO
400 HORAS, COM RESULTADO RIO; E
AVALIACAO EM CHAPA

SEM SOLDA, DAS NORMAS NBR-10443;
ASTM D7091; NBR-11003; ASTM D523,
ASTM D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E
ASTM
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D2794. - DOCUMENTO QUE COMPROVE
PINTURA ISENTA DE MATERIAIS
PESADOS, APRESENTADO EM PAPEL
TIMBRADO DO FABRICANTE DA TINTA. -
CERTIFICADO DE REGISTRO DE PESSOA
JURIDICA DO FABRICANTE DO PRODUTO.
- CERTIDAO DE REGISTRO PROFISSIONAL
DE RESPONSABILIDADE TECNICA —
CREA. - LICENGA DE OPERAGAO DO
FABRICANTE DE SEU DOMICILIO. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE PARA
COMPROVACAO DE TRATAMENTO DE
RESIDUOS LIQUIDOS. - DOCUMENTO DO
FABRICANTE DO PLANO DE
GERENCIAMENTO DE RESIDUOS

SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O [IBAMA. - GARANTIA

EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO. -
MEDIDAS APROXIMADAS DO PRODUTO: -
LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 660 MM. -
PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA:
660/790 MM. - ALTURA TOTAL DA
CADEIRA: 840-1035 MM. - EXTENSAO
VERTICAL DO ENCOSTO: 365 MM. -
LARGURA DO ENCOSTO: 425 MM. -
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 430 MM. - LARGURA DO

ASSENTO: 465 MM. - ALTURA DO
ASSENTO: 460/575 MM - MEDIDAS
APROXIMADAS DO RODIZIO:
67X53X55X17MM.

27

002.002.217

CADEIRA FIXA EMPILHAVEL CADEIRA
APROXIMACAO EMPILHAVEL, TIPO
INTERLOCUTOR, PERMITINDO MAXIMO
DE 15 UNIDADES QUANDO UTILIZADA NO
CARRINHO COM ENCOSTO E ASSENTO
FIXOS, FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ENCOSTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA. POSSUlI CURVATURA
ANATOMICA NO ENCOSTO DE FORMA A
PERMITIR A ACOMODACAO DAS REGIOES
DORSAL E LOMBAR, SE ADAPTANDO
MELHOR A COLUNA VERTEBRAL.
ESTRUTURA DE SUPORTE DO ENCOSTO
FABRICADO EM BARRA DE ACO
TREFILADO SAE 1020 REDONDO COM
12,70 MM DE DIAMETRO. ACABAMENTO
LATERAL DO ENCOSTO INJETADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA MONTADA POR ENCAIXE
NO ENCOSTO. A FIXACAO DO ENCOSTO
NO SUPORTE DO ENCOSTO E FEITA
ATRAVES DO ENCAIXE DA ESTRUTURA
METALICA NO ACABAMENTO LATERAL E
NO ENCOSTO DA CADEIRA. COR PRETA.
ASSENTO EM ESTRUTURA PLASTICA
INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA
COM CANALETA INTERNA DE SUPORTE
AO SISTEMA DE ENCAIXE DO
ESTOFAMENTO. POSSUI CURVATURA NA
PARTE FRONTAL DO ASSENTO PARA
EVITAR O ESTRANGULAMENTO NA
CORRENTE SANGUINEA. CONTRA
ASSENTO INJETADO EM POLIPROPILENO

UN

53,

220,64

11.693,92
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COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA
PARA

PROTECAO NO EMPILHAMENTO (MAXIMO
DE 15 UNIDADES QUANDO UTILIZADA NO
CARRINHO) E AUXILIO NA FIXACAO DA
ESTRUTURA. A UNIAO DO

CONTRA ASSENTO NO ASSENTO E NA
ESTRUTURA DE SUPORTE DO ENCOSTO
E FEITA POR 16 PARAFUSOS PHILIPS
CABECA CHATA PARA PLASTICO.
ESTRUTURA UNICA EM FORMATO ARCO
CONFECCIONADA EM BARRA DE ACO
TREFILADO SAE 1020 REDONDO COM
12,70 MM DE DIAMETRO, COR

PRETA. TRAVESSAS DE SUPORTE DO
ASSENTO E DE UNIAO FABRICADAS EM
BARRA DE ACO TREFILADO SAE 1020
REDONDO COM 12.70 MM DE

DIAMETRO. A UNIAO DAS TRAVESSAS E
DAS BARRAS DE UNIAO NA ESTRUTURA
DA CADEIRA E FEITO POR PROCESSO DE
SOLDA TIPO MIG EM CELULA
ROBOTIZADA FORMANDO UMA
ESTRUTURA UNICA PARA POSTERIOR
MONTAGEM. SAPATAS EM POLIMERO DE
ENGENHARIA INJETADO NA COR
TRANSLUCIDA. COMPONENTES
METALICOS DEVEM POSSUIR
TRATAMENTO DE SUPERFICIE EXTERNA,
ATRAVES DE BANHO NANO CERAMICO,
PARA PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, COM CAMADA MEDIA DE

60 MICRONS, CURA EM ESTUFA A
TEMPERATURA APROXIMADA DE 200° C,
ISENTA DE METAIS PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO 0OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE. CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS 0OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE

PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17,

POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM PAPEL
TIMBRADO DO

PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE,
EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E
CONCLUSAO, DATA E VALIDADE.
DOCUMENTO QUE COMPROVE PINTURA
ISENTA DE MATERIAIS PESADOS,
APRESENTADO EM PAPEL TIMBRADO DO
FABRICANTE DA TINTA. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
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PRODUTO — OCP, COM AVALIACAO DAS
NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO
NORMAS NBR-8095 E NBR-8096 EM CHAPA
SOLDADA, DE NO MINIMO 400 HORAS,
COM RESULTADO RIO; E AVALIACAO EM
CHAPA SEM SOLDA, DAS NORMAS NBR-
10443; ASTM D7091; NBR-11003;

ASTM D523, ASTM D3363; NBR-10545;
ASTM  D3359; E ASTM  D2794.
CERTIFICADO DE REGISTRO DE PESSOA
JURIDICA DO FABRICANTE DO

PRODUTO. CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE
TECNICA - CREA. LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO.

DOCUMENTO DO FABRICANTE PARA
COMPROVAGCAO DE TRATAMENTO DE
RESIDUOS LIQUIDOS. DOCUMENTO DO
FABRICANTE DO PLANO DE
GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. CERTIFICADO DO FABRICANTE
DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA.
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. DIMENSOES
APROXIMADAS DO PRODUTO:- ALTURA
TOTAL DA CADEIRA: 830 MM-
PROFUNDIDADE TOTAL

DA CADEIRA: 525 MM- LARGURA TOTAL
DA CADEIRA: 540 MM- EXTENSAO
VERTICAL DO ENCOSTO: 305 MM-
LARGURA DO ENCOSTO: 440 MM-
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 445 MM- LARGURA DO
ASSENTO: 465 MM- ALTURA DO ASSENTO:
485 MM.

28

002.002.218

BANQUETA ALTA CADEIRA FIXA, PES NA
FORMA DE “A”’, PINTURA NA COR DA
CONCHA, SEM APOIA BRACOS, ALTA,
FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ASSENTO MOLDADO
DE FORMA ANATOMICA OBEDECENDO A
NORMAS DE ERGONOMIA, CONCHA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA, LISA, SEM MARCAS OU
NERVURAS, COM 08 MM DE ESPESSURA,
NA BASE DO ASSENTO, CONTRACAPA DE
MESMO MATERIAL, MEDINDO 420X375X25
MM, FURACAO COM 16 PARAFUSOS PARA
TRAVAMENTO DA BASE FIXA AO
ASSENTO, ATRAVES DE PARAFUSOS
ZINCADOS, COM NERVURAS INTERNAS
PARA REFORCO DE ESTRUTURA.
ENCOSTO MOLDADO DE FORMA
ANATOMICA OBEDECENDO A NORMAS DE
ERGONOMIA, CONCHA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA, ESPESSURA 08 MM,
DISPOSITIVO LATERAL EM AMBOS 0OS
LADOS, PERMITINDO ACOPLAR BACOS,
SEGUNDO A NECESSIDADE, MEDINDO
110X20 MM. COR PRETA. ESTRUTURA
UNICA EM FORMATO ARCO “A’,
CONFECCIONADA EM BARRA REDONDA
DE ACO SAE 1020 COM 12,7 MM DE
DIAMETRO, PINTADA NA COR DA CONCHA
PLASTICA. APOIO PARA PES

UN

333,54

2.668,32
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CONFECCIONADO EM BARRA DE ACO
REDONDO SAE 1020, COM 12,7 MM DE
DIAMETRO, PINTADO NA COR DA
CONCHA, LIGANDO PES NA LATERAL E NA
PARTE FRONTAL DA ESTRUTURA, NA
FORMA DE DESNIVEL FRONTAL. OS
COMPONENTES METALICOS PINTADOS
DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE
SUPERFICIE ATRAVES DE BANHO
NANOCERAMICO POR SPRAY,
EXECUTADO EM LINHA CONTINUA
AUTOMATICA, SEM USO DE PRODUTOS
CLORADOS PARA DESENGRAXE, E COM
POSTERIOR TRATAMENTO DE
EFLUENTES, DE ACORDO COM AS
NORMAS AMBIENTAIS VIGENTES,
PROPORCIONANDO MELHOR PROTECAO
CONTRA CORROSAO E EXCELENTE
ANCORAGEM DA TINTA. A TINTA
UTILIZADA PARA A PINTURA E EM PO, DO
TIPO HIBRIDA POLIESTER - EPOXI
GARANTINDO RESISTENCIA A RADIACAO
E RESISTENCIA QUIMICA, ISENTA DE
METAIS PESADOS, NA COR PRETO ULTRA
FOSCO, COM CAMADA MEDIA DE 60
MICRONS DE ESPESSURA. COR PRETA.
AO GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE: CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS 0OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE

PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17,

POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM  PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM
FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS,

APRESENTADO EM PAPEL TIMBRADO DO
FABRICANTE DA TINTA. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP, COM AVALIACAO DAS
NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO
NORMAS NBR-8095 E NBR-8096 EM CHAPA
SOLDADA, DE NO MINIMO 400 HORAS,
COM RESULTADO RIO; E AVALIACAO EM
CHAPA SEM SOLDA, DAS NORMAS NBR-
10443; ASTM D7091; NBR-11003;

ASTM D523, ASTM D3363; NBR-10545;
ASTM D3359; E ASTM  D2794.
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CERTIFICADO DE REGISTRO DE PESSOA
JURIDICA DO FABRICANTE DO

PRODUTO. CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE

TECNICA~ - CREA. LICENGCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. DOCUMENTO DO

FABRICANTE PARA COMPROVAGAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIiQUIDOS.
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. CERTIFICADO DO FABRICANTE
DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA.
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. DIMENSOES
APROXIMADAS DO PRODUTO:- LARGURA
TOTAL: 580 MM.- PROFUNDIDADE: 600
MM.-

ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 1090 MM.-
ALTURA DO ENCOSTO: 305 MM.-
LARGURA DO ENCOSTO: 445 MM.-
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 455 MM.-
LARGURA DO ASSENTO: 465 MM.

29

002.002.219

CADEIRA FIXA INFANTIL CADEIRA FIXA
APROXIMACAO EMPILHAVEL COM
ENCOSTO E ASSENTO FIXOS COM
EMPILHAMENTO MAXIMO DE 10
UNIDADES, FABRICADA DE ACORDO COM
A NORMAS DA ABNT. ENCOSTO INJETADO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO DE
ALTA RESISTENCIA, COM COR
PADRONIZADA POR PIGMENTOS
ESPECIAIS. POSSUI CURVATURA
ANATOMICA, DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODACAO DAS REGIOES DORSAL E
LOMBAR, SE ADAPTANDO MELHOR A
COLUNA VERTEBRAL. PEGA-MAO PARA
AUXILIAR EM  MOVIMENTACOES E
TRANSPORTE. A FIXACAO DO ENCOSTO
NO TUBO DE SUPORTE DO ENCOSTO E
FEITA POR SISTEMA DE ENCAIXE E
FIXADO POR SISTEMA DE TRAVA
INJETADA EM POLIAMIDA 6.0 COM
TRAVAMENTO NO TUBO DE SUPORTE DO
ENCOSTO SEM A UTILIZACAO DE
ELEMENTOS DE FIXACAO POR
APARAFUSAMENTO. CORES A ESCOLHA
NO CATALOGO DO FABRICANTE.
ASSENTO INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA,
COM COR PADRONIZADA POR

PIGMENTOS ESPECIAIS. POSSUI
CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO
ASSENTO PARA EVITAR (0]

ESTRANGULAMENTO NA CORRENTE
SANGUINEA. TORRES PARA FIXACAO DA
ESTRUTURA METALICA POR SISTEMA DE
ENCAIXE. A FIXACAO DO ASSENTO NA
ESTRUTURA E FEITA COM PRESILHAS
INJETADAS EM POLIAMIDA 6.0 COM
SISTEMA DE ENCAIXE TIPO “CLICK” NAS
TORRES DE FIXACAO SEM A UTILIZACAO
DE ELEMENTOS DE FIXACAO POR
APARAFUSAMENTO. SEPARADORES
PARA PROTECAO DO ASSENTO NO
EMPILHAMENTO INJETADA EM RESINA
TPE INSERIDAS SOB PRESSAO NAS
PRESILHAS DE FIXAGAO DO ASSENTO.
ESTRUTURA FORMADA POR TUBO DE

UN

23,

130,90

3.010,70
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ACO SAE 1010/1020 REDONDO COM 19,05
MM DE DIAMETRO E 1,20 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE, CURVADA A
FRIO, EXECUTADO E CALIBRADO POR
MAQUINA CNC. SUPORTE DO ENCOSTO
FABRICADO EM TUBO DE ACO SAE
1010/1020 REDONDO 19,05 MM E 1,20 MM
DE ESPESSURA DE PAREDE CURVADO A
FRIO, EXECUTADO E CALIBRADO POR
MAQUINA CNC. A UNIAO DO TUBO DE
SUPORTE DO ENCOSTO NA ESTRUTURA
DA CADEIRA E FEITA POR PROCESSO DE
SOLDA DO TIPO MIG EM CELULA
ROBOTIZADA FORMANDO UMA
ESTRUTURA UNICA PARA POSTERIOR
MONTAGEM. ASSENTO FIXO COM
INCLINACAO FIXA ENTRE -2° E -7°.
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO NA COR
GRAFITE. COMPONENTES METALICOS
DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE
SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA,
ATRAVES DE BANHO NANO CERAMICO,
PARA PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS, CURA
EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS. AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE:- CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS 0S

DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. - LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM

PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA

DE MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO
EM PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP, COM AVALIACAO DAS
NORMAS:

NBR 17088 EM CHAPA SOLDADA, COM NO
MINIMO 1500 HORAS, COM RESULTADOS
Rl 0; AVALIANDO NORMAS NBR-8095 E
NBR-8096 EM CHAPA SOLDADA, DE NO
MINIMO 400 HORAS, COM RESULTADO
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RIO; E AVALIAGAO EM CHAPA SEM SOLDA,
DAS NORMAS NBR-10443; ASTM

D7091; NBR-11003; ASTM D523, ASTM
D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E ASTM
D2794. - CERTIFICADO DE REGISTRO DE
PESSOA JURIDICA DO FABRICANTE DO
PRODUTO. - CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE

TECNICA~ - CREA. - LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. - DOCUMENTO DO

FABRICANTE PARA COMPROVAGCAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO

FABRICANTE DO PLANO DE
GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA
EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO. -
MEDIDAS APROXIMADA DO PRODUTO:-
ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 712

MM- LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 476
MM- PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA:
489 MM- EXTENSAO VERTICAL DO
ENCOSTO: 180 MM- LARGURA

DO ENCOSTO: 360 MM- PROFUNDIDADE
DA SUPERFICIE DO ASSENTO: 390 MM-
LARGURA DO ASSENTO: 410 MM- ALTURA
DO ASSENTO: 370 MM.
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CADEIRA UNIVERSITARIA CADEIRA FIXA
TIPO INTERLOCUTOR DO  TIPO
UNIVERSITARIO COM  PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL, FABRICADAS  DE
ACORDO COM AS NORMAS DA ABNT.
ENCOSTO COM ESTRUTURA INTERNA
INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, DE GRANDE RESISTENCIA
MECANICA, COM FORMATO ANATOMICO,
ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE
COM 40 MM DE ESPESSURA MEDIA E
DENSIDADE 45/55 KG/ M3, ISENTO DE CFC.
CONTRACAPA DO ENCOSTO EM
DESENHO PROPRIO, OBEDECENDO A
NORMAS ERGONOMICAS, INJETADA EM
POLIPROPILENO NA COR PRETA.
ASSENTO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 13 MM DE
ESPESSURA, MOLDADO A QUENTE COM
FORMATO ANATOMICO E CURVATURA NA
PARTE FRONTAL PARA EVITAR O
ESTRANGULAMENTO DA CORRENTE
SANGUINEA, ESPUMA INJETADA COM 50
MM DE ESPESSURA E DENSIDADE 45/55
KG/ M3, ISENTO DE CFC. REVESTIMENTOS
EM VINIL COR PRETA. FIXACAO DO
ASSENTO AO ENCOSTO ATRAVES DE
MOLAS DE ACO CARBONO SAE 1020 COM
76,20MM DE LARGURA E 6,35 MM DE
ESPESSURA COM BORDAS
ARREDONDADAS, POR PARAFUSOS
SEXTAVADOS FLANGEADOS COM
SISTEMA TRAVANTE, BITOLA "”X20FPP,
EM PORCA GARRA ENCRAVADA NA
MADEIRA, COM TRAVAMENTO DE AMBOS
OS LADOS (DUPLAS), EVITANDO QUE SE
SOLTEM". APOIA BRACOS EM
POLIURETANO INJETADO COM ALMA

UN

150,

563,01

84.451,50
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DE ACO, COM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL, EM MDF, ESPESSURA
18 MM, ACABAMENTO LATERAL EM
PERFIL DE PVC, MEDINDO 240X360MM,
COR PRETA. ESTRUTURA DE
SUSTENTACAO EM TUBO INDUSTRIAL
REDONDO COM 22,22 MM DE DIAMETRO,
PAREDE 1,06 MM, GRADES EM BARRA DE
ACO COM 4,76 DE DIAMETRO,
SUSTENTADAS POR BORDAS EM TUBO
DE ACO COM 15,87 MM DE DIAMETRO,
PAREDE DE 1,06 MM E SAPATAS EM
POLIPROPILENO INJETADO NA COR
PRETO. COMPONENTES METALICOS
DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE
SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA,
ATRAVES DE BANHO NANO CERAMICO,
PARA PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS, CURA
EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS. AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE:- CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS

DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.-
DECLARACAO DO FABRICANTE

PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA.- LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR

17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM  PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM
FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE.- DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO EM
PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA.- CERTIFICAGAO FSC EM NOME DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS.- CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARAGCAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR

DE PRODUTO — OCP, COM AVALIAGAO
DAS NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0;

AVALIANDO NORMAS NBR-8095 E NBR-
8096 EM CHAPA SOLDADA, DE NO MIiNIMO
400 HORAS, COM RESULTADO RIO; E
AVALIACAO EM CHAPA

SEM SOLDA, DAS NORMAS NBR-10443;
ASTM D7091; NBR-11003; ASTM D523,
ASTM D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E
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ASTM D2794.- CERTIFICADO DE
REGISTRO DE PESSOA JURIDICA DO
FABRICANTE DO PRODUTO.- CERTIDAO
DE REGISTRO PROFISSIONAL DE
RESPONSABILIDADE

TECNICA~ - CREA.- LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO.- DOCUMENTO DO

FABRICANTE PARA COMPROVAGCAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS.-
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS.- CERTIFICADO DO FABRICANTE
DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA.-
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO.- MEDIDAS APROXIMADAS
DO PRODUTO:- LARGURA DA CADEIRA:
655 MM.- PROFUNDIDADE DA CADEIRA:
545 MM.- ALTURA TOTAL: 870 MM.-
ALTURA DO ENCOSTO: 365 MM.-
LARGURA DO ENCOSTO: 425 MM.-
PROFUNDIDADE SUPERFICIE DO
ASSENTO: 430 MM.- LARGURA DO
ASSENTO: 465 MM.- PROFUNDIDADE DA
PRANCHETA: 360 MM.- LARGURA DA
PRANCHETA: 240 MM.
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MESA RETA1400X680X740 MESA RETA
MEDINDO: 1400 (LARGURA) X 680
(PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA)MM,
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXACAO A
ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO
TAMPO E PARAFUSOS M6X12. PAINEL
FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE
0.9MM COM PERFURAGCAO ESTAMPADA
NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO
8X6. ESTRUTURA EM  COLUNAS
METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA
CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE Sl
DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS
PARA PASSAGEM DE FIACAO. SUPORTE
SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE
2MM. BASE CONFECCIONADA COM
CHAPA DE ACO CARBONO COM
ESPESSURA DE 15MM REPUXADA.
CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO
SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA

UN

15,

1.203,12

18.046,80
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METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE
UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE
SOLDA MIG MAG. NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM,
INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO
BRANCO DE 5/16” X 1" SEXTAVADO. PARA
FIXACAO DO TAMPO  UTILIZA-SE
PARAFUSOS M6X12 E PARAFUSOS
MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO

DE 15MM COM PARAFUSO DE MONTAGEM
RAPIDA M6X20 PARA UNIAO DAS
ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL.
TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. COR CINZA CRISTAL. O
LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA.

CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO
IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE
ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE

MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICAGCAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, AGCO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO. LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA ]
NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES
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METALICAS, EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO - OCP -
POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT NBR
17088:2023 — ABNT

NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983
ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 —ABNT NBR 10443:2023 — ABNT
NBR 11003:2023 - - ABNT NBR 14847:2023 —
ABNT NBR 14951-1:2018 ABNT NBR
15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 —
ABNT NBR 15185:2023 — ABNT NBR
9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D
3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014. RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR

EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODOS
DE ENSAIO, NBR ISO 4628-3:2022 TINTAS
E VERNIZES, COM RESULTADO RI 0, NBR
5841:2015

DETERMINAGCAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE

NO MINIMO,
1200 HORAS CONFORME NORMA NBR
8095/2015 - MATERIAL METALICO

REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR  EXPOSICAO A
ATMOSFERA

UMIDA SATURADA. RELATORIO DE
ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO, 15
CICLOS (360 HS), CONFORME NORMA
NBR 8096/1983 — MATERIAL

METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE. ABNT NBR
10443:2023 — DETERMINAGCAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT NBR
11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA. ASTM D 523:2018 —

ENSAIO DE DETERMINACAO DO BRILHO
ESPECULAR. ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGCAO (IMPACTO).

ASTM D 3359:2023 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.
ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA. NBR 9209-1986 — PREPARAGCAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO.
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE

DE
12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE COM A NBR 13966:2008,
DA ABNT. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE
(O} MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR

ISSO 14024/2004, CONFERINDO A MARCA
ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.
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MESA RETA 1200X680X740 MESA RETA
MEDINDO: 1200 (LARGURA) X 680
(PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA)MM,
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXACAO A
ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO
TAMPO E PARAFUSOS M6X12. PAINEL
FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE
0.9MM COM PERFURAGCAO ESTAMPADA
NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO
8X6. ESTRUTURA EM  COLUNAS
METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA
CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI
DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS
PARA PASSAGEM DE FIACAO. SUPORTE
SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE
2MM. BASE CONFECCIONADA COM
CHAPA DE AGCO CARBONO COM
ESPESSURA DE 1.5MM REPUXADA.
CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO
SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE
UNIAO ENTRE AS PEGCAS ATRAVES DE
SOLDA MIG MAG. NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM,
INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE, COM PARAFUSO

ZINCADO BRANCO DE 5/16" X 1
SEXTAVADO. PARA FIXACAO DO TAMPO
UTILIZA-SE ~ PARAFUSOS M6X12 E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE
GIRO DE 15MM COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO
DAS ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL.
TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO

UN

23,

1.098,52

25.265,96
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FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. COR CINZA CRISTAL. O
LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO. LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 —ABNT NBR
10443:2023 — ABNT  NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014. RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015

DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MiNIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
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ATMOSFERA UMIDA SATURADA.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA. ASTM D 523:2018 —

ENSAIO DE DETERMINACAO DO BRILHO
ESPECULAR. ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGCAO (IMPACTO).

ASTM D 3359:2023 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.
ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA. NBR 9209-1986 — PREPARACAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO.
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM A NBR 13966:2008,
DA ABNT. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE
oS MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR

ISSO 14024/2004, CONFERINDO A MARCA
ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.
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MESA RETA 900X680X740 MESA RETA
MEDINDO: 900 (LARGURA) X 680
(PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA)MM,
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXAGAO A
ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO
TAMPO E PARAFUSOS M6X12. PAINEL
FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE
0.9MM COM PERFURAGCAO ESTAMPADA
NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO
8X6. ESTRUTURA EM  COLUNAS

UN

786,42

6.291,36
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METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA
CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI
DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS
PARA PASSAGEM DE FIAGCAO. SUPORTE
SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE
2MM. BASE CONFECCIONADA COM
CHAPA DE ACO CARBONO COM
ESPESSURA DE 1.5MM REPUXADA.
CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO
SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE
UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE
SOLDA MIG MAG. NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM,
INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE, COM PARAFUSO

ZINCADO BRANCO DE 5/16" X 17
SEXTAVADO. PARA FIXACAO DO TAMPO
UTILIZA-SE  PARAFUSOS M6X12 E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE
GIRO DE 15MM COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO
DAS ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL.
TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. COR CINZA CRISTAL. O
LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, AGCO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO. LAUDO DE



mailto:licitacao@tanabi.sp.gov.br

Estado de Sao Paulo

RUA DR.CUNHA JUNIOR, 242 — FONE: (17) 3272-9000 — FAX (17)3272-9002- CEP 15170-023
Site: www.tanabi.sp.gov.br e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA ] NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT  NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014. RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MIiNIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 -
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA. ASTM D 523:2018 —

ENSAIO DE DETERMINACAO DO BRILHO
ESPECULAR. ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGCAO (IMPACTO).

ASTM D 3359:2023 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.
ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA. NBR 9209-1986 — PREPARACAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO.
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM A NBR 13966:2008,
DA ABNT. CERTIFICADO DE
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CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE
(OS] MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR
ISSO 14024/2004, CONFERINDO A MARCA
ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.
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MESA REUNIAO MESA DE REUNIAO EM
FORMATO RETANGULAR TAMPO BI-
PARTIDO, MEDINDO 3000MM(LARGURA) X
1100MM (PROFUNDIDADE) X 740MM
(ALTURA), COM 2 RECORTES PARA CAIXA
DE TOMADA. TAMPO  SUPERIOR
BIPARTIDO CONFECCIONADO  COM
CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
TAMPO RECEBE FITA DE 2MM EM TODO
CONTORNO, ACABAMENTO NAS CORES
MADEIRADAS E  SOLIDAS, )COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. O TAMPO
POSSUI 2 RECORTES PARA CAIXA DE
TOMADAS. FIXACAO A ESTRUTURA POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS (M6)
ROSQUEADAS AO TAMPO E PARAFUSOS
M6X12. PAINEL FRONTAL COM 350MM DE
ALTURA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE
ACO DE 09MM COM PERFURACAO
ESTAMPADA NO FORMATO DE
OBLONGOS MEDINDO 8X6. ESTRUTURA
FORMADA POR 02 COLUNAS (PES)
METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA
CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI
DE 170MM, FORMANDO

ASSIM DUTOS PARA PASSAGEM DE
FIACAO. SUPORTE SUPERIOR EM CHAPA
CONFORMADA DE 2MM. BASE
CONFECCIONADA COM CHAPA DE ACO
CARBONO COM ESPESSURA DE 1.5MM
REPUXADA. CALHA DE FECHAMENTO
EXTERNO SACAVEL CONFECCIONADA EM
CHAPA METALICA 0,9MM

DOBRADA. SISTEMA DE UNIAO ENTRE AS
PECAS ATRAVES DE SOLDA MIG MAG.
NIVELADORES COM DIMENSAO DE 27MM
E ALTURA DE 15MM,

INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO
BRANCO DE 5/16” X 1" SEXTAVADO. PARA
FIXACAO DO TAMPO UTILIZA-SE
PARAFUSOS M6X12 E PARAFUSOS
MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM
COM PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA
M6X20 PARA UNIAO DAS ESTRUTURAS AO
PAINEL FRONTAL. 02 CAIXAS DE
TOMADAS  TAMANHO M, 261MM
(LARGURA) X 123MM (PROFUNDIDADE) X
165MM (ALTURA) COM 3

PONTO DE ENERGIA, 2 PONTO DE DADOS
E 2 USB/HDMI, MOLDURA COM LATERAIS

UN

3.947,58

15.790,32
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CONFECCIONADAS EM ALUMINIO
EXTRUDADO COM

FECHAMENTOS PLASTICOS INJETADO EM
PVC, FIXADOS POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES. TAMPA
BASCULANTE CONFECCIONADA EM
ALUMINIO EXTRUDADO SEM FECHO
TOQUE, COM  ABERTURA  PARA
PASSAGEM DE FIACAO E ESCOVA PARA
PROTECAO DE FIACAO. MOLDURA
FIXADA AO

TAMPO POR SUPORTES METALICOS
LATERAIS, FIXADOS POR PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES. ESPELHO
POSSUI MODULAGCAO DE TOMADAS E RJ
(MODELOS FURUKAWA OU SYSTIMAX),
SENDO CONFECCIONADO EM ACO
CARBONO, FIXADO AO CORPO POR MEIO
DE ENCAIXE E ABAS DE DOBRA,
POSSIBILITANDO ASSIM A TROCA DO
MESMO. RASGOS DISPONIVEIS PARA
ENTRADA USB, HDMI E ENTRADAS DE
AUDIO E VIDEO. CORPO
CONFECCIONADO EM ACO CARBONO
COM PASSAGEM DE FIACAO, FIXADO A
MOLDURA POR MEIO DE *“CLIC’,
FACILITANDO A MONTAGEM E FUTURAS
MANUTENCOES. TODAS AS ESTRUTURAS
EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS

QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA
POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA A
BASE

DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA
CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE (o]S]
CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO

E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS
PELO FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS

NORMAS DA ABNT. COR CINZA CRISTAL.
O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS

ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARAGCAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E

ASSISTENCIA TECNICA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICAGAO

DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E
3-10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE
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FERRO, AGO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM

TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA). CERTIFICADO
AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
FSC, EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO. LAUDO DE PROFISSIONAL
ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS

DA NORMA

REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E

PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS,
EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO - OCP —
POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT NBR
17088:2023 — ABNT NBR 8095:2015 — ABNT
NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2022 —~ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT

NBR 15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 —
ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2023 ASTM D

3363:2022 — ASTM D 7091:2022 — ASTM D
2794:2019 - ABNT NBR 10545:2014.
RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA

17088:2023 CORROSAO POR EXPOSICAO
A NEVOA SALINA — METODOS DE ENSAIO,
NBR ISO 4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES,
COM RESULTADO RI

0, NBR 5841:2015 DETERMINAGAO DE
GRAU DE EMPOLAMENTO DE

SUPERFICIES PINTADAS, | COM
RESULTADO DO/TO0. RELATORIO DE
ENSAIO DO

PRODUTO DE NO MINIMO, 1200 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8095/2015 -
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO — CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA. RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 15 CICLOS (360
HS), CONFORME NORMA NBR

8096/1983 — - MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE. ABNT NBR
10443:2023 - DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT NBR
11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA. ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DO  BRILHO
ESPECULAR. ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO). ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA. ASTM D

3363:2020 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO  DE  DETERMINACAO DA
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ESPESSURA DA CAMADA. NBR 9209-1986
— PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO. GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A
NBR 13966:2008, DA ABNT. CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE COMPROVANDO
QUE (o] MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISSO 14020/2002 E NBR
ISSO 14024/2004, CONFERINDO A MARCA
ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.
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GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS
PUXADOR FRONTAL, MEDINDO
400X485X700MM. TAMPO  SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. CORPO (2
LATERAIS, BASE E FUNDO)
CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA DE 10MM NA COR
SEMELHANTE AO  REVESTIMENTO,
(CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. 04 FRENTES
DE GAVETAS CONFECCIONADAS COM
CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD),

ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE

REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM NA COR
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27,

903,09

24.383,43
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SEMELHANTE AO  REVESTIMENTO,
(CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FECHADURA
COM ACABAMENTO CROMADO, COM
FECHAMENTO SIMULTANEAMENTE,
CONTEM 02 PECAS DE CHAVES COM
CAPA PLASTICA “ESCAMOTEAVEL” COM
ACABAMENTO PRETO, DUPLA FACE E
EXTRACAO, ROTACAO DE 180°, CILINDRO
COM CORPO DE 20 MM DE
COMPRIMENTO E DIAMETRO DE 19MM
COM 2(DUAS) ABAS PARA FIXACAO, QUE
E FEITO NA FRENTE DO GAVETEIRO.
TRAVA CONFECCIONADA EM PERFIL DE
ALUMINIO EXTRUDADO. PUXADORES
METALICOS FRONTAIS
CONFECCIONADOS EM ZAMAK. GAVETAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO
SAE 1006 A 1008 COM 0,6MM DE
ESPESSURA, COM PINTURA EPOXI A PO
NA COR CRISTAL, CORREDICAS

DE 400MM DE COMPRIMENTO,
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO
DOBRADA NA COR DAS GAVETAS,
ROLDANAS EM NYLON, CORREDICAS
FIXADAS AS LATERAIS DO GAVETEIRO
POR MEIO DE PARAFUSOS CHIP CABECA
CHATA PHILLPS COM ACABAMENTO BI
CROMATIZADO. RODIZIOS DUPLOS
CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO
NA COR PRETA, COM EIXO GIRATORIO E
BASE DE FIXACAO EM CHAPA
ESTAMPADA, FIXADOS AO MOVEL POR
MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES CABECA PANELA.
LATERAIS E MONTANTES FIXADOS POR
MEIO DE TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM
ACO ZAMAK COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20MM,
POSSUINDO AINDA CAVILHAS DE
MADEIRA DE @8X30MM, E DEMAIS
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES
COM ACABAMENTO Bl CROMATIZADO.
TAMPOS E LATERAIS FIXADOS POR MEIO
DE TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM ACO
ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM
RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA
CAVILHAS DE MADEIRA DE @8X30MM, E
DEMAIS PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES COM
ACABAMENTO Bl CROMATIZADO. TODAS
AS ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. COR
CINZA CRISTAL. O LICITANTE VENCEDOR
DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
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PARTE DO FABRICANTE oS
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO. CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS DETALHES
DO PRODUTO OFERTADO. AMOSTRA DO

PRODUTO OFERTADO PARA
VERIFICACAO DAS ESPECIFICACOES
TECNICAS. DECLARAGCAO DO

FABRICANTE PARA

REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO,

ACO E DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS
COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA). CERTIFICADO
AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
FSC, EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO. LAUDO DE PROFISSIONAL
ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 — ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014. RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR I1SO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS,

COM RESULTADO DO/TO. RELATORIO DE
ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO,
1200 HORAS CONFORME NORMA NBR
8095/2015 — MATERIAL

METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
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MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES

RUGOSAS. ABNT NBR 11003:2023 -
DETERMINACAO DE ADERENCIA. ASTM D
523:2018 — ENSAIO DE DETERMINAGCAO
DO BRILHO ESPECULAR.

ASTM D 2794:2019 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO). ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE

DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.
ASTM D 3363:2020 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA. NBR 9209-1986 —

PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO. GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A
NBR 13961:2010, DA ABNT. CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE COMPROVANDO
QUE (o] MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR ISSO
14024/2004, CONFERINDO A MARCA ABNT
DE QUALIDADE AMBIENTAL.

37

002.002.227

ARMARIO BAIXO MEDINDO
900LX435PX740A ARMARIO BAIXO
FECHADO COM 01 PRATELEIRA MOVEL,
MEDINDO 900MM (LARGURA) X 435MM
(PROFUNDIDADE) X 740MM (ALTURA).
TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO
COM CHAPA DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP —
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. CORPO (02
LATERAIS, BASE, FUNDO E 01
PRATELEIRA) CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS

UN

23,

853,43

19.628,89
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DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA DE 1,0MM, COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL.
PORTAS CONFECCIONADAS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM, COM RESISTENCIA
A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL,
PUXADORES METALICOS
CONFECCIONADOS EM ZAMAK,
FECHADURA TAMBOR E DOBRADICAS DE
110°. COR CINZA CRISTAL. O RODAPE
METALICO E CONFECCIONADO EM TUBO
40X20MM, NIVELADORES INJETADOS EM
POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE

5/16X1” SEXTAVADO. FIXADO NA BASE
COM PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES. A FIXACAO DAS
LATERAIS, BASE E TAMPO FIXADOS POR
MEIO DE

TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM ACO
ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM
RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA
CAVILHAS DE MADEIRA DE

@8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES COM
ACABAMENTO Bl CROMATIZADO. TODAS
AS ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MiNIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. COR
CINZA CRISTAL. O LICITANTE VENCEDOR
DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
PARTE DO FABRICANTE oS
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO. CATALOGO DO
FABRICANTE

COM TODOS OS DETALHES DO PRODUTO
OFERTADO. AMOSTRA DO PRODUTO
OFERTADO PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA
(CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE
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ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA

REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICAGAO DE

ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS
METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM
TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA). CERTIFICADO
AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
FSC, EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO. LAUDO DE PROFISSIONAL
ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - ABNT
NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-1:2018
ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 —

ABNT NBR 10545:2014. RELATORIO DE
ENSAIO 1200 HS CONFORME NORMA
17088:2023 CORROSAO POR EXPOSICAO
A NEVOA SALINA —

METODOS DE ENSAIO, NBR ISO 4628-
3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO Rl 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — —
MATERIAL METALICO REVESTIDO

E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGCAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA. - ASTM D 3363:2020 —
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ENSAIO DE DETERMINAGAO DA
RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. - ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO DE DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA CAMADA. - NBR 9209-1986
— PREPARAGCAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO. - GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE

DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.

38

002.002.228

ARMARIO BAIXO MEDINDO
800LX600PX800A ARMARIO BAIXO
FECHADO COM 01 PRATELEIRA MOVEL,
MEDINDO 800MM (LARGURA) X 600MM
(PROFUNDIDADE) X 800MM (ALTURA).
TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO
COM CHAPA DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP —
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COoM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. CORPO (02
LATERAIS, BASE, FUNDO E 01
PRATELEIRA) CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA DE 1,0MM, COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL.
PORTAS CONFECCIONADAS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP —

MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COoM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM

A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE
FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO
E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM, COM RESISTENCIA
A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL,
PUXADORES METALICOS
CONFECCIONADOS EM ZAMAK,
FECHADURA TAMBOR E DOBRADICAS DE
110°. COR CINZA CRISTAL. O RODAPE
METALICO E CONFECCIONADO EM TUBO

UN

15,

883,41

13.251,15
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40X20MM, NIVELADORES INJETADOS EM
POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE

5/16X1” SEXTAVADO. FIXADO NA BASE
COM PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES. A FIXACAO DAS
LATERAIS, BASE E TAMPO FIXADOS POR
MEIO DE

TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM ACO
ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM
RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA
CAVILHAS DE MADEIRA DE

@8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES COM
ACABAMENTO Bl CROMATIZADO. TODAS
AS ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MiNIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. COR
CINZA CRISTAL. O LICITANTE VENCEDOR
DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
PARTE DO FABRICANTE (o)
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO. - CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS DETALHES
DO PRODUTO OFERTADO. - AMOSTRA DO

PRODUTO OFERTADO PARA
VERIFICACAO DAS ESPECIFICACOES
TECNICAS. - DECLARACAO DO
FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA. -
CERTIFICADO DE REGULARIDADE

DO IBAMA (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A

EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CcODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICACAO

DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA). -
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO. - LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA ) NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. - CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
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PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT

NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2022 —ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023

— ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018
- ASTM D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 —
ASTM D 7091:2022 — ASTM D

2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014. -
RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO Rl 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO. -
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA. -
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — —
MATERIAL METALICO REVESTIDO

E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE. -
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS. - ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA. - ASTM D 3363:2020 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DA
RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. - ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA. - NBR 9209-1986
— PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO. - GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE

DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.

39

002.002.229

AQUIVO DE ACO 04 GAVETAS ARQUIVO
DE AGCO MONTAVEL/DESMONTAVEL,
POSSIBILITANDO A TROCA DE PECAS
CASO DE NECESSIDADE, MEDINDO
1350(A)X670(P)X470(L)MM, COM 4
GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA
TAMANHO OFICIO, CONTEM 4 REFORCOS
INTERNOS EM FORMATO OMEGA, PORTA
ETIQUETA ESTAMPADOS EM BAIXO
REVELO E PUXADORES ESTAMPADOS DE

UN

38,

1.040,26

39.529,88
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FORMA EMBUTIDA EM TODA EXTENSAO
DA FRENTE DAS GAVETAS. FECHADURA
TIPO YALE NO TAMPO SUPERIOR COM
TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETA
E SISTEMA DE DESLIZAMENTO POR
CARRINHO TELESCOPICO DE 1,20MM
POR SISTEMA ESFERAS METALICAS,
TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE
ACO 24(0,60MM) GABINETE E FRENTE DAS
GAVETAS EM CHAPA 24(0,60MM) COM
TRES TRAVESSAS EMBUTIDAS PARA
TRAVAMENTO DE FORMA HORIZONTAL
ENTRE AS LATERAIS DO ARQUIVO,
CONFECCIONADAS EM CHAPA
18(1,20MM), GAVETAS EM CHAPA DE ACO
24(0,60MM) COM DOBRA EM OMEGA NO
FUNDO PARA AUMENTAR A
SUSTENTACAO DA GAVETA E LATERAIS E
FUNDO ALTOS PARA UM MELHOR
APROVEITAMENTO NA UTILIZACAO DA
MESMA. A BASE DO ARQUIVO E
COMPOSTA POR QUATRO CANTONEIRAS
DE ACO N° #18 FIXADAS NOS CANTOS DA
BASE PARA MAIOR TRAVAMENTO E
SUSTENTACAO DO PRODUTO, UTILIZADA
TAMBEM PARA ACOPLAR PONTEIRAS
REGULAVEIS PARA

NIVELAMENTO DE ACORDO COM O PISO.
TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO
CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
PARTE DO FABRICANTE oS
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO. CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS DETALHES
DO PRODUTO OFERTADO. AMOSTRA DO

PRODUTO OFERTADO PARA
VERIFICACAO DAS ESPECIFICACOES
TECNICAS. DECLARACAO DO
FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO

DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.
CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO
IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE

ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA

REGULARIZADA JUNTO AO  IBAMA
CODIGO 74  (FABRICAGAO  DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU
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SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA). LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 —-ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 — ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014. RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR I1SO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINAGCAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MIiNIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE

DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA. -
ASTM D 3363:2020 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS. -
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA. - NBR 9209-1986 —
PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO. - GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.
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40

002.002.230

ARMARIO DE ACO 1200LX400PX1960A

ARMARIO DE ACO
MONTAVEL/DESMONTAVEL,

FACILITANDO TROCA DE PECAS EM CASO
DE NECESSIDADE, MEDINDO

1960X1200X400MM,  FABRICADO EM
CHAPA DE ACO COM BITOLA DE N°
#26(0,45MM). PORTA COM REFORCO
OMEGA, SENDO 01 NA VERTICAL E 02 NA
HORIZONTAL, FIXADOS POR SOLDA A
PONTO, MEDINDO 78MM, DOBRADICAS
PIVOTANTES EMBUTIDAS, FECHADURA
TIPO YALE COM 2 CHAVES, PORTAS COM
PUXADOR ESTAMPADO EM TODA
EXTENSAO DA PORTA DIREITA, QUE SE
SOBREPOE A PORTA ESQUERDA PARA
ACOPLAMENTO E FECHAMENTO. POSSUI
04 PRATELEIRAS, SENDO UMA FIXA E 03
REGULAVEIS, COM DOBRAS TRIPLAS
FRONTAIS E DUPLAS NAS LATERAIS PARA
LIVRAR ARESTAS CORTANTES, REFORCO
OMEGA PARA MAIOR RESISTENCIA.
SISTEMA DE CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS NAS COLUNAS DE
SUSTENTACAO COM ESPACAMENTO DE
100MM ENTRE OS RECORTES, COM
SUPORTES ESTILO MAO FRANCESA EM
CHAPA GALVANIZADA NUMERO 18,
(1.20MM), UTILIZADO PARA ENCAIXE E
SUSTENTACAO DAS  PRATELEIRAS.
MONTAGEM DE DOBRAS INVERTIDAS
TIPO C 30X30MM FORMANDO COLUNAS
DE REFORCO NOS CANTOS DO ARMARIO,
TRAVADOS ATRAVES DE PARAFUSOS
MODELO 4,8X9,5 CABECAS PANELA
ROSCA SOBERBA. PES REGULAVEIS
PARA CORRIGIR DESNIVEL DE PISO,
CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO
INJETADO ALTO IMPACTO, NA COR
PRETA, MEDIDA 5/16. FIXADOS ATRAVES
DE ROSCA A BASE CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO GALVANIZADA DE FORMA
TRIANGULAR, COM 190MM DE
ESPESSURA LOCALIZADA NOS CANTOS
DO PRODUTO, POR ENCAIXE E COM
COMPLEMENTO POR PARAFUSOS AUTO-
ATARRAXANTES, EM NUMERO 03 POR
PES, COM 190 MM DE ESPESSURA MEDIA.
TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO
CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
PARTE DO FABRICANTE 0os
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO. CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS

UN

53,

1.263,90

66.986,70
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DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE

PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA). LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 —ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014. RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINAGCAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MiNIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 —



mailto:licitacao@tanabi.sp.gov.br

Estado de Sao Paulo

RUA DR.CUNHA JUNIOR, 242 — FONE: (17) 3272-9000 — FAX (17)3272-9002- CEP 15170-023
e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

Site: www.tanabi.sp.gov.br

ENSAIO DE DETERMINACAO DO BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGCAO (IMPACTO)

- ASTM D 3359:2023 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA. -
ASTM D 3363:2020 — ENSAIO

DE DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS. -
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA

DA CAMADA. - NBR 9209-1986 -
PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO. - GARANTIA EXPRESSA
DO

FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

41

002.002.231

ARMARIO DE ACO 900L X 400P X 1960A
ARMARIO DE ACO MEDINDO 1960(A) X900
L X400 (P) MM,
MONTAVEL/DESMONTAVEL,
FACILITANDO TROCA DE PECAS EM CASO
DE NECESSIDADE, FABRICADO EM
CHAPA DE ACO COM BITOLA DE N° #26
(0,45MM). PORTA COM REFORCO OMEGA,
SENDO 01 NA VERTICAL E 02 NA
HORIZONTAL, FIXADOS POR SOLDA A
PONTO, MEDINDO 78MM, DOBRADICAS
PIVOTANTES EMBUTIDAS, FECHADURA
TIPO YALE COM 2 CHAVES, PORTAS COM
PUXADOR ESTAMPADO EM TODA
EXTENSAO DA PORTA DIREITA, QUE SE
SOBREPOE A PORTA ESQUERDA PARA
ACOPLAMENTO E FECHAMENTO. -
POSSUI 04 PRATELEIRAS, SENDO UMA
FIXA E 03 REGULAVEIS, COM DOBRAS
TRIPLAS FRONTAIS E DUPLAS NAS
LATERAIS PARA LIVRAR ARESTAS
CORTANTES, REFORCO OMEGA PARA
MAIOR RESISTENCIA, MEDINDO
1195X18MM, DOBRAS LATERAIS, 10MM E
DOBRA SUPERIOR DO OMEGA, 26MM. -
SISTEMA DE CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS NAS COLUNAS DE
SUSTENTACAO COM ESPACAMENTO DE
100MM ENTRE OS RECORTES, COM
SUPORTES ESTILO MAO FRANCESA EM
CHAPA GALVANIZADA NUMERO 18,
(1.20MM), UTILIZADO PARA ENCAIXE E
SUSTENTACAO DAS PRATELEIRAS -
MONTAGEM DE DOBRAS INVERTIDAS
TIPO C 30X30MM FORMANDO COLUNAS
DE REFORCO NOS CANTOS DO ARMARIO,
TRAVADOS ATRAVES DE PARAFUSOS
MODELO 4,8X9,5 CABECAS PANELA
ROSCA SOBERBA. - PES REGULAVEIS
PARA CORRIGIR DESNIVEL DE PISO,
CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO
INJETADO ALTO IMPACTO, NA COR
PRETA, MEDIDA 5/16. - FIXADOS ATRAVES
DE ROSCA A BASE CONFECCIONADA EM
CHAPA DE AGO GALVANIZADA DE FORMA
TRIANGULAR, COM 190MM DE
ESPESSURA LOCALIZADA NOS CANTOS
DO PRODUTO, POR ENCAIXE E COM
COMPLEMENTO POR PARAFUSOS
AUTO-ATARRAXANTES, EM NUMERO 03
POR PES, COM 190 MM DE ESPESSURA

UN

23,

822,55

18.918,65
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MEDIA. - TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO
DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E
QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL

PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA A
BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO
UMA CAMADA MINIMA 30/40 MICRA

DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS
CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. - COR
CINZA CRISTAL - O LICITANTE
VENCEDOR DO CERTAME DEVERA
APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO. -
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
- AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. - CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A

EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CcODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO

DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA). - LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,

ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA ) NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. - CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014. - RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
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CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR 1SO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO. -
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA. -
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE. -
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS. - ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINAGCAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA. — ASTM D 3363:2020 —
ENSAIO DE DETERMINAGAO DA
RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. - ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO DE DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA CAMADA. - NBR 9209-1986
— PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO. - GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.
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ROUPEIRO 08 PORTAS EM ACO ARMARIO
CONFECCIONADO EM ACO TIPO
ROUPEIRO  MONTAVEL/DESMONTAVEL
CONFORME NECESSIDADE, MEDINDO
1900X700X400MM, COM 02 COLUNAS E 08
PORTAS, COM FECHADURAS E
FECHAMENTO TRIPLO.-
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO
COM BITOLAS N° 26 - 0.45MM. -
MONTAGEM ATRAVES DE DOBRAS
INVERTIDAS EM FORMATO C 30X30MM
ENTRE LATERAL E FUNDO,
PROPORCIONANDO UMA COLUNA DE
REFORCO NOS CANTOS DO ARMARIO,
TRAVADOS ATRAVES DE PARAFUSOS
MODELO CABECA PANELA COM ROSCA
SOBERBA. - SISTEMA DE COMPOSIGCAO
DO ARMARIO FEITO ATRAVES DE
LATERAL VAZADA, QUE SERA FECHADA
COM A LATERAL DE OUTRA COLUNA DE
ARMARIO, AO FINAL DA COMPOSICAO
(QUANTIDADE DESEJADA DE COLUNAS) A
ULTIMA COLUNA RECEBERA LATERAL DE
FECHAMENTO EM CHAPA DE ACO COM
BITOLAS N° #26(0.45MM). - A COLUNA
RECEBE 04 PORTAS EM ACO ESTAMPADO
COM BITOLAS DE N°26 - 0.45MM, COM
ESTAMPO PARA VENTILACAO E PORTA
ETIQUETA ESTAMPADO EM BAIXO

UN

23,

1.218,92

28.035,16
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RELEVO, DOIS PINOS PIVOTANTES POR
PORTA E COM FECHAMENTO ATRAVES
DE VARAO COMPOSTO POR 2 BARRAS
CIRCULARES GALVANIZADAS BTC CL
4,60MM 1006R2, ACOPLADO A UMA
LINGUETA MOLDADA NO DISPOSITIVO
POSSIBILITANDO TRAVAMENTO TRIPLO,
SUPERIOR INFERIOR E CENTRAL,
GARANTINDO MAIOR SEGURANCA AO
PRODUTO, ATRAVES DE FECHADURA
CILINDRICA DO TIPO YALE COM DUAS
CHAVES EM COPIAS.- QUADRO DA PORTA
FEITO EM ACO ESTAMPADO COM
BITOLAS N°26 - 0.45MM, COM BATOQUE
DE NYLON ACOPLADO AO QUADRO PARA
EVITAR IMPACTO DA PORTA. - CADA
COMPARTIMENTO DO ARMARIO POSSUI
CABIDEIRO EM POLIPROPILENO EM
FORMATO DE “J” FIXADO NO ESTAMPO
QUADRICULAR VAZADO NO SUPORTE

DA PRATELEIRA QUE POR SUA VEZ E
FIXADO A LATERAL DO ROUPEIRO POR
SOLDA DE FUSAO A PONTO. - A BASE DO
ARMARIO E COMPOSTA POR QUATRO
CANTONEIRAS DE ACO N° #18 FIXADAS
NOS CANTOS DA BASE, PARA ACOPLAR
PES EM POLIPROPILENO COoM
PONTEIRAS REGULAVEIS.- TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.-

COR CINZA CRISTAL

- O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.-
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.-
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA.- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE

POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CcODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE

MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
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DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE

INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).- LAUDO
DE PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA ] NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP — POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISSO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014.- RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO

DO/TO.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 1200 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8095/2015 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E

NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 15 CICLOS (360
HS), CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
— MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE

ENXOFRE.- ABNT NBR 10443:2023 -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS.- ABNT NBR

11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019

— ENSAIO DE DETERMINACAO DA
RESISTENCIA A DEFORMAGAO (IMPACTO)
- ASTM D 3359:2023 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.-
ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.

- ASTM D 7091:2022 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA. - NBR 9209-1986 — PREPARACAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO.-
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12
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MESES  CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.
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MESA PARA PROFESSOR
1200LX680PX740A COM GAVETAS MESA
RETA MEDINDO: 1200 (LARGURA) X 680
(PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA)MM,
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT’,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL.- FIXACAO A
ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO
TAMPO E PARAFUSOS M6X12. - PAINEL
FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE
0.9MM COM PERFURACAO ESTAMPADA
NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO
8X6.- ESTRUTURA EM  COLUNAS
METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA
CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE Sl
DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS
PARA PASSAGEM DE FIACAO.- SUPORTE
SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE
2MM. BASE CONFECCIONADA COM
CHAPA DE ACO CARBONO COM
ESPESSURA DE 1.5MM REPUXADA.-
CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO
SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA

DE UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE
SOLDA MIG MAG.- NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM,
INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO
BRANCO DE 5/16” X 1’ SEXTAVADO. -
PARA FIXACAO DO TAMPO UTILIZA-SE
PARAFUSOS M6X12 E PARAFUSOS
MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM
COM PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA
M6X20 PARA UNIAO DAS ESTRUTURAS AO
PAINEL FRONTAL.GAVETEIRO PARA
MESAS COM 2 GAVETAS, MEDINDO: 400
(LARGURA) X 423 (PROFUNDIDADE) X 240
(ALTURA) CONSTITUIDO POR

FRENTE DE GAVETA CONFECCIONADA
EM CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD),

ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COoM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O

UN

60,

1.229,88

73.792,80
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LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 1MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT’,
ACABAMENTO EM CORES SOLIDAS E
MADEIRADAS, COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. -
FECHADURA COM ACABAMENTO
CROMADO, COM APLICACAO NA
PRIMEIRA GAVETA, POSSIBILITANDO O
TRAVAMENTO LATERAL DAS GAVETAS
SIMULTANEAMENTE. - CONTEM 02 PECAS
DE CHAVES COM CAPA PLASTICA
“ESCAMOTEAVEL” COM ACABAMENTO
PRETO, DUPLA FACE E EXTRACAO,
ROTACAO DE 180°, CILINDRO COM
CORPO DE 20 MM DE COMPRIMENTO E
DIAMETRO DE 19MM COM 2(DUAS) ABAS
PARA FIXACAO, QUE E FEITO NA FRENTE
DO GAVETEIRO.- CORPO DO

GAVETEIRO CONFECCIONADO EM CHAPA
DE ACO #24(0,60MM).-SUPORTES
LATERAIS PARA CORREDICA COM
ROLDANAS EM NYLON, FIXADOS POR
SOLDA POR RESISTENCIA (TIPO PONTO).
- GAVETAS CONFECCIONADAS EM CHAPA
DE ACO SAE 1006 A 1008 COM 0,6MM DE
ESPESSURA, COM

PINTURA EPOXI A PO NA COR CRISTAL,
CORREDICAS DE 400MM DE
COMPRIMENTO, FABRICADAS EM CHAPA
DE ACO DOBRADA, PINTADAS NA COR
DAS GAVETAS, ROLDANAS EM NYLON,
CORREDICAS FIXADAS AO CORPO DO
GAVETEIRO POR MEIO DE REBITE TIPO
POP. - TRAVA CONFECCIONADA EM
PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO E
SUPORTE EM ACO PARA ACIONAMENTO E
ALOJAMENTO DO PINO DA FECHADURA.-
PUXADORES CONFECCIONADOS

EM ZAMAK NA COR ALUMINIO. - TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.- COR
CINZA CRISTAL- O LICITANTE VENCEDOR
DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
PARTE DO FABRICANTE 0os
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO.- CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS DETALHES
DO PRODUTO OFERTADO.- AMOSTRA DO
PRODUTO OFERTADO PARA
VERIFICACAO DAS ESPECIFICACOES
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TECNICAS - DECLARACAO DO
FABRICANTE PARA REVENDA
AUTORIZADA PERANTE O ORGAO

DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA -
CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO
IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE

ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA

REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CcODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA).- CERTIFICADO
AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
FSC, EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO.- LAUDO DE PROFISSIONAL
ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP — POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISSO 4628-3:2022 —-ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014.- RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO Rl 0, NBR 5841:2015
DETERMINAGCAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360

HS), CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
—MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO  POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.-
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS.- ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
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DE DETERMINACAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019

- ENSAIO DE DETERMINACAO DA
RESISTENCIA A DEFORMAGAO (IMPACTO)
- ASTM D 3359:2023 — ENSAIO DE
DETERMINAGAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA -
ASTM D 3363:2020 - ENSAIO DE
DETERMINAGAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.

- ASTM D 7091:2022 — ENSAIO DE
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA
CAMADA .- NBR 9209-1986 — PREPARAGAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO  DE FOSFATIZAGAO.-
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.-CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM A NBR 13966:2008,

DA ABNT.-CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE
oS MOBILIARIOS FORAM

DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR ISSO
14024/2004, CONFERINDO A MARCA ABNT
DE QUALIDADE AMBIENTAL.

44
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ARMARIO CHARUTO MEDINDO
500LX550PX1600A ARMARIO ALTO TIPO
CHARUTO, ABERTO COM 04
PRATELEIRAS, SENDO 03 MOVEIS E 01
FIXA, MEDINDO:
1600((A)X550(P)X500)L)MM. TAMPO
SUPERIOR  CONFECCIONADO COM
CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. CORPO (02
LATERAIS, BASE, FUNDO E 04
PRATELEIRAS) CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA DE 1MM, COM RESISTENCIA A

IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. -
RODAPE METALICO E CONFECCIONADO
EM TUBO 20X20MM, NIVELADORES
INJETADOS EM POLIURETANO DE

ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO
ZINCADO BRANCO DE 5/16X1”
SEXTAVADO. FIXADO NA BASE COM

UN

15,

1.292,78

19.391,70
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PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES. A
FIXACAO

DAS LATERAIS, BASE E TAMPO FIXADOS
POR MEIO DE TAMBOR DE GIRO DE 15MM
EM ACO ZAMAK COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA

M6X20MM, POSSUINDO AINDA CAVILHAS
DE MADEIRA DE @8X30MM, E DEMAIS
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES
COM ACABAMENTO BI

CROMATIZADO. - TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS

QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA
POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA A
BASE

DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA
CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE (oS
CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO

E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS
PELO FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS

NORMAS DA ABNT.- COR CINZA CRISTAL-
O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS

ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.-
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO

OFERTADO PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.-
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE

GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.-
CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO
IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE

ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA

REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CcODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU

SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).-
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO.- LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
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PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP — POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISSO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014.- RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E

VERNIZES, COM RESULTADO RI 0, NBR
5841:2015 DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO

DO/TO.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 1200 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8095/2015 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E

NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 15 CICLOS (360
HS), CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
— MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE

ENXOFRE.- ABNT NBR 10443:2023 -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS.- ABNT NBR

11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019

— ENSAIO DE DETERMINACAO DA
RESISTENCIA A DEFORMAGAO (IMPACTO)
- ASTM D 3359:2023 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.-
ASTM D 3363:2020 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.

- ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA.- NBR 9209-1986 — PREPARACAO
DE SUPERFICIES PARA

PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO.- GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

45

002.002.235

ARMARIO ALTO MEDINDO
900LX550P1600A ARMARIO ALTO
FECHADO COM 04 PRATELEIRAS, SENDO
03 MOVEIS E 01 FIXA, MEDINDO
1600(A)900(L)X550(P)MM.- TAMPO
SUPERIOR  CONFECCIONADO COM
CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES

UN

23,

1.943,88

44.709,24
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COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. - CORPO (02
LATERAIS, BASE, FUNDO E 04
PRATELEIRAS) CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 18MM , REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA DE 1,0MM, COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. -
DUAS PORTAS CONFECCIONADAS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP —

MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM

A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE
FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO
E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM, COM RESISTENCIA
A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL,
PUXADORES METALICOS
CONFECCIONADOS EM ZAMAK,
FECHADURA TAMBOR E DOBRADICAS DE
110°. COR CINZA CRISTAL- O RODAPE

METALICO E
CONFECCIONADO EM TUBO 40X20MM,
NIVELADORES INJETADOS EM

POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE

5/16X1” SEXTAVADO, FIXADO NA BASE
COoM PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES. - A FIXAGAO DAS
LATERAIS, BASE E TAMPO FIXADOS POR
MEIO DE

TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM ACO
ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM
RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA
CAVILHAS DE MADEIRA DE

@8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES COoM
ACABAMENTO BI CROMATIZADO. - TODAS
AS ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
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PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MiNIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA

EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.- COR
CINZA CRISTAL- O LICITANTE VENCEDOR
DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
PARTE DO FABRICANTE oS
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO.- CATALOGO DO
FABRICANTE

COM TODOS OS DETALHES DO PRODUTO
OFERTADO.- AMOSTRA DO PRODUTO
OFERTADO PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.-
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA.- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE

DO IBAMA (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A

EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CcODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICACAO

DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).-
CERTIFICADO

AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
FSC, EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO.- LAUDO DE PROFISSIONAL
ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO

CERTIFICADOR DE PRODUTO - OCP -
POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT NBR
17088:2023 — ABNT NBR 8095:2015 — ABNT
NBR

8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT

NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-1:2018
ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 —
ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 —
ASTM D 7091:2022 — ASTM D 2794:2019
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— ABNT NBR 10545:2014.- RELATORIO DE
ENSAIO 1200 HS CONFORME NORMA
17088:2023 CORROSAO POR EXPOSICAO
A NEVOA SALINA —

METODOS DE ENSAIO, NBR ISO 4628-
3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — —
MATERIAL METALICO REVESTIDO

E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.-
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA

SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS.-
ABNT NBR 11003:2023 - DETERMINAGCAO
DE ADERENCIA - ASTM D 523:2018 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DO BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGCAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA.- ASTM D 3363:2020 —
NSAIO DE

DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS. -
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA.- NBR 9209-1986 — PREPARAGCAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO.-
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE

46

002.002.236

FABRICACAO.

BANCADA ALTA MEDINDO
2065LX500PX1110A MESA RETA PE TRAVE
MEDINDO 2065(L)X500(P)X1110(A).-

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPA
DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 1MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE  ESTAVEL.- TAMPO
FIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE
BUCHAS METALICAS (M6) ROSQUEADAS

UN

15,

1.693,17

25.397,55
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AO TAMPO E PARAFUSOS DE MONTAGEM
RAPIDA.- PAINEL FRONTAL
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 15MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, COM FITA PS DE
0,5MM, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL, COM ALTURA
DO PAINEL DE

282MM.- PES LATERAIS EM FORMATO DE
TRAVE, CONFECCIONADO EM TUBO
50X50X0,90MM USINADO A LASER EM
CORPO UNICO. COM SUPORTES

DE FIXACAO DAS TRAVESSAS
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO
CARBONO DE 1.5MM. SISTEMA DE UNIAO
DAS PECAS ATRAVES DE SOLDA MIG
MAG. SAPATAS NIVELADORAS COM
ALTURA DE 15MM, INJETADAS EM
POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE

5/16” X 1”.- TODAS AS ESTRUTURAS EM
ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E

QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE 0OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT.- COR CINZA CRISTAL- O
LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.-
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO

PARA
VERIFICACAO DAS ESPECIFICACOES
TECNICAS .- DECLARACAO DO
FABRICANTE PARA REVENDA
AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E

ASSISTENCIA TECNICA.- CERTIFICADO
DE  REGULARIDADE DO  IBAMA
(CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE
ATIVIDADES

POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM

TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA).- CERTIFICADO
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AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
FSC, EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO.- LAUDO DE PROFISSIONAL
ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS
DA

NORMA REGULAMENTADORA  NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARAGAO

E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS,
EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO - OCP —
POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT

NBR 17088:2023 — ABNT NBR 8095:2015 —
ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015
- ABNT NBR ISO 4628-3:2022 —~ABNT

NBR 10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 -
- ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 —

ABNT NBR 15158:2016 — ABNT NBR
15185:2023 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM
D 523:2018 - ASTM D 3359:2023 ASTM D
3363:2022 — ASTM D 7091:2022 — ASTM D
2794:2019 - ABNT NBR 10545:2014.-
RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI

0, NBR 5841:2015 DETERMINAGAO DE
GRAU DE EMPOLAMENTO DE

SUPERFICIES PINTADAS, COM
RESULTADO DO/T0.- RELATORIO DE
ENSAIO DO

PRODUTO DE NO MINIMO, 1200 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8095/2015 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO — CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 15 CICLOS (360
HS), CONFORME NORMA NBR

8096/1983 — — MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE.- ABNT NBR
10443:2023

— DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS.- ABNT NBR 11003:2023 -
DETERMINACAO DE ADERENCIA -

ASTM D 523:2018 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DO BRILHO ESPECULAR
- ASTM D 2794:2019 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGCAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA.- ASTM D

3363:2020 — ENSAIO DE DETERMINAGCAO
DA RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. - ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO DE

DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA.- NBR 9209-1986 — PREPARACAO
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DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZAGAO.-
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.

47

002.002.237

MESA INFANTIL MESA RETA
RETANGULAR COM ESTRUTURA
TUBOLAR FORMATO TRAVE, MEDINDO
600(L)X600(P)X580(A)MM.-TAMPO ~ COM
CANTOS ARREDONDADOS,
CONFECCIONADO EM MDP, ESPESSURA
DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT’,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO,(CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL.- ESTRUTURA
COM TRAVESSAS PARA LIGACAO DOS
PES LATERAIS, TRAVESSAS
CONFECCIONADAS EM TUBO 40X40X1.2
EM ACO CARBONO, FIXADAS AOS PES
POR MEIO DE PARAFUSOS M6X12.
POSSUEM SUPORTE DE FIXACAO DE
TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE
ACO CARBONO DOBRADA E
ESTAMPADAS COM ESPESSURA DE
1.2MM COM ACABAMENTO ZINCADO E
FIXADAS AS TRAVESSAS POR
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES
4.8X13MM.- PES EM FORMATO DE TRAVE,
CONFECCIONADO EM TUBO
40X40X1.5MM USINADO A LASER EM
CORPO UNICO. COM SUPORTES DE
FIXACAO DAS TRAVESSAS
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO
CARBONO DE 1.5MM. SISTEMA DE UNIAO
DAS PECAS ATRAVES DE SOLDA MIG
MAG. SAPATAS NIVELADORAS COM
ALTURA DE 15MM, INJETADAS EM
POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE

5/16” X 1”.- TODAS AS ESTRUTURAS EM
ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E

QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT.- COR CINZA CRISTAL- O
LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME

UN

23,

155,08

3.566,84
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DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO

DIRECIONADOS A ESTE ORGAO[ -
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO

PARA

VERIFICACAO DAS ESPECIFICACOES
TECNICAS.- DECLARACAO DO
FABRICANTE PARA REVENDA
AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E

ASSISTENCIA TECNICA.- CERTIFICADO
DE  REGULARIDADE DO  IBAMA
(CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE
ATIVIDADES

POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO

DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E
3-10 (FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM

TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA).- CERTIFICADO
AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
FSC, EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO.- LAUDO DE PROFISSIONAL
ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS
DA

NORMA  REGULAMENTADORA  NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO

E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS,
EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO - OCP —
POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT

NBR 17088:2023 — ABNT NBR 8095:2015 —
ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015
- ABNT NBR ISO 4628-3:2022 ~ABNT

NBR 10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 -
- ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 —

ABNT NBR 15158:2016 — ABNT NBR
15185:2023 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM
D 523:2018 - ASTM D 3359:2023 ASTM D
3363:2022 — ASTM D 7091:2022 — ASTM D
2794:2019 - ABNT NBR 10545:2014.-
RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA

17088:2023 CORROSAO POR EXPOSICAO
A NEVOA SALINA — METODOS DE ENSAIO,
NBR ISO 4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES,
COM RESULTADO RI

0, NBR 5841:2015 DETERMINAGAO DE
GRAU DE EMPOLAMENTO DE

SUPERFICIES PINTADAS, COM
RESULTADO DO/T0.- RELATORIO DE
ENSAIO DO

PRODUTO DE NO MINIMO, 1200 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8095/2015 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO — CORROSAO POR
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EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 15 CICLOS (360
HS), CONFORME NORMA NBR

8096/1983 — — MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE.- ABNT NBR
10443:2023

— DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS.- ABNT NBR 11003:2023 -
DETERMINAGCAO DE ADERENCIA -

ASTM D 523:2018 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DO BRILHO ESPECULAR
- ASTM D 2794:2019 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA.- ASTM D

3363:2020 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. - ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO DE

DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA.- NBR 9209-1986 — PREPARACAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO.-
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.

48

002.002.238

ESTANTE DE ACO ESTANTE
MONTAVEL/DESMONTAVEL DE ACO COM
06 PRATELEIRAS NA COR CINZA CRISTAL,
CHAPA DE AGO # 24 (0,60MM) NA MEDIDA
DE 920X400MM, COM DOBRAS DUPLAS
NAS LATERAIS 4 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 12 12MM
COM 90°, A 22 A 30MM COM 90°, A 32 A
915MM COM 90°, A 42 A 30MM COM 90° E
TERMINA COM 12MM) E TRIPLAS NAS
PARTES FRONTAIS E POSTERIORES (6
DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 12
DOBRA A 10MM COM 90°, A 22 A 10MM COM
90°, A 32 A 30MM COM 90°M A 42 A 300MM
COM 90°, A 52 A 30MM COM 90°, A 62 A
10MM COM 90° E TERMINA COM 10MM). -
CONTEM 1 REFORCO TIPO "OMEGA ~ EM
CADA PRATELEIRA COM 4 DOBRAS
PERPENDICULARES DE 90° (MEDIDA
900X49MM) EM CHAPA # 24 (0,60MM)
SENDO A 12 DOBRA DE 90° A 8.1MM, UMA
CURVA ACENTUADA DE 90° EM 5MM, 22
DOBRA DE 90° A 7.2MM, COM UMA CURVA
ACENTUADA DE 90°, 32 DOBRA DE 90° A
22.7MM, 42 DOBRA DE 90° A 7.2 MM
TERMINANDO COM 8.1IMM, FIXADOS
HORIZONTALMENTE POR SISTEMA DE
PONTEAMENTO POR SOLDA DE FUSAO
NO FUNDO DA PRATELEIRA.- 04 -
COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA
DE ACO # 18 (1,2MM) MEDINDO 2000MM
DE ALTURA DOBRA PERFILADA EM "L" DE
30X30 MM COM 40 FUROS PARA
REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO
OBLONGA POSSIBILITANDO

UMA REGULAGEM E UM TRAVAMENTO
MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS.
ACABAMENTO PELO  SISTEMA DE

UN

75,

318,03

23.852,25
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TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR
PROCESSO

DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA)
COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C.

COR A ESCOLHA NO CATALOGO DO
FABRICANTE.- TODAS AS ESTRUTURAS
EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT.- COR CINZA- O LICITANTE
VENCEDOR DO CERTAME DEVERA
APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.-
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.-
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA.- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICAGAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, AGCO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).- LAUDO
DE  PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARAGCAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR
10443:2008 — ABNT NBR 11003:2010 - -
ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
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15158:2016 — ABNT NBR 15185:2004 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM

D 523:2018 - ASTM D 3359:2017 ASTM D
3363:2020 — ASTM D 7091:2021 — ASTM D
2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.-
RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2015 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO R1 0, NBR 5841:2015
DETERMINAGAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 360 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 10 CICLOS (240 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — 0,2S
— MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO -  CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.-
ABNT NBR 10443:2008 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS.- ABNT
NBR 11003:2010 - DETERMINAGCAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINAGAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2017 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA.- ASTM D 3363:2020 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DA
RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. - ASTM D 7091:2021 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA. - GARANTIA
EXPRESSA DO

FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

49

213.001.305

ARMARIO MARCENARIA ARMARIO EM
TODO EM MDF 18MM, TAMPONAMENTO
PARA 30MM PRATELEIRAS
INTERNAS18MM PORTAS 18MM DE ABRIR.
FUNDO 6MM PARA AREAS SECAS (OBS:
AREAS MOLHADAS NAO TEM FUNDO). 04
GAVETAS FRENTE 18MM E FUNDO 6MM,
CORREDICA TELESCOPICA PARA 40 KG
POR GAVETA, COM DIVISOES COM
MEDIDA MINIMA DE 100LX100PX100A
PUXADORES PERFIL DE ALUMINIO G. COR
BRANCO MEDINDO 1400LX600PX850A
OBSERVACAO AO GANHADOR: TODAS AS
MEDIDAS TERAO QUE SER REVISADAS
NO LOCAL ANTES DA CONFECGCAO DO
PRODUTO. - AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - APRESENTAR NO MINIMO
01 ATESTADOS DE CAPACIDADE
TECNICA, QUE COMPROVE A LICITANTE
TER APTIDAO PARA A PRESTACAO DOS
SERVICOS COM CARACTERISTICAS
PERTINENTES AO OBJETO DESTA

UN

19,

2.427,40

46.120,60
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LICITACAO, EMITIDO POR PESSOA
JURIDICA DE DIREITO PUBLICO OU
PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COoM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO

- GARANTIA DE 01 ANO CONTRA DEFEITO
DE FABRICACAO EM NOME DO
FABRICANTE - AS MEDIDAS TERAO QUE
SER REVISADAS NO LOCAL ANTES DA
CONFECCAO DO PRODUTO.

50

213.001.306

ARMARIO MARCENARIA ARMARIO EM
TODO EM MDF 18MM TAMPONAMENTO
PARA 30MM PRATELEIRAS INTERNAS
18MM PORTAS 18MM DE ABRIR. FUNDO
6MM PUXADORES PERFIL DE ALUMINIO G.
COR BRANCO MEDINDO
1400LX450PX600A, OBSERVACAO AO
GANHADOR: TODAS AS MEDIDAS TERAO
QUE SER REVISADAS NO LOCAL ANTES
DA CONFECCAO DO PRODUTO. - AO
GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE. -
APRESENTAR NO MiNIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO.

. - Garantia de 01 ano contra defeito de
fabricacdo em nome do fabricante - As
medidas terdo que ser revisadas no local
antes da

confeccao do produto.

UN

30,

1.895,58

56.867,40

51

213.001.307

ARMARIO MARCENARIA ARMARIO EM
TODO EM MDF 18MM TAMPONAMENTO
PARA 30MM PRATELEIRAS INTERNAS
18MM PORTAS 18MM DE ABRIR. FUNDO
6MM PARA AREAS SECAS (OBS: AREAS
MOLHADAS NAO TEM FUNDO). 04
GAVETAS FRENTE 18MM E FUNDO 6MM,
CORREDIGA TELESCOPICA PARA 40 KG
POR GAVETA PUXADORES PERFIL DE
ALUMINIO G. COR BRANCO MEDINDO
1000LX600PX850A OBSERVAGCAO AO
GANHADOR: TODAS AS MEDIDAS TERAO
QUE SER REVISADAS NO LOCAL ANTES
DA CONFECCAO DO PRODUTO. - AO
GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE. -
APRESENTAR NO MINIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITAGAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

UN

12,

1.966,67

23.600,04
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DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COoM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO

. - Garantia de 01 ano contra defeito de
fabricacdo em nome do fabricante - As
medidas terdo que ser revisadas no local
antes da confeccdo do produto.

52

213.001.309

ARMARIO MARCENARIA ARMARIO EM
TODO EM MDF 18MM TAMPONAMENTO
PARA 30MM PRATELEIRAS ITERNA 18MM
PORTAS 18MM DE ABRIR. FUNDO 6MM
PARA AREAS SECAS (OBS: AREAS
MOLHADAS NAO TEM FUNDO). 04
GAVETAS FRENTE 18MM E FUNDO 6MM,
CORREDICA TELESCOPICA PARA 40 KG
POR GAVETA PUXADORES PERFIL DE
ALUMINIO G. COR BRANCO MEDINDO
1400LX600PX850A OBSERVACAO AO
GANHADOR: TODAS AS MEDIDAS TERAO
QUE SER REVISADAS NO LOCAL ANTES
DA CONFECCAO DO PRODUTO. - AO
GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE. -
APRESENTAR NO MINIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO

. - Garantia de 01 ano contra defeito de
fabricacdo em nome do fabricante - As
medidas terdo que ser revisadas no local
antes da confeccao do produto.

UN

2.388,00

19.104,00

53

213.001.310

ARMARIO MARCENARIA ARMARIO EM
TODO EM MDF 18MM TAMPONAMENTO
PARA 30MM PRATELEIRAS INTERNA
18MM 01 VAO PARA MICROONDAS
MEDINDO 500LX350A PORTAS 18MM DE
ABRIR. FUNDO 6MM PUXADORES PERFIL
DE ALUMINIO G. COR BRANCO MEDINDO
1400LX450PX600A, OBSERVACAO AO
GANHADOR: TODAS AS MEDIDAS TERAO
QUE SER REVISADAS NO LOCAL ANTES
DA CONFECCAO DO PRODUTO. - AO
GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE. -
APRESENTAR NO MiNIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO. -
GARANTIA DE 01 ANO CONTRA DEFEITO

UN

15,

1.914,83

28.722,45
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DE FABRICACAO EM NOME DO
FABRICANTE - AS MEDIDAS TERAO QUE
SER REVISADAS NO LOCAL ANTES DA
CONFECCAO DO PRODUTO.

54

213.001.311

MESA DE MAYO MESA TIPO MAYO
INOXIDAVEL C/BANDEJA INOX 48X32CM
ESTRUTURA EM TUBOS INOXIDAVEL DE
25,40MMDE DIAMETRO, COM TRES
RODIZIOS GIRATORIOS DE  42MM
DENDIAMETRO, BASE SUPERIOR EM
FERRO REDONDO MACICO INOXIDAVEL E
BANDEJA INOXIDAVEL COM 0,32 X 0,48
MT. ALTURA MINIMA 0,85 MT E MAXIMA
1,25 MT REGULAVEL POR MEIO DE
MANIPULO. - AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MINIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE
DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COoM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO.

UN

19,

469,75

8.925,25

55

213.001.312

ESCADA 02 DEGRAUS ESCADA 2
DEGRAUS C/ PISO PVC P/120 KGS
ESTRUTURA EM TUBOS REDONDOS DE
19,05MM DE DIAMETRO, PISOS EM CHAPA
DE ACO REVESTIDOS COM PASSADEIRA
DE PVC PRETA ANTIDERRAPANTE, PES
COM PONTEIRAS, TOTALMENTE
ESMALTADA. MEDIDAS DOS PISOS: 14CM
X 35CM, ALTURA DO 1° PISO 0,20 MT E DO
2° 0,38 MT. ALTURA TOTAL DA ESCADA
0,40 MT E LARGURA TOTAL 0,39 MT,
SUPORTA ATE 120 KGS. - AO GANHADOR
SERA SOLICITADO OS DOCUMENTOS
ABAIXO, IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MiNIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITAGAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE
DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO.

UN

23,

190,15

4.373,45

56

213.001.313

BIOMBO BIOMBO TRIPLO COM LONA
PLASTICA E COM RODIZIOS ESTRUTURA
DE QUATRO PES EM TUBOS DE ACO

UN

15,

411,15

6.167,25
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ESMALTADO COM 19,05MM (3/4) DE
DIAMETRO COM 6 RODIzZIOS PVC PRETO
42MM COM LONA  PLASTIFICADA
REFORCADA BRANCA MEDIDAS 1,85 MT
DE ALTURA X 1,75 MT DE LARGURA
ABERTO. LARG. FECHADO 0,70 MT COR
BEGE - AO GANHADOR SERA SOLICITADO
oS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MINIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO.

57

213.001.314

SUPORTE DE SORO SUPORTE P/SORO
REGULAVEL INOXIDAVEL 05 PES
RODIZIOS BASE EM 05 PES COM
RODIZIOS DE 50MM, TUBOS 40X20MM DE
DIAMETRO, PESADO, COM TUBO
INFERIOR DE 22,22MM DE DIAMETRO
TOTALMENTE INOXIDAVEL, E TUBO
SUPERIOR DE 15,87MM DE DIAMETRO
INOXIDAVEL, COM 4 GANCHOS NA
EXTREMIDADE, REGULAGEM POR MEIO
DE MANDRIL DE PVC PRETO. ALTURA
DOS GANCHOS: MINIMA 1,24MT. E
MAXIMA 2,10MT] - AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MiNIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE
DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO.

UN

19,

197,12

3.745,28

58

213.001.315

MESA GINECOLOGICA ESTRUTURA EM
TUBOS QUADRADOS DE 40X40MM DE
DIAMETRO, LEITO FIXO ESTOFADO, COM
ARTICULACAO PARA REGULAGEM DE
ALTURA MANUAL DA CABECEIRA E
PESEIRA POR MEIO DE CREMALHEIRAS,
PAR DE PERNEIRAS ZINCADA
REVESTIDAS COM ESPUMA E COURVIM,
COM BASE CROMADA E REGULAGEM DE
ALTURA POR MEIO DE MANIPULOS, MESA

UN

1.221,25

9.770,00
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TOTALMENTE ESMALTADA, PES COM
PONTEIRAS. MEDIDAS: 1,80 MT (C) X 0,60
MT (L) X 080 MT (A), COR DO
ACOLCHOADO PRETO E ESTRUTURA
BRANCA. *SUPORTA ATE 150 KG - AO
GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE. - GARANTIA
EXPRESSA DO FABRICANTE DE 01 ANO
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO. -
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
- APRESENTAR NO MINIMO 01
ATESTADOS DE CAPACIDADE TECNICA,
QUE COMPROVE A LICITANTE TER
APTIDAO PARA A PRESTACAO DOS
SERVICOS COM CARACTERISTICAS
PERTINENTES AO OBJETO DESTA
LICITAQAO, EMITIDO POR PESSOA
JURIDICA DE DIREITO PUBLICO OU
PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE
DIREITO PRIVADO, DEVERAO
obrigatoriamente ser apresentados com firma
reconhecida em cartério

59

213.001.316

DIVA CLINICO ADULTO DIVA CLINICO
ADULTO ESMALTADO BASE EM
ESTRUTURA TUBOLAR REDONDA DE
31,75MM DE DIAMETRO TOTALMENTE
ESMALTADO PES COM PONTEIRAS LEITO
COM ESPUMA REVESTIDA COM COURVIN
CABECEIRA REGULAVEL ATRAVES DE
CREMALHEIRA MEDINDO 1,83 MT DE
COMPR. X 0,60 MT DE LARGURA X 0,90 MT
DE ALTURA. COR DO ACOLCHOADO
PRETO, ESTRUTURA BRANCA SUPORTA
ATE 120 KG - AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MiNIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE
DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO.

UN

15,

788,19

11.822,85
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213.001.317

DIVA CLINICO PEDIATRICO DIVA CLINICO
PEDIATRICO BASE EM ESTRUTURA
TUBOLAR REDONDA DE 31,75MM DE
DIAMETRO TOTALMENTE ESMALTADO
PES COM PONTEIRAS LEITO COM
ESPUMA REVESTIDA COM COURVIN
CABECEIRA REGULAVEL ATRAVES DE
CREMALHEIRA MEDINDO 1,50 MT DE
COMPR. X 0,50 MT DE LARGURA X 0,90 MT
DE ALTURA. COR DO ACOLCHOADO
PRETO, ESTRUTURA BRANCA SUPORTA
ATE 100 KG - AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,

UN

15,

713,63

10.704,45
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IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MINIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTAGCAO DOS SERVIGOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITAGAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO.
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213.001.318

MESA AUXILIAR INOX COM VARANDA
MESA AUXILIAR INOX COM VARANDA E
COM C/ RODIizZIOS 42MM. MEDINDO
600LX400PX800A. - AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MiNIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO.

UN

23,

525,13

12.077,99

62

213.001.319

POLTRONA RECINAVEL RECLINAVEL EM
ATE 04 POSICOES ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO CARBONO DE 1” X 1.20MM E 7/8"
X 1.20MM ENCOSTO, ASSENTO E
DESCANSA PES ESTOFADOS E
REVESTIDO EM CORANO ACABAMENTO
GRAMPEADO CONCHA DA BRACADEIRA
EM ACO INOX ESPUMA D23R E
ESPESSURA DE 7CM MOVIMENTOS
SIMULTANEOS DO ENCOSTO E
DESCANSA PES COMANDADOS POR MEIO
DE ALAVANCA LATERAL PES COM
PONTEIRAS PLASTICAS TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA
ELETROSTATICA A PO DIMENSAO
DEITADA: 1,62 X 0,75 X 0,55 (C X L X A)
SENTADA: 0,95 X 0,75 X 1,20 (C X L X A)
ASSENTO LIVRE: 0,55 CM (L) DIMENSAO
DO ASSENTO AO CHAO: 0,50 , COM
SUPORTE DE SORO, RODIizZIO E
MOVIMENTOS INDEPENDENTES
CAPACIDADE 150KG. - AO GANHADOR
SERA SOLICITADO OS DOCUMENTOS
ABAIXO, IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO

UN

15,

1.139,26

17.088,90
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DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MINIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITAGAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE

ATESTADOS EMITIDOS POR PESSOA
JURIDICA DE DIREITO PRIVADO,
DEVERAO OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA
RECONHECIDA EM

CARTORIO
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213.001.321

BALCAO BUFFET SELF SERVICE TERMICO
6 CUBAS QUENTES BUFFET SELF
SERVICE ELETRICO 6 CUBAS QUENTES,
AQUECIMENTO DAS CUBAS POR BANHO
MARIA CONTROLADO POR UM
TERMOSTATO QUE REGULA A
TEMPERATURA DA AGUA DE 20°C ATE
120°C - SISTEMA DE AQUECIMENTO
BANHO MARIA. - MANTEM A AGUA
AQUECIDA UNIFORMEMENTE. - NAO
RESSECA  OS INGREDIENTES. -
PROTETOR SALIVAR EM ACO INOX
BRILHANTE (POLIDO) AISI 430. - O
TERMOSTATO MANTEM A AGUA NA
TEMPERATURA DESEJADA EM TODO
TEMPO. - CAVALETES LATERAIS COM
PINTURA ELETROSTATICA (EPOXI). -
RODIZIOS COM TRAVA. - ILUMINACAO
LAMPADA DE LED - MEDIDAS DO SELF
SERVICE: - 1255 (ALTURA) X 112,0
(LARGURA IGUAL SE SERVINDO) X 59,5
(PROFUNDIDADE) - ALTURA ATE A TAMPA
DAS CUBAS 85,0 CENTIMETROS -
MEDIDAS DA CUBA: - 10,0 (ALTURA) X 26,5
(LARGURA) X 32,5 (COMPRIMENTO) -
CAPACIDADE EM LITROS DE CADA CUBA:
- 6,1 LITROS - INFORMAGOES TECNICAS:-
APROVADO PELO INMETRO - 1
RESISTENCIA BLINDADA INOX ELETRICA.
- TENSAO: - 127V /2000W - 220V /2500W -
CONSUMO: - 127V / 2000W = 2,0 KW/H -
220V/ 2500W = 2,5 KW/H -

O EQUIPAMENTO IRA DESMONTADO. -
MONTAGEM POR CONTA DO
COMPRADOR. - FACIL MONTAGEM,
ACOMPANHA MANUAL DE INSTRUCAO.

UN

2.477,67

19.821,36

COTA RESERVADA
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002.002.191

CONJUNTO DE MESA E BANCO PARA
REFEITORIO - PADRAO FDE (TAMANHO
CJ06) CONJUNTO PARA REFEITORIO
COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 2 (DOIS)
BANCOS EMPILHAVEIS. MESA COM
TAMPO EM MDP, REVESTIDO DE
LAMINADO  MELAMINICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR. BANCOS
COM ASSENTOS EM MDP, REVESTIDOS
EM LAMINADO MELAMINICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR TAMPO E
ASSENTOS EM MDP, COM ESPESSURA DE
25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA
(VER REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA

UN

893,50

4.467,50
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FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA
(VER REFERENCIAS). FURACAO E
COLOCACAO DE BUCHAS EM ZAMAC,
AUTO ATARRAXANTES, ROSCA INTERNA
1/4”, 13MM DE COMPRIMENTO, TAMPO:
1500MM (LARGURA) X 840MM
(PROFUNDIDADE); ASSENTO: 1350MM
(LARGURA) X 350MM (PROFUNDIDADE).
TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE
DE COLAGEM , ACABAMENTO DE
SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR AZUL
« ESTRUTURA DA MESA COMPOSTA DE -
PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
38MM (1 1/2"), EM CHAPA 14 (1,9MM);
TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE
ACO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
QUADRADA 40MM X 40MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); - TRAVESSAS TRANSVERSAIS
EM TUBO DE ACO CARBONO SAE 1008,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO RETANGULAR 20MM X 50MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). CONFORME CARTILHA
DO FDE.
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002.002.192

CONJUNTO DE MESA E BANCO PARA
REFEITORIO - PADRAO FDE (TAMANHO
CJ04) CONJUNTO PARA REFEITORIO
COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 2 (DOIS)
BANCOS EMPILHAVEIS. MESA COM
TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA,
REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR.
BANCOS COM ASSENTOS EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDOS DE
LAMINADO  MELAMINICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR. TAMPO E
ASSENTOS EM MADEIRA AGLOMERADA
(MDP), COM ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA
(VER REFERENCIAS). REVESTIMENTO NA
FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO- BP,
ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA
(VER REFERENCIAS). FURAGCAO E
COLOCACAO DE BUCHAS EM ZAMAC,
AUTO-ATARRACHANTES, ROSCA
INTERNA 1/4", 13MM DE COMPRIMENTO,
CONFORME PROJETO E DETALHAMENTO.
DIMENSOES ACABADAS: TAMPO: 700MM
(LARGURA) X 1500MM (COMPRIMENTO);
ASSENTO: 350MM (LARGURA) X 1350MM
(COMPRIMENTO). TOPOS TRANSVERSAIS
E LONGITUDINAIS ENCABEGCADOS COM
FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE
POLINIVINILA) COM PRIMER, 29MM
(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), NA COR
VERMELHA, COLADAS COM ADESIVO
"HOT MELTING" (VER REFERENCIAS).
ESTRUTURA DA MESA E DOS BANCOS

UN

919,30

4.596,50
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COMPOSTAS DE: PES CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO SAE 1008,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, @ =
38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE
ACO CARBONO SAE 1008,

LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO QUADRADA 40X40MM, EM
CHAPA 16  (1,5MM); TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO
CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR
20X50MM, EM CHAPA 16 (1,5MM).
SUPORTES ESTRUTURAIS E DE FIXACAO
DO TAMPO/ASSENTO CONFECCIONADOS
EM CHAPA DE ACO CARBONO SAE 1008,
ESPESSURA DE 3MM, ESTAMPADOS
CONFORME O PROJETO. ALETAS

DE FIXACAO DO TAMPO
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO
CARBONO SAE 1008, EM CHAPA 14
(1,9MM), ESTAMPADAS CONFORME O
PROJETO. FIXACAO DO TAMPO/ ASSENTO
AS ESTRUTURAS  ATRAVES DE:
PARAFUSOS 1/4" X 2 1/2", CABECA CHATA,
BICROMATIZADOS; PARAFUSOS 1/4" X 2",
CABECA CHATA, BICROMATIZADOS;
PARAFUSOS PARA AGLOMERADO, DE
4,5MM X 22MM, CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS, BICROMATIZADOS.

PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
SEM CARGAS, INJETADAS NA COR
VERMELHA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. DIMENSOES DE DESIGN
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER
GRAFADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
E O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. DEVERA AINDA
SER GRAFADA A ESPESSURA DA CHAPA
E O DIAMETRO CORRESPONDENTE AO
TUBO PARA O QUAL A PECA E
ADEQUADA. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA
EPOXI/POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA

MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
VERMELHA
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002.002.193

CONJUNTO DE MESA E BANCO PARA
REFEITORIO INFANTIL - PADRAO FDE
(TAMANHO CJ03) CONJUNTO COMPOSTO
POR 02 (DOIS) BANCOS E 01 (UMA) MESA.
DESCRICAO =~ - CONJUNTO  PARA
REFEITORIO - 03 AMARELO; CONJUNTO
PARA REFEITORIO (01 MESA/ 04
CADEIRAS) TAMANHO 3. MESA: TAMPO
EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE
25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS).
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO- BP, NA COR BRANCA.

UN

10,

1.156,15

11.561,50
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DIMENSOES ACABADAS 1200MM
(LARGURA) X 600MM (PROFUNDIDADE) X
25,8MM  (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA
LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM
PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM
PVC (CLORETO DE POLINIVINILA) COM
"PRIMER", ACABAMENTO TEXTURIZADO,
NA COR AMARELA. CADEIRA: ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA
COR AMARELA. DIMENSOES BASICAS
MESA: ALTURA: 590MM; LARGURA:
1200MM;

PROFUNDIDADE: 600MM. DIMENSOES
BASICAS CADEIRA: ALTURA ASSENTO:
350MM; LARGURA: 400MM;
PROFUNDIDADE: 313 MM.
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002.002.194

CADEIRA DE ALIMENTACAO ESTRUTURA
EM AGCO; CADEIRA ALTA IDEAL PARA
BEBES DE ATE 23KG; ASSENTO E
ENCOSTO ACOLCHOADO EM PLASTICO
LAMINADO, FACILITANDO A LIMPEZA;
BANDEJA E APOIO DE PES; BANDEJA
REMOVIVEL QUE PERMITE
APROXIMACAO A MESA DE REFEICAO;
BANDEJA COM PORTA COPOS; CINTO DE
SEGURANGA DE 5 PONTOS; CINTO DE
SEGURANCA COM 2 REGULAGEM DE
ALTURA; FACIL DE DESMONTAR; TRAVA
DE SEGURANGCA,; CADEIRA
DESMONTAVEL. COMPOSICAO TEXTIL
100% PVC. MEDIDAS ALTURA: 97CM
LARGURA: 74CM COMPRIMENTO: 63CM
PESO: 4,40KG REGISTRO DO PRODUTO
NO INMETRO

UN

446,00

2.230,00
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002.002.195

CONJUNTO ESCOLAR INFANTIL - PADRAO
FDE (TAMANHO CJAO1L) CONJUNTO
ESCOLAR INFANTIL CJAO1 INDICADO
PARA CRIANCAS DE 0,93M A 1,16M MESA
(CARTEIRA): TAMPO EM MADEIRA (MDP
ou MDF), COM (o) CANTOS
ARREDONDADOS, ESPESSURA 18 MM
COM REVESTIMENTOS SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO COM O ACABAMENTO
TEXTURIZADO COR CINZA, AFIXADO A
ESTRUTURA COM PARAFUSOS . PORTA
LIVROS EM POLIPROPILENO, AFIXADO A
ESTRUTURA POR REBITES DE REPUXO
COM O SIMBOLO INTERNACIONAL DA
RECICLAGEM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
AFIXADO POR MEIO DE ENCAIXE. COLUNA
E TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO
OBLONGO 29 X 58 MM (CH 16), TRAVESSA
SUPERIOR EM TUBO @ 1 %" (CH 16) E PES
CONFECCIONADOS EM TUBO @ 1 %" (CH
16). DIMENSOES APROXIMADAS CJA-01:
60X45X46 CM; CADEIRA: ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO E
AFIXADO A ESTRUTURA POR REBITES DE
REPUXO. EM POLIPROPILENO
COPOLIMETRO VIRGEM, COM O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM E
AFIXADO POR MEIO DE ENCAIXE.
DIMENSOES APROXIMADAS: CJA-01:

UN

50,

313,33

15.666,50
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ENCOSTO 336X168MM; ASSENTO
340X260MM ALTURA ATE O ASSENTO
260MM.

69

002.002.196

CONJUNTO ESCOLAR INFANTIL - PADRAO
FDE (TAMANHO CJ03) CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL- MESA E CADEIRA, TAMANHO
03. ALTURA DO ALUNO: DE 1,19M A 1,42M.
MESA: TAMPO EM MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS
FACES INFERIOR E SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO, ACABAMENTO TEXTURIZADO,
NA COR CINZA. DIMENSOES ACABADAS
600MM (LARGURA) X 450MM
(PROFUNDIDADE) X 18,0 MM
(ESPESSURA). TOPOS ENCABECADOS
COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO
DE POLINIVINILA), PP (POLIPROPILENO)
OU PE (POLIETILENO) COM "PRIMER",
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
AMARELA. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
ISENTOS DE CARGAS  MINERAIS,
INJETADAS NA COR AMARELA. CADEIRA:
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA
COR AMARELA. DIMENSOES DA CADEIRA:
LARGURA MINIMA DO ASSENTO: 330MM;
LARGURA MINIMA DO ENCOSTO: 300 MM;
ALTURA DO ASSENTO.

UN

50,

229,78

11.489,00
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002.002.197

CONJUNTO JUVENIL PADRAO FDE
(TAMANHO CJ05) MESA ESCOLAR COM
TAMPO EM MDF E PORTA LIVROS EM
POLIPROPILENO, PINTURA
ELETROSTATICA PO; FERRAGEM 1,20MM
PAREDE; TAMPO MDF 18MM; FITA EM
PVC; PES ANTIDERRAPANTES; MEDIDAS:
ALTURA: 0,71CM; LARGURA: 0,45CM;
COMPRIMENTO 0,60CM; CADEIRA COM
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO; PINTURA
ELETROSTATICA PO; FERRAGEM 1,50MM
PAREDE; PES  ANTIDERRAPANTES;
MEDIDAS: ALTURA: 0,79CM; ALTURA
ASSENTO:  0,43CM; COR: VERDE;
MATERIAL: POLIPROPILENO;
COMPRIMENTO DA CADEIRA: 35 CM;
LARGURA DA CADEIRA: 35 CM; ALTURA
DA CADEIRA: 79 CM; COMPRIMENTO DA
MESA: 60 CM; LARGURA DA MESA: 45 CM;
ALTURA DA MESA: 71 CM.

UN

25,

294,78

7.369,50
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002.002.198

CONJUNTO ADULTO PADRAO FDE
(TAMANHO CJ06) CONJUNTO ADULTO CJA
06 DE MESA E CADEIRA C/ PORTA LIVROS
(NORMAS FNDE). RECOMENDAVEL PARA
CRIANCAS COM ALTURA DE 1,59 A 1,88M
DESCRICAO: MESA ESCOLAR COM
TAMPO EM MDF E PORTA LIVROS EM
POLIPROPILENO, PINTURA
ELETROSTATICA PO; FERRAGEM 1,20MM;
PAREDE TAMPO MDF 18MM; FITA EM PVC;
PES ANTIDERRAPANTES; MEDIDAS:
ALTURA: 0,74CM; LARGURA: 0,45CM;
COMPRIMENTO 0,60CM; CADEIRA COM
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO; PINTURA
ELETROSTATICA PO FERRAGEM 1,50MM

UN

50,

483,26

24.163,00
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PAREDE; PES ANTIDERRAPANTES
MEDIDAS: ALTURA: 0,86CM - ALTURA
ASSENTO: 0,45CM - COR- AZUL - OUTRAS
CARACTERISTICAS. MATERIAL:
POLIPROPILENO; COMPRIMENTO DA
CADEIRA: 35 CM; LARGURA DA CADEIRA:
35 CM; ALTURA DA CADEIRA: 86 CM;
COMPRIMENTO DA MESA: 60 CM
LARGURA DA MESA: 45 CM; ALTURA DA
MESA: 74 CM,
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002.002.199

ARMARIO DE ACO 2 PORTAS COM CHAVE
O ARMARIO DE ACO PRODUZIDO EM ACO
CHAPA 26, POSSUI 4 PRATELEIRAS,
FECHADURA CONJUGADA, TRATAMENTO
ESPECIAL DA SUPERFICIE E PES COM
SAPATAS PLASTICAS NIVELADORAS.
PINTURA ELETROSTATICA EPOXI DE
ALTA QUALIDADE E DURABILIDADE, O
ARMARIO DE ACO OFERECE UM TOQUE
MODERNO E DE PERSONALIDADE PARA A
DECORACAO DO SEU AMBIENTE. E
TAMBEM UMA OTIMA PEDIDA PARA SER
USADO NA SUA CASA, SEJA NA COZINHA,
LAVANDERIA OU HOME OFFICE. TODOS
OS PRODUTOS POSSUEM QUALIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE
GARANTIDAS PELO USO DE MATERIAS-
PRIMAS DE ALTO PADRAO, PROCESSOS
PRODUTIVOS COM A MAIS ATUAL
TECNOLOGIA E UM CUIDADO ESPECIAL
EM CADA ETAPA. ALTURA: 1,98M.
LARGURA: 1,20M. PROFUNDIDADE: 0,45M.
PRATELEIRAS: 4 UNIDADES. CHAPA: 26.
CAPACIDADE DA BANDEJA: 15 KG. COR:
CINZA CRISTAL.

UN

10,

1.334,10

13.341,00

73

002.002.200

ARMARIO COLMEIA 18 NICHOS MATERIAL:
MDF 15MM COR: BRANCO MEDIDAS: 1,85M
ALTURA X 150M LARGURA X 35CM
PROFUNDIDADE. MEDIDAS DOS NICHOS:
48CM LARGURA X 30CM ALTURA X 35CM
PROFUNDIDADE.

UN

1.128,50

1.128,50

74

002.002.201

MESA DE ESCRITORIO COM 2 GAVETAS
FABRICADO EM MDP 15MM, TAMPOS COM
CANTOS ARREDONDADOS E
ACABAMENTO COM PERFIL ERGOSOFT
180° EM TODA A EXTENSAO DA MESA. PES
EM ACO MODELO CANOA COM SAPATAS
NIVELADORAS, PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI A PO DE ALTA
QUALIDADE E DURABILIDADE, COM PRE
TRATAMENTO DE SUPERFICIE A BASE DE
NANOTECNOLOGIA QUE PROMOVE UMA
MELHOR RESISTENCIA CONTRA
FERRUGEM E MELHOR FIXAGCAO DA TINTA
MEDIDAS: MESA  ALTURA:  74CM,
LARGURA: 120CM, PROFUNDIDADE: 60CM
- ACABAMENTO: PERFIL ERGOSOFT 180°.
GAVETEIRO: ALTURA: 21CM. LARGURA:
36,2CM. PROFUNDIDADE: 39,5CM -
ACABAMENTO: FITA DE BORDA PVC

UN

935,44

4.677,20
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002.002.202

CADEIRA PROFESSOR ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,90MM). PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO INJETADOS NA COR
CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DA
CADEIRA DEVE SER GRAFADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE

UN

175,20

1.226,40
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RECICLAGEM, APRESENTANDO e)
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS COM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI, ELETROSTATICA
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICRONS NA
COR CINZA. ASSENTO(400X430MM) E
ENCOSTO (396 X  198MM) EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA
COR CINZA. FIXACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO 4,8MM,
COMPRIMENTO 16MM. NOS MOLDES DO
ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER
GRAFADO COM 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE  RECICLAGEM,
APRESENTANDO o] NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. AS PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU
PARTES CORTANTES. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA. SOLDA
DEVE POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS.
TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DE UNIAO. DEVEM SER
ELIMINADOS RESPINGOS ou
IRREGULARIDADE DE SOLDA, REBARBAS
E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
ALTURA DO ASSENTO AO CHAO 460MM

76

002.002.203

ESTANTE COLMEIA ORGANIZADORA 3
MODULOS ESTANTE COLMEIA
ORGANIZADORA 100% MDF DESCRICAO
DO PRODUTO SAO 3 MODULOS - 1°
MODULO: ALTURA: 1.20 M,
COMPRIMENTO: 60 CM E PROFUNDIDADE:
40 CM; 2° MODULO: ALTURA: 90 CM,
COMPRIMENTO: 90 CM E PROFUNDIDADE:
40 CM; 3° MODULO: ALTURA: 90 CM,
COMPRIMENTO: 60 CM. PROFUNDIDADE:
40 CM. MATERIAL: 100% MDF 15MM

UN

10,

1.687,52

16.875,20

77

002.002.204

MESA SEXTAVADA COM BAU (IGUAL OU
SUPERIOR AO SUGERIDO) MESA
ESCOLAR COLETIVIDADE INFANTIL COM
TAMPO MONOBLOCO E BAU CENTRAL.
TAMPO EM MDP / MDF DE 18 MM,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
FORMICA.COM CANTOS
ARREDONDADOS. BORDAS: EM PP DE 2
MM, ANTIAMARELAMENTO, COLADA PELO
SISTEMA HOLT MELTING, NA COR
BRANCA. ESTRUTURA: EM TUBO DE ACO
SENDO REQUADRO SOB TAMPO EM TUBO
RETANGULAR 20 X 20 MM E PES EM TUBO
REDONDO (1 1/2). ESTRUTURA COM
TRATAMENTO ANTI FERRUGEM E
CORROSAO. PINTURA EM EPOXI-PO NA
COR BRANCA. PONTEIRAS INTERNAS EM

UN

2.838,61

14.193,05
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POLIPROPILENO INJETADO. BAU
SEXTAVADO INJETADO EM
POLIPROPILENO A ALTA RESISTENCIA
MEDINDO 320 X 320 X 240 MM.
DIMENSOES DA MESA: 1000MM DE
DIAMETRO E 570MM DE ALTURA. OPCAO
DE CORES: AMARELO, AZUL REAL,
BRANCO, VERMELHO, VERDE ACQUA.
CADEIRAS INFANTIL: ASSENTO E
ENCOSTO INJETADO EM POLIPROPILENO
PP DE ALTA /RESISTENCIA, COM ABC
DESENHADO NA  CAVIDADE DO
ENCOSTO. CANTOS ARREDONDADOS.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO REDONDO,
DIAMETRO (3/4); TRATAMENTO ANTI
FERRUGEM E CORROSAO. PINTURA
EPOXI-PO NA COR BRANCA; PONTEIRAS:
EXTERNAS EM POLIPROPILENO
INJETADO. DIMENSOES DAS CADEIRAS:
ASSENTO: 330 X 330 MM. ENCOSTO: 325 X
170 MM. ALTURA ATE ASSENTO: 310 MM.
ALTURA TOTAL: 590 MM.
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002.002.205

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS ARQUIVO
DE ACO REFORCADO EM CHAPA 24 - 0,60
MM, COM CARRINHO MICRO ESFERA,
COM 4 GAVETAS. ACABAMENTO:
TRATADO PELO PROCESSO
ANTICORROSIVO POR FOSFATIZACAO,
PROCESSO DE PINTURA EM EPOXI
ELETROSTATICA A PO, SECAGEM EM
ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA 150
GRAUS, NA COR CINZA CLARO.
DIMENSOES EXTERNAS: A -1340 X L — 465
X P — 700MM.

UN

643,33

643,33

79

002.002.206

NICHO ORGANIZADOR COM 3 GAVETAS
COLORIDAS E RODIZIOS PRODUZIDO EM
MDP E MDF DE 15MM. ACABAMENTO EM
PINTURA U. V. 6 NICHOS INTERNOS COM
AMPLO ESPACO, 3 GAVETAS COLORIDAS,
4 RODIZIOS. LARGURA: 108CM. ALTURA:
83CM. PROFUNDIDADE: 33,5CM

UN

484,82

2.424,10

80

002.002.207

REVISTEIRO ARAMADO SIMPLES
BANDEJA REVISTEIRO SIMPLES
ARAMADO COM 5 BANDEJAS. MEDIDAS
APROXIMADAS 80 CM X 1,60 M X 50 CM.
ESTRUTURA TuBO 1" MEDIDAS
APROXIMADAS DAS BANDEJAS 80 CM X 25
CM X 8 CM BANDEJAS ARAMADAS,
DESMONTAVEL.

UN

482,84

2.414,20

81

002.002.208

LONGARINA 05 LUGARES CONJUNTO DE
POLTRONA PARA AUDITORIO EM
LONGARINA COM ESPALDAR MEDIO,
PADRAO EXECUTIVO, COM 5 LUGARES,
FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ENCOSTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA. POSSUI CURVATURA
ANATOMICA NO ASSENTO E NO
ENCOSTO, DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODACAO DAS REGIOES DORSAL E
LOMBAR, SE ADAPTANDO MELHOR A
COLUNA VERTEBRAL. ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO
FABRICADO EM BARRA DE ACO
TREFILADO SAE 1020 REDONDO COM
12,70 MM DE DIAMETRO COM
ACABAMENTO CROMADO. TRAVESSA DE
FIXACAO DA ESTRUTURA FABRICADA EM

UN

1.008,92

7.062,44
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CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 4,76 MM DE
ESPESSURA. UNIAO DAS TRAVESSAS DE
FIXACAO NA ESTRUTURA DE SUPORTE
DO ENCOSTO E ASSENTO FEITA POR
PROCESSO DE SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA FORMANDO UMA
ESTRUTURA UNICA PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR APARAFUSAMENTO.
FIXACAO DO ENCOSTO NO SUPORTE DO
ENCOSTO FEITA ATRAVES DO ENCAIXE
DA ESTRUTURA METALICA NO BRAGO E
NO ENCOSTO DA CADEIRA. ASSENTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA COM CANALETA INTERNA
DE SUPORTE AO SISTEMA DE ENCAIXE
DO ESTOFAMENTO. POSSUI

CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO

ASSENTO PARA EVITAR (0]
ESTRANGULAMENTO NA CORRENTE
SANGUINEA. CONTRA ASSENTO
INJETADO EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA PARA AUXILIO NA FIXACAO
DO ESTOFAMENTO E DA ESTRUTURA. A
UNIAO DO CONTRA ASSENTO NO
ASSENTO E NA ESTRUTURA DE SUPORTE
DO ENCOSTO E ASSENTO E FEITO POR 16
PARAFUSOS PHILIPS CABECA CHATA
PARA PLASTICO. A FIXACAO DO
CONJUNTO ASSENTO E ENCOSTO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE
J429 DO TIPO FLANGEADO COM

TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
Y,"X 20 FPP EM FUROS ROSCADOS %4"X 20
FPP NA ESTRUTURA METALICA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E

ASSENTO. CORES DISPONIVEIS NO
CATALOGO DO FABRICANTE.
ESTRUTURA DA LONGARINA FABRICADA
EM TUBO DE AGCO INDUSTRIAL SAE
1010/1020

RETANGULAR 30X50MM COM 1,06 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE, DUPLOS NA
ESTRUTURA HORIZONTAL, TRAVESSAS
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO

SAE 1020 FQD COM 4,76 MM DE
ESPESSURA. ENCAIXE cONICO
FABRICADO EM CHAPA DE AGCO SAE
1010/1020 FQD COM 2,25 MM DE
ESPESSURA. OS COMPONENTES SAO
UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO. PE
LATERAL FABRICADO EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020 REDONDO
COM 31,75 MM DE DIAMETRO

E 1.50MM DE ESPESSURA DE PAREDE.
ENCAIXE CONICO FABRICADO EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X70MM E

1,20MM DE ESPESSURA DE PAREDE,
UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA. PARA
LONGARINAS DE 4 E 5 LUGARES E
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ADICIONADO PE CENTRAL FABRICADO
NA

MESMA ESPECIFICACAO DOS PES
LATERAIS PARA AUMENTAR A
RESISTENCIA DO CONJUNTO. SAPATA
FIXA NA PARTE FRONTAL DO PE E
ACABAMENTOS

DA LONGARINA INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA COR
PRETA, COM CANTOS ARREDONDADOS.
SAPATA NIVELADORA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO COM
PARAFUSO INTERNO 3/8” X 22 MM FIXADA
EM PONTEIRA INJETADA EM NYLON 6.6
COM REFORGCO DE 30% DE FIBRA

DE VIDRO, MONTADA NA PARTE
TRASEIRA DO PE DA LONGARINA,
PERMITINDO 8MM DE CURSO MAXIMO DE
REGULAGEM. ESTRUTURA HORIZONTAL
DA

LONGARINA NA COR PRETA.
COMPONENTES METALICOS DEVEM
POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA, ATRAVES DE
BANHO NANO

CERAMICO, PARA PROTECAO CONTRA
CORROSAO E ACABAMENTO DE
PINTURA. PINTURA A PO, DO TIPO
HIBRIDO, POLIESTER EPOXI, COR PRETA,
SEMIFOSCO LISA, COM CAMADA MEDIA
DE 60 MICRONS, CURA EM ESTUFA A
TEMPERATURA APROXIMADA DE 200° C,
ISENTA DE METAIS PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO 0OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE: - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS 0OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
CATALOGO DO FABRICANTE

COM TODOS OS DETALHES DO PRODUTO

OFERTADO. - DECLARAGAO DO
FABRICANTE PARA REVENDA
AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E

ASSISTENCIA TECNICA. - LAUDO DE
CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA
COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
PARA CADA MODELO OFERTADO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO
DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-
17, ANALISE E CONCLUSAO,

DATA E VALIDADE. - DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO EM
PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARAGCAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO

CERTIFICADOR DE PRODUTO — OCP, COM
AVALIACAO DAS NORMAS: NBR 17088 EM



mailto:licitacao@tanabi.sp.gov.br

Estado de Sao Paulo

RUA DR.CUNHA JUNIOR, 242 — FONE: (17) 3272-9000 — FAX (17)3272-9002- CEP 15170-023
e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

Site: www.tanabi.sp.gov.br

CHAPA SOLDADA, COM NO MINIMO 1500
HORAS, COM

RESULTADOS RI 0; AVALIANDO NORMAS
NBR-8095 E NBR-8096 EM CHAPA
SOLDADA, DE NO MINIMO 400 HORAS,
COM RESULTADO RIO; E

AVALIAGAO EM CHAPA SEM SOLDA, DAS
NORMAS NBR-10443; ASTM D7091; NBR-
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR-
10545;

ASTM D3359; E ASTM D2794. -
CERTIFICADO DE REGISTRO DE PESSOA
JURIDICA DO FABRICANTE DO PRODUTO.
- CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE

TECNICA - CREA. - LICENGA DE
OPERAGCAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. - DOCUMENTO DO
FABRICANTE

PARA COMPROVAGAO DE TRATAMENTO
DE RESIDUOS LIQUIDOS. - DOCUMENTO
DO FABRICANTE DO PLANO DE
GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. -

CERTIFICADO DO FABRICANTE DE
REGULARIDADE PERANTE O IBAMA. -
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. - DIMENSOES DO
PRODUTO: - ALTURA DO PISO ATE O
ASSENTO: 445 MM - LARGURA DO
ASSENTO: 465 MM - PROFUNDIDADE DA
SUPERFICIE DO ASSENTO: 445 MM -
EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO: 305
MM - LARGURA DO ENCOSTO: 440 MM -
PROFUNDIDADE TOTAL DA

LONGARINA: 530 MM - ALTURA TOTAL DA
LONGARINA: 835 MM - LARGURA DO
CONJUNTO 5 LUGARES: 2860MM.

82

002.002.209

LONGARIA 04 LUGARES CONJUNTO DE
POLTRONA PARA AUDITORIO EM
LONGARINA COM ESPALDAR MEDIO,
PADRAO EXECUTIVO, COM 4 LUGARES,
FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ENCOSTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA. POSSUI  CURVATURA
ANATOMICA NO ASSENTO E NO
ENCOSTO, DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODACAO DAS REGIOES DORSAL E
LOMBAR, SE ADAPTANDO MELHOR A
COLUNA VERTEBRAL. ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO
FABRICADO EM BARRA DE ACO
TREFILADO SAE 1020 REDONDO COM
12,70 MM DE DIAMETRO COM
ACABAMENTO CROMADO. TRAVESSA DE
FIXACAO DA ESTRUTURA FABRICADA EM
CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 4,76 MM DE
ESPESSURA. A UNIAO DAS TRAVESSAS
DE FIXAGAO NA ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO E
FEITO POR PROCESSO DE SOLDA DO
TIPO MIG EM CELULA ROBOTIZADA
FORMANDO UMA ESTRUTURA UNICA
PARA POSTERIOR MONTAGEM POR
APARAFUSAMENTO. A FIXAGAO DO
ENCOSTO NO SUPORTE DO ENCOSTO E
FEITA ATRAVES DO ENCAIXE DA

UN

910,19

6.371,33
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ESTRUTURA METALICA NO BRACO E NO
ENCOSTO DA CADEIRA. ASSENTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA COM CANALETA INTERNA
DE SUPORTE AO SISTEMA DE ENCAIXE
DO ESTOFAMENTO. POSSUI

CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO
ASSENTO PARA EVITAR 0
ESTRANGULAMENTO NA CORRENTE
SANGUINEA. CONTRA ASSENTO
INJETADO EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA PARA AUXILIO NA FIXACAO
DO ESTOFAMENTO E DA ESTRUTURA. A
UNIAO DO CONTRA ASSENTO NO
ASSENTO E NA ESTRUTURA DE SUPORTE
DO ENCOSTO E ASSENTO E FEITO POR 16
PARAFUSOS PHILIPS CABECA CHATA
PARA PLASTICO. A FIXACAO DO
CONJUNTO ASSENTO E ENCOSTO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE
J429 DO TIPO FLANGEADO COM

TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
¥4"X 20 FPP EM FUROS ROSCADOS ¥4"X 20
FPP NA ESTRUTURA METALICA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E

ASSENTO. ESTRUTURA DA LONGARINA
FABRICADA EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020 RETANGULAR
30X50MM COM 1,06 MM DE

ESPESSURA DE PAREDE, DUPLOS NA
ESTRUTURA HORIZONTAL, TRAVESSAS
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO SAE 1020
FQD COM 4,76 MM DE

ESPESSURA. ENCAIXE CcONICO
FABRICADO EM CHAPA DE ACO SAE
1010/1020 FQD COM 2,25 MM DE
ESPESSURA. OS COMPONENTES SAO
UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO. PE
LATERAL FABRICADO EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020 REDONDO
COM 31,75 MM DE DIAMETRO E 1.50MM DE
ESPESSURA DE PAREDE.

ENCAIXE CONICO FABRICADO EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X70MM E 1,20MM DE
ESPESSURA DE PAREDE,

UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA. PARA
LONGARINAS DE 4 E 5 LUGARES E
ADICIONADO PE CENTRAL FABRICADO
NA MESMA ESPECIFICACAO DOS PES
LATERAIS PARA AUMENTAR A
RESISTENCIA DO CONJUNTO. SAPATA
FIXA NA PARTE FRONTAL DO PE E
ACABAMENTOS DA LONGARINA
INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR PRETA, COM
CANTOS ARREDONDADOS. SAPATA
NIVELADORA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO COM
PARAFUSO INTERNO 3/8” X 22 MM FIXADA
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EM PONTEIRA INJETADA EM NYLON 6.6
COM REFORCO DE 30% DE FIBRA DE
VIDRO, MONTADA NA PARTE TRASEIRA
DO PE DA LONGARINA, PERMITINDO 8MM
DE CURSO MAXIMO DE REGULAGEM.
ESTRUTURA HORIZONTAL DA
LONGARINA NA COR PRETA.
COMPONENTES METALICOS

DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE
SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA,
ATRAVES DE BANHO NANO CERAMICO,
PARA PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS,

CURA EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE: - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO

PARA VERIFICAGAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO

FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA. -
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA

COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
PARA CADA MODELO OFERTADO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA

DE MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO
EM PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP, COM AVALIACAO DAS
NORMAS:

NBR 17088 EM CHAPA SOLDADA, COM NO
MINIMO 1500 HORAS, COM RESULTADOS
Rl 0; AVALIANDO NORMAS NBR-8095 E
NBR-8096 EM CHAPA SOLDADA, DE NO
MINIMO 400 HORAS, COM RESULTADO
RIO; E AVALIACAO EM CHAPA SEM SOLDA,
DAS NORMAS NBR-10443; ASTM

D7091; NBR-11003; ASTM D523, ASTM
D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E ASTM
D2794. - CERTIFICADO DE REGISTRO DE
PESSOA JURIDICA DO FABRICANTE DO
PRODUTO. - CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE
TECNICA - CREA. - LICENGCA DE
OPERAGCAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. - DOCUMENTO DO
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FABRICANTE PARA COMPROVAGAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA
EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.-
DIMENSOES DO PRODUTO: - ALTURA DO
PISO ATE O ASSENTO:445 MM - LARGURA
DO ASSENTO: 465 MM - PROFUNDIDADE
DA SUPERFICIE DO ASSENTO: 445 MM -
EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO: 305
MM - LARGURA

DO ENCOSTO: 440 MM - PROFUNDIDADE
TOTAL DA LONGARINA: 530 MM - ALTURA
TOTAL DA LONGARINA: 835 MM -
LARGURA DO CONJUNTO 4

LUGARES: 2270 MM.
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LONGARINA 03 LUGARES CONJUNTO DE
POLTRONA PARA AUDITORIO EM
LONGARINA COM ESPALDAR MEDIO,
PADRAO EXECUTIVO, COM 3 LUGARES,
FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ENCOSTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA. POSSUlI CURVATURA
ANATOMICA NO ASSENTO E NO
ENCOSTO, DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODACAO DAS REGIOES DORSAL E
LOMBAR, SE ADAPTANDO MELHOR A
COLUNA VERTEBRAL. ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO
FABRICADO EM BARRA DE ACO
TREFILADO SAE 1020 REDONDO COM
12,70 MM DE DIAMETRO COM
ACABAMENTO CROMADO. TRAVESSA DE
FIXACAO DA ESTRUTURA FABRICADA EM
CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 4,76 MM DE
ESPESSURA. A UNIAO DAS TRAVESSAS
DE FIXACAO NA ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO E
FEITO POR PROCESSO DE SOLDA DO
TIPO MIG EM CELULA ROBOTIZADA
FORMANDO UMA ESTRUTURA UNICA
PARA POSTERIOR MONTAGEM POR
APARAFUSAMENTO. A FIXACAO DO
ENCOSTO NO SUPORTE DO ENCOSTO E
FEITA ATRAVES DO ENCAIXE DA
ESTRUTURA METALICA NO BRACO E NO
ENCOSTO DA CADEIRA. ASSENTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA COM CANALETA INTERNA
DE SUPORTE AO SISTEMA DE ENCAIXE
DO ESTOFAMENTO. POSSUI

CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO

ASSENTO PARA EVITAR (0]
ESTRANGULAMENTO NA CORRENTE
SANGUINEA. CONTRA ASSENTO
INJETADO EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA PARA AUXILIO NA FIXACAO
DO ESTOFAMENTO E DA ESTRUTURA. A
UNIAO DO CONTRA ASSENTO NO

ASSENTO E NA ESTRUTURA DE SUPORTE
DO ENCOSTO E ASSENTO E FEITO POR 16

UN

378,00

2.646,00
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PARAFUSOS PHILIPS CABECA CHATA
PARA PLASTICO. A FIXACAO DO
CONJUNTO ASSENTO E ENCOSTO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE
J429 DO TIPO FLANGEADO COM

TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
¥4"X 20 FPP EM FUROS ROSCADOS ¥4"X 20
FPP NA ESTRUTURA METALICA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E

ASSENTO. ESTRUTURA DA LONGARINA
FABRICADA EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020 RETANGULAR
30X50MM COM 1,06 MM DE

ESPESSURA DE PAREDE, DUPLOS NA
ESTRUTURA HORIZONTAL, TRAVESSAS
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO SAE 1020
FQD COM 4,76 MM DE

ESPESSURA. ENCAIXE CcONICO
FABRICADO EM CHAPA DE ACO SAE
1010/1020 FQD COM 2,25 MM DE
ESPESSURA. OS COMPONENTES SAO
UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM

CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO. PE
LATERAL

FABRICADO EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020 REDONDO
COM 31,75 MM DE DIAMETRO E 1.50MM DE
ESPESSURA DE PAREDE.

ENCAIXE CONICO FABRICADO EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X70MM E 1,20MM DE
ESPESSURA DE PAREDE,

UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA. SAPATA
FIXA NA PARTE FRONTAL DO PE E
ACABAMENTOS DA LONGARINA
INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR

PRETA, COM CANTOS ARREDONDADOS.
SAPATA NIVELADORA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO COM
PARAFUSO INTERNO 3/8” X 22 MM FIXADA
EM PONTEIRA INJETADA EM NYLON 6.6
COM REFORCO DE 30% DE FIBRA DE
VIDRO, MONTADA NA PARTE TRASEIRA
DO PE DA LONGARINA, PERMITINDO

8MM DE CURSO MAXIMO DE REGULAGEM.
ESTRUTURA HORIZONTAL DA
LONGARINA NA COR PRETA.
COMPONENTES METALICOS DEVEM
POSSUIR

TRATAMENTO DE SUPERFICIES INTERNA
E EXTERNA, ATRAVES DE BANHO NANO
CERAMICO, PARA PROTECAO CONTRA
CORROSAO E ACABAMENTO DE
PINTURA. PINTURA A PO, DO TIPO
HIBRIDO, POLIESTER EPOXI, COR PRETA,
SEMIFOSCO LISA, COM CAMADA MEDIA
DE 60 MICRONS, CURA EM ESTUFA A
TEMPERATURA APROXIMADA DE 200° C,
ISENTA DE METAIS PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
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EM NOME DO FABRICANTE: - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS

DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO

PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICAGOES TECNICAS. -
DECLARAGAO DO

FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA. -
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA

COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
PARA CADA MODELO OFERTADO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA

DE MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO
EM PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP, COM AVALIACAO DAS
NORMAS:

NBR 17088 EM CHAPA SOLDADA, COM NO
MINIMO 1500 HORAS, COM RESULTADOS
Rl 0; AVALIANDO NORMAS NBR-8095 E
NBR-8096 EM

CHAPA SOLDADA, DE NO MINIMO 400
HORAS, COM RESULTADO RIO; E
AVALIACAO EM CHAPA SEM SOLDA, DAS
NORMAS NBR-10443; ASTM

D7091; NBR-11003; ASTM D523, ASTM
D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E ASTM
D2794. - CERTIFICADO DE REGISTRO DE
PESSOA

JURIDICA DO FABRICANTE DO PRODUTO.
- CERTIDAO DE REGISTRO PROFISSIONAL
DE RESPONSABILIDADE TECNICA — CREA.
- LICENCA DE OPERAGCAO DO
FABRICANTE DE SEU DOMICILIO. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE PARA
COMPROVAGCAO DE TRATAMENTO DE
RESIDUOS LIQUIDOS. - DOCUMENTO DO
FABRICANTE DO PLANO DE
GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA
EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. -
DIMENSOES DO PRODUTO: - ALTURA DO
PISO ATE O ASSENTO:445 MM -

LARGURA DO ASSENTO: 465 MM

- PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 445 MM - EXTENSAO VERTICAL
DO ENCOSTO: 305 MM - LARGURA DO
ENCOSTO: 440 MM -

PROFUNDIDADE TOTAL DA LONGARINA:
530 MM - ALTURA TOTAL DA LONGARINA:
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835 MM - LARGURA DO CONJUNTO 3
LUGARES: 1695MM

84

002.002.211

LONGARINA 02 LUGARES CONJUNTO DE
POLTRONA PARA AUDITORIO EM
LONGARINA COM ESPALDAR MEDIO,
PADRAO EXECUTIVO, COM 2 LUGARES,
FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ENCOSTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA. POSSUl CURVATURA
ANATOMICA NO ASSENTO E NO
ENCOSTO, DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODACAO DAS REGIOES DORSAL E
LOMBAR, SE ADAPTANDO MELHOR A
COLUNA VERTEBRAL. ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO
FABRICADO EM BARRA DE ACO
TREFILADO SAE 1020 REDONDO COM
12,70 MM DE DIAMETRO COM
ACABAMENTO CROMADO. TRAVESSA DE
FIXACAO DA ESTRUTURA FABRICADA EM
CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 4,76 MM DE
ESPESSURA. A UNIAO DAS TRAVESSAS
DE FIXACAO NA ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO E
FEITO POR PROCESSO DE SOLDA DO
TIPO MIG EM CELULA ROBOTIZADA
FORMANDO UMA ESTRUTURA UNICA
PARA POSTERIOR MONTAGEM POR
APARAFUSAMENTO. A FIXACAO DO
ENCOSTO NO SUPORTE DO ENCOSTO E
FEITA ATRAVES DO ENCAIXE DA
ESTRUTURA METALICA NO BRACO E NO
ENCOSTO DA CADEIRA. ASSENTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA
FABRICANTE DO PLANO DE
GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA
EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. -
DIMENSOES APROXIMADA DO PRODUTO:
- ALTURA DO PISO ATE O

ASSENTO: 445 MM - LARGURA DO
ASSENTO: 465 MM - PROFUNDIDADE DA
SUPERFICIE DO ASSENTO: 445 MM -
EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO:

305 MM - LARGURA DO ENCOSTO: 440 MM
- PROFUNDIDADE TOTAL DA LONGARINA:
530 MM - ALTURA TOTAL DA LONGARINA:
835 MM - LARGURA

DO CONJUNTO 2 LUGARES:1110 MM

UN

373,00

2.611,00

85

002.002.212

LONGARINA OBESO 01 LUGAR
LONGARINA DE ESPERA, EXTRA, PARA
250KG, 01 LUGAR ASSENTO E ENCOSTO
SEM ESTOFAMENTO, FABRICADA DE
ACORDO COM AS NORMAS DA ABNT.
ENCOSTO EXTRA FABRICADO EM CHAPA
DE ACO NBR 6658 COM 2,65MM DE
ESPESSURA COM ACABAMENTO
PINTADO. SUPORTES DO ENCOSTO E
ASSENTO FABRICADOS EM TUBO DE ACO
SAE 1010/1020 OBLONGO 16X30 MM E 1,90
MM DE ESPESSURA DE PAREDE.
TRAVESSAS DE UNIAO DIANTEIRA,
TRASEIRA E CENTRAIS FABRICADAS EM
TUBO DE ACO SAE 1010/1020 OBLONGO
16X30 MM E 1,90 MM DE ESPESSURA DE

UN

1.315,68

3.947,04
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PAREDE. SUPORTE DE FIXACAO DO
BRACO FABRICADO EM CHAPA DE ACO
SAE 1020 FQD COM 4,76 MM DE
ESPESSURA COM FURO ROSCADO NA
BITOLA ¥"X 20 FPP PARA POSTERIOR
FIXACAO POR APARAFUSAMENTO. A
UNIAO DOS SUPORTES DE FIXACAO DO
BRACO E DAS TRAVESSAS NO TUBO DE
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO E
FEITO POR PROCESSO DE SOLDA DO
TIPO MIG EM CELULA ROBOTIZADA
FORMANDO UMA ESTRUTURA UNICA
PARA POSTERIOR MONTAGEM NA
ESTRUTURA. A FIXACAO DO ENCOSTO
NO TUBO DE SUPORTE DO ENCOSTO E
FEITA POR PARAFUSO MAQUINA CABECA
CHATA PHILLIPS NA BITOLA ¥4" X 20 FPP.
SUPORTE DO ENCOSTO E ASSENTO COM
ACABAMENTO NA COR PRETA. ASSENTO
EXTRA FABRICADO

EM CHAPA DE ACO NBR 6658 COM 2,65MM
DE ESPESSURA COM ACABAMENTO
PINTADO. A FIXACAO DO ASSENTO NO
TUBO DE SUPORTE DO

ASSENTO E FEITA POR PARAFUSOS
MAQUINA CABECA CHATA PHILLIPS NA
BITOLA %" X 20 FPP. A FIXACAO DO
CONJUNTO ASSENTO E ENCOSTO NA
ESTRUTURA DA LONGARINA E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE
J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA
MECANICA NO FLANGE, NA

BITOLA ¥"X 20 FPP E NA TRAVESSA DE
UNIAO COM FURO ROSCADO NA BITOLA
Y"X 20 FPP. ESTRUTURA DO BRACO
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO
NBR 6658 COM 4,75 MM DE ESPESSURA
COM ACABAMENTO PINTADO. FIXACAO
DA ESTRUTURA DO APOIA-BRACOS NA
CADEIRA E FEITA POR

PARAFUSOS ALLEN CABECA CILINDRICA
SEXTAVADO INTERNO, NA BITOLA
5/16’X18 FPP EM CHAPAS DE ACO COM
FURO ROSCADO FIXADAS NO SUPORTE
DE FIXACAO DO ASSENTO/ENCOSTO.
POSSUI NAS EXTREMIDADES CAPA DE
ACABAMENTO PARA OS PARAFUSOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO

INJETADO NA COR PRETA. APOIA
BRACOS COM ACABAMENTO NA COR
PRETA. ESTRUTURA DA LONGARINA
FABRICADA EM TUBO DE ACO SAE
1010/1020

QUADRADO 50X50 MM E 1,50 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE NA ESTRUTURA
HORIZONTAL, TRAVESSAS FABRICADAS
EM CHAPA DE ACO SAE 1020

FQD COM 4,76 MM DE ESPESSURA.
ENCAIXE CONICO FABRICADO EM CHAPA
DE ACO SAE 1010/1020 FQD COM 2,25MM
DE ESPESSURA.

REFORCO FABRICADO EM CHAPA DE ACO
NBR 6658 COM 3,75 MM DE ESPESSURA.
OS COMPONENTES SAO UNIDOS POR
SOLDA DO TIPO MIG EM

CELULA ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO NOS
PES DA LONGARINA. PE LATERAL
FABRICADO
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EM TUBO DE ACO SAE 1010/1020
REDONDO COM 31,75MM DE DIAMETRO E
1,50MM DE ESPESSURA DE PAREDE.
ENCAIXE CONICO FABRICADO

EM TUBO DE AGCO SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X70MM E 1,20 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE. oS
COMPONENTES SAO UNIDOS POR SOLDA
DO TIPO MIG EM CELULA ROBOTIZADA,
FORMANDO UM CONJUNTO PARA
POSTERIOR MONTAGEM POR ENCAIXE
CONICO NA ESTRUTURA HORIZONTAL DA
LONGARINA. SAPATA FIXAS NA PARTE
FRONTAL DO PE, PONTEIRAS E
ACABAMENTOS DA LONGARINA
INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR

PRETA COM CANTOS ARREDONDADOS.
SAPATA NIVELADORA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO COM
PARAFUSO INTERNO 3/8” X 22 MM FIXADA
EM PONTEIRA INJETADA EM POLIAMIDA
6.6 COM REFORCO DE 30% DE FIBRA DE
VIDRO, MONTADA NA PARTE TRASEIRA
DO PE DA LONGARINA,

PERMITINDO 8 MM DE CURSO MAXIMO DE
REGULAGEM NA COR PRETA.

ESTRUTURA HORIZONTAL DA
LONGARINA NA COR PRETA. PES
LATERAIS DA

LONGARINA COM ACABAMENTO NA COR
PRETA. CAPACIDADE DE CARGA DO
ASSENTO EXTRA DE ATE 250 KG EM
CONDICOES NORMAIS DE USO SEM
IMPACTOS DURANTE 8 HORAS POR DIA.
COMPONENTES METALICOS DEVEM
POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA, ATRAVES DE
BANHO NANO CERAMICO, PARA
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR

PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM CAMADA
MEDIA DE 60 MICRONS, CURA EM ESTUFA
A TEMPERATURA APROXIMADA DE 200°
C, ISENTA DE METAIS

PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE:- CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS 0OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO

PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARAGAO DO

FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA. -
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA

COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
PARA CADA MODELO OFERTADO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM
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DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO

PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP, COM AVALIACAO

DAS NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO
NORMAS NBR-8095 E

NBR-8096 EM CHAPA SOLDADA, DE NO
MINIMO 400 HORAS, COM RESULTADO
RIO; E AVALIACAO EM CHAPA SEM SOLDA,
DAS NORMAS

NBR-10443; ASTM D7091; NBR-11003;
ASTM D523, ASTM D3363; NBR-10545;
ASTM D3359; E ASTM D2794. -
DOCUMENTO QUE

COMPROVE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO EM
PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE REGISTRO DE
PESSOA JURIDICA DO FABRICANTE DO
PRODUTO. - CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE
TECNICA — CREA. - LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. - DOCUMENTO DO
FABRICANTE PARA COMPROVACAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O

IBAMA. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 06 ANOS CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - DIMENSOES
DO PRODUTO: - ALTURA TOTAL DA
CADEIRA: 795 MM - LARGURA TOTAL DA
CADEIRA: 1020 MM - PROFUNDIDADE
TOTAL DA CADEIRA: 575 MM - LARGURA
DO ENCOSTO: 895 MM -

EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO: 314
MM - LARGURA DO ASSENTO: 895 MM -
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 406 MM - ALTURA

DO ASSENTO: 415 MM.

86

002.002.213

CADEIRA PRESIDENTE CADEIRA
PRESIDENTE COM SISTEMA REGULADOR
DO ENCOSTO, FABRICADA DE ACORDO
COM AS NORMAS DA ABNT, SEM APOIA-
BRACOS E ESPALDAR/ENCOSTO ALTO.
ENCOSTO COM ESTRUTURA INTERNA
MULTILAMINADO A QUENTE, 12 MM, DE
GRANDE RESISTENCIA MECANICA, COM
FORMATO ANATOMICO, ESPUMA
INJETADA ANATOMICAMENTE COM 60 MM
DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE 45 /
55 KG/ M3, ISENTO DE CFC. CONTRACAPA
DO ENCOSTO EM DESENHO PROPRIO,
OBEDECENDO A NORMAS
ERGONOMICAS, INJETADA EM
POLIPROPILENO NA COR PRETA.
ASSENTO FABRICADO COM ESTRUTURA
INTERNA DE COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 14 MM DE
ESPESSURA, MOLDADO A QUENTE,

UN

1.049,75

7.348,25
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FORMATO ANATOMICO E CURVATURA NA
PARTE FRONTAL PARA AUXILIAR FLUXO
DA CORRENTE SANGUINEA, ESPUMA
INJETADA COM 60 MM DE ESPESSURA E
DENSIDADE 45 / 55 KG/ M3, ISENTO DE
CFC. CONTRACAPA DO ASSENTO
INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO NA COR PRETA.
FIXACAO DO MECANISMO AO
ASSENTO/ENCOSTO, FEITO ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS
COM SISTEMA TRAVANTE E PORCAS
GARRAS DE DUPLO TRAVAMENTO, DE
AMBOS OS LADOS, ENCRAVADOS NA
MADEIRA, EVITANDO QUEBRAS.
REVESTIMENTOS DO ASSENTO E DO
ENCOSTO EM VINIL PRETO. ESTRUTURA
DA BASE GIRATORIA COM

05 PONTOS DE APOIO, NO CENTRO TUDO
REDONDO ONDE SERA ACOPLADO
PISTAO CLASSE DIN 04, AMBOS
REVESTIDOS POR CAPA UNICA DE
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA
NA COR PRETA, APOIADOS SOBRE
RODIZIOS INJETADOS EM POLIAMIDA 6.0,
COM CALOTA INTEGRADA AO CORPO,
EIXO DE FIXACAO DAS RODAS
FABRICADO EM ACO TREFILADO SAE 1213
COM 08 MM DE DIAMETRO, SEM
PRESENCA DE BUCHAS PARA
MONTAGEM

DO MESMO A ESTRUTURA. PINOS QUE
SUPORTAM OS RODIZIOS, ENCRAVADOS
POR PRESSAO NA EXTREMIDADE DAS
HASTES E SOLDADOS POR SOLDA

MIG, SEM PRESENCA DE BUCHA
PLASTICA, EVITANDO DESGASTE E QUE
SE SOLTEM, DEVIDO MOVIMENTO DA
CADEIRA. NA PONTA DAS HASTES QUE
SE LIGAM AO TUBO REDONDO CENTRAL
DEVERA  APRESENTAR  EXPANSAO,
CORTE DE FORMA ARREDONDADA PARA
MELHOR ACOPLAMENTO AO TUBO
CENTRAL REDONDO, SOLDADOS COM
SOLDA TIPO MIG EM LINHA CONTINUA E
DE AMBOS OS LADOS, SUPERIOR E
INFERIOR DAS HASTES, SEM
INTERRUPCOES. COLUNA  CENTRAL
DESMONTAVEL, RECOBERTA POR CAPA
TELESCOPICA EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADA NA COR PRETA,
FIXADA POR ENCAIXE CONICO, COM
MOLA A GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA E AMORTECIMENTO DE
IMPACTOS GERADOS AO SENTAR NA
CADEIRA.

ACIONAMENTO DA REGULAGEM DE
ALTURA DA COLUNA ATRAVES DE
ALAVANCA SITUADA NA LATERAL DIREITA
DO MECANISMO, INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA COR
PRETA. MECANISMO COM SISTEMA
REGULADOR DO  ENCOSTO, DE
ESTRUTURA MONOBLOCO, COM
ASSENTO FIXO

TENDO 3° DE INCLINAGAO E FUROS COM
DISTANCIA ENTRE CENTROS DE 125 X 125
E 160 X 200 MM. SUPORTE DO ENCOSTO
COM REGULAGEM DE
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ALTURA ATRAVES DE NO MINIMO NOVE
POSICOES, UMA EXTRA PARA DESARME,
SISTEMA TIPO CATRACA, TOTALIZANDO
80 MM DE CURSO, SEM

PRESENCA DE MANIPULO. INCLINACAO
DO ENCOSTO MEDIANTE ACIONAMENTO
DE UMA ALAVANCA NO LADO DIREITO, DE
FORMA ANATOMICA, INJETADA

EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
COR PRETA, PODENDO-SE ASSIM OBTER
INFINITAS POSICOES AS NECESSIDADES
DO USUARIO. POSSUI 05 MOLAS

PARA O RETORNO AUTOMATICO DO
ENCOSTO, E O AJUSTE AUTOMATICO NA
FRENAGEM DO RECLINADOR.
COMPONENTES METALICOS DEVEM
POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA, ATRAVES DE
BANHO NANO CERAMICO, PARA
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS, CURA
EM ESTUFA A

TEMPERATURA APROXIMADA DE 200° C,
ISENTA DE METAIS PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO 0OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE: - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS 0OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO

PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO

FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA. -
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA

COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
PARA CADA MODELO OFERTADO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - LAUDO DE
CONFORMIDADE PARA COM AS NBR-
14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-8910/16 —
NBR-8537/22 — NBR-8619/22 — NBR-8797/22
— NBR-9178/22 — 9176/16 —

9177/22 — 8516/15, DA ABNT, EMITIDOS
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO — ESPUMAS DE PU FLEXIVEIS. -
CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARAGCAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO —

OCP, COM AVALIACAO DAS NORMAS: NBR
17088 EM CHAPA SOLDADA, COM NO
MINIMO 1500 HORAS, COM RESULTADOS
RI 0; AVALIANDO
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NORMAS NBR-8095 E NBR-8096 EM CHAPA
SOLDADA, DE NO MINIMO 400 HORAS,
COM RESULTADO RIO; E AVALIACAO EM
CHAPA SEM SOLDA,

DAS NORMAS NBR-10443; ASTM D7091;
NBR-11003; ASTM D523, ASTM D3363;
NBR-10545; ASTM D3359; E ASTM D2794.
DOCUMENTO QUE COMPROVE PINTURA
ISENTA DE MATERIAIS PESADOS,
APRESENTADO EM PAPEL TIMBRADO DO
FABRICANTE DA TINTA. LAUDO DE
CONFORMIDADE POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO, EM NOME
DO  FABRICANTE DO PRODUTO
OFERTADO, PARA COM A NBR-13962/2018
— ENSAIO DE CARGA ESTATICA NA BASE
DA CADEIRA, CONFORME ITEM 7.3.7 DA
NORMA, COM RESULTADO CONFORME. -
CERTIFICADO DE REGISTRO DE

PESSOA JURIDICA DO FABRICANTE DO
PRODUTO. - CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE
TECNICA — CREA. - LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. - DOCUMENTO DO
FABRICANTE PARA COMPROVACAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS

SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O

IBAMA. - GARANTIA EXPRESSA DO

FABRICANTE DE 06 ANOS CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO. - MEDIDAS
APROXIMADAS DO PRODUTO: - LARGURA
TOTAL DA  CADEIRA: 660MM. -
PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 660-
810MM. - ALTURA TOTAL DA CADEIRA:
1055-1250 MM - ALTURA DO ENCOSTO:
600 MM - LARGURA DO ENCOSTO: 460 MM
- PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 465 MM -
LARGURA DO ASSENTO: 485 MM. -
MEDIDAS DO RODIZIO:

59X50X55X17 MM.

87

002.002.214

CADEIRA  SECRETARIA  EXECUTIVA
CADEIRA SECRETARIA DO  TIPO
EXECUTIVA COM SISTEMA REGULADOR
DO ENCOSTO, FABRICADA DE ACORDO
COM AS NORMAS DA ABNT, COM APOIA-
BRACOS E ESPALDAR/ENCOSTO MEDIO.
ENCOSTO COM ESTRUTURA INTERNA
INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, DE GRANDE RESISTENCIA
MECANICA, COM FORMATO ANATOMICO,
ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE
COM 40 MM DE ESPESSURA MEDIA E
DENSIDADE MINIMA 45/55 KG/ M3, ISENTO
DE CFC. CONTRACAPA DO ENCOSTO EM
DESENHO PROPRIO, OBEDECENDO A
NORMAS ERGONOMICAS, INJETADA EM
POLIPROPILENO NA COR PRETA.
ASSENTO FABRICADO COM ESTRUTURA
INTERNA DE COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 13 MM DE
ESPESSURA MEDIA, MOLDADO A
QUENTE, FORMATO ANATOMICO E
CURVATURA NA PARTE FRONTAL PARA
AUXILIAR  FLUXO DA CORRENTE
SANGUINEA, ESPUMA INJETADA COM 50

UN

27,

803,43

21.692,61
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MM DE ESPESSURA E DENSIDADE MiNIMA
45/55 KG/ M3, ISENTO DE CFC.
CONTRACAPA DO ASSENTO INJETADA
EM  POLIPROPILENO  COPOLIMERO
INJETADO NA COR PRETA. FIXACAO DO
MECANISMO AO ASSENTO/ENCOSTO,
FEITO ATRAVES DE PARAFUSOS
SEXTAVADOS FLANGEADOS COM
SISTEMA TRAVANTE E PORCAS GARRAS
DE DUPLO TRAVAMENTO, DE AMBOS OS
LADOS, ENCRAVADOS NA MADEIRA,
EVITANDO QUEBRAS. REVESTIMENTOS
DO ASSENTO E DO

ENCOSTO EM VINIL COR PRETA.
ESTRUTURA DA BASE GIRATORIA COM 05
PONTOS DE APOIO, NO CENTRO TUDO
REDONDO ONDE SERA ACOPLADO
PISTAO CLASSE DIN EM 16955 — CLASSE
04, AMBOS REVESTIDOS POR CAPA
UNICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADA NA COR PRETA, APOIADOS
SOBRE RODIZIOS INJETADOS EM
POLIAMIDA 6.0, COM CALOTA INTEGRADA
AO CORPO, EIXO DE FIXACAO DAS
RODAS FABRICADO EM ACO TREFILADO
SAE 1213 COM 08 MM DE DIAMETRO, SEM
PRESENCA DE BUCHAS PARA
MONTAGEM DO MESMO A ESTRUTURA.
PINOS QUE SUPORTAM OS RODIZIOS,
ENCRAVADOS POR PRESSAO NA
EXTREMIDADE DAS HASTES E SOLDADOS
POR SOLDA MIG, SEM PRESENCA DE
BUCHA PLASTICA, EVITANDO DESGASTE
E QUE SE SOLTEM, DEVIDO MOVIMENTO
DA CADEIRA. NA PONTA DAS HASTES
QUE SE LIGAM AO TUBO REDONDO
CENTRAL DEVERA APRESENTAR
EXPANSAO, CORTE DE FORMA
ARREDONDADA PARA MELHOR
ACOPLAMENTO AO TUBO CENTRAL
REDONDO, SOLDADOS COM SOLDA TIPO
MIG EM LINHA CONTINUA E DE AMBOS OS
LADOS, SUPERIOR E INFERIOR DAS
HASTES, SEM INTERRUPCOES. COLUNA
CENTRAL DESMONTAVEL, RECOBERTA
POR CAPA TELESCOPICA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA
NA COR PRETA, FIXADA POR ENCAIXE
CONICO, COM MOLA A GAS PARA
REGULAGEM DE ALTURA E
AMORTECIMENTO DE IMPACTOS
GERADOS AO SENTAR NA CADEIRA.
ACIONAMENTO DA REGULAGEM DE
ALTURA DA COLUNA ATRAVES DE
ALAVANCA SITUADA NA LATERAL DIREITA
DO  MECANISMO, INJETADA  EM
POLIACETAL NA COR PRETA.
MECANISMO COM SISTEMA REGULADOR
DO ENCOSTO, DE

ESTRUTURA MONOBLOCO, COM
ASSENTO FIXO TENDO 3° DE INCLINAGAO
E FUROS COM DISTANCIA ENTRE
CENTROS DE 125 X 125 E 160 X 200 MM.
SUPORTE DO ENCOSTO COM
REGULAGEM DE ALTURA COM NO MiNIMO
09 POSICOES, UMA EXTRA PARA
DESARME, SISTEMA TIPO CATRACA,
TOTALIZANDO 80 MM DE CURSO, SEM
PRESENCA DE MANIPULO. INCLINACAO
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DO ENCOSTO MEDIANTE ACIONAMENTO
DE UMA ALAVANCA NO LADO

DIREITO, DE FORMA ANATOMICA,
INJETADA EM POLIACETAL NA COR
PRETA, PODENDO-SE ASSIM OBTER
INFINITAS POSICOES AS NECESSIDADES
DO USUARIO. POSSUI MOLAS PARA O
RETORNO AUTOMATICO DO ENCOSTO, E
O AJUSTE AUTOMATICO NA FRENAGEM
DO RECLINADOR. APOIO DE BRACO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO
NA COR PRETA, COM ESTRUTURA
VERTICAL EM FORMATO DE
FABRICADA EM CHAPA DE ACO
ESTRUTURAL SAE

1020, PARTE METALICA NA COR PRETA,
REGULAGEM DE ALTURA POR BOTAO DE
FORMATO OVAL, TOTALIZANDO 07
POSICOES E 80 MM DE CURSO A
DISPOSICAO DO USUARIO TRAZENDO
ERGONOMIA, CHAPA PARA FIXACAO NO
ASSENTO COM DOIS FUROS OBLONGOS,
PERMITINDO REGULAGEM

HORIZONTAL POR PARAFUSOS.
COMPONENTES METALICOS DEVEM
POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA, ATRAVES DE
BANHO NANO CERAMICO, PARA
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS, CURA
EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE: - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS 0OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO

PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO

FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA. -
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA

COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
PARA CADA MODELO OFERTADO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - CERTIFICACAO DE
PRODUTOS PARA COM A

NBR-13962/2018 DA ABNT, ONDE SE
POSSAM IDENTIFICAR TODOS OS
MODELOS DE PRODUTOS CERTIFICADOS
PELO FABRICANTE E PARA OS
OFERTADOS EM ESPECIFICO NESTE
EDITAL. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT
NBR ISO 14020:2002 E ABNT NBR I1SO
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14024:2004 — EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO,
ACREDITADO PELO INMETRO CONFORME
PE-165 — ROTULO ECOLOGICO PARA
MOBILIARIO E CADEIRAS DE ESCRITORIO.
- CERTIFICACAO FSC EM NOME DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS. - LAUDO DE
CONFORMIDADE

PARA COM AS NBR-14961/19 - NBR-
8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/22 —
NBR-8619/22 — NBR-8797/22 — NBR-9178/22
— 9176/16 — 9177/22 — 8516/15, DA ABNT,
EMITIDOS POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO — ESPUMAS
DE PU FLEXIVEIS. -

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR

DE PRODUTO - OCP, COM AVALIACAO
DAS NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0;

AVALIANDO NORMAS NBR-8095 E NBR-
8096 EM CHAPA SOLDADA, DE NO MINIMO
400 HORAS, COM RESULTADO RIO; E
AVALIACAO EM CHAPA

SEM SOLDA, DAS NORMAS NBR-10443;
ASTM D7091; NBR-11003; ASTM D523,
ASTM D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E
ASTM D2794. - DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO EM
PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE REGISTRO DE
PESSOA JURIDICA DO FABRICANTE DO
PRODUTO. - CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE
TECNICA -

CREA. - LICENCA DE OPERACAO DO
FABRICANTE DE SEU DOMICILIO. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE PARA
COMPROVACAO DE TRATAMENTO DE
RESIDUOS LIQUIDOS. - DOCUMENTO DO
FABRICANTE DO PLANO DE
GERENCIAMENTO DE RESIDUOS

SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA

EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. -
MEDIDAS APROXIMADAS

DO PRODUTO: - LARGURA TOTAL DA
CADEIRA: 660 MM. - PROFUNDIDADE
TOTAL DA CADEIRA: 660/790 MM. -
ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 840-1035
MM. - EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO:
365 MM. - LARGURA DO ENCOSTO: 425
MM. - PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 430 MM. - LARGURA DO

ASSENTO: 465 MM. - ALTURA DO
ASSENTO: 460/575 MM - MEDIDAS
APROXIMADAS DO RODIZIO:
67X53X55X17MM.

88

002.002.215

CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA FIXA
CADEIRA FIXA TIPO INTERLOCUTOR SEM
APOIA BRAGCOS, PES TIPO PALITO,
FABRICADAS DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ENCOSTO COM

UN

12,

234,17

2.810,04
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ESTRUTURA INTERNA INJETADO EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO, DE
GRANDE RESISTENCIA MECANICA, COM
FORMATO ANATOMICO, ESPUMA
INJETADA ANATOMICAMENTE COM 40 MM
DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE
45/55 KG/ M3, ISENTO DE CFC.
CONTRACAPA DO ENCOSTO EM
DESENHO PROPRIO, OBEDECENDO A
NORMAS ERGONOMICAS, INJETADA EM
POLIPROPILENO NA COR PRETA.
ASSENTO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 13 MM DE
ESPESSURA, MOLDADO A QUENTE COM
FORMATO ANATOMICO E CURVATURA NA
PARTE FRONTAL PARA EVITAR O
ESTRANGULAMENTO DA CORRENTE
SANGUINEA, ESPUMA INJETADA COM 50
MM DE ESPESSURA E DENSIDADE 45/55
KG/ M3, ISENTO DE CFC. REVESTIMENTOS
EM VINIL COR PRETA. FIXACAO DO
ASSENTO AO ENCOSTO ATRAVES DE
MOLAS DE ACO CARBONO SAE 1020 COM
76,20MM DE LARGURA E 6,35 MM DE
ESPESSURA COM BORDAS
ARREDONDADAS, POR PARAFUSOS
SEXTAVADOS FLANGEADOS COM
SISTEMA TRAVANTE, BITOLA '4"X20FPP,
EM PORCA GARRA ENCRAVADA NA
MADEIRA, COM TRAVAMENTO DE AMBOS
OS LADOS (DUPLAS), EVITANDO QUE SE
SOLTEM”. ESTRUTURA DE SUSTENTACAO
EM TUBO INDUSTRIAL

REDONDO COM 22,22 MM DE DIAMETRO,
PAREDE 1,06 MM, E SAPATAS EM
POLIPROPILENO INJETADO NA COR
PRETO. COMPONENTES METALICOS
DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE
SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA,
ATRAVES DE BANHO NANO CERAMICO,
PARA PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS,

CURA EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE: - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS 0OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARAGCAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. - LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA

COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
PARA CADA MODELO OFERTADO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM



mailto:licitacao@tanabi.sp.gov.br

Estado de Sao Paulo

RUA DR.CUNHA JUNIOR, 242 — FONE: (17) 3272-9000 — FAX (17)3272-9002- CEP 15170-023
Site: www.tanabi.sp.gov.br e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - CERTIFICACAO DE
PRODUTOS PARA COM A NBR-13962/2018
DA ABNT, ONDE SE POSSAM IDENTIFICAR
TODOS OS MODELOS DE PRODUTOS
CERTIFICADOS PELO FABRICANTE E
PARA OS OFERTADOS EM ESPECIFICO
NESTE EDITAL. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT
NBR ISO 14020:2002 E ABNT NBR I1SO
14024:2004 — EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO,
ACREDITADO PELO INMETRO CONFORME
PE-165 — ROTULO ECOLOGICO PARA
MOBILIARIO E CADEIRAS DE ESCRITORIO.
- LAUDO DE CONFORMIDADE PARA COM
AS NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-
8910/16 — NBR-8537/22 — NBR-8619/22 —
NBR-8797/22 — NBR-9178/22 — 9176/16 —
9177/22 — 8516/15, DA ABNT, EMITIDOS
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO — ESPUMAS DE PU FLEXIVEIS. -
DOCUMENTO QUE COMPROVE PINTURA
ISENTA DE MATERIAIS PESADOS,
APRESENTADO EM PAPEL TIMBRADO DO
FABRICANTE DA TINTA. - CERTIFICACAO
FSC EM NOME DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS. -

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR

DE PRODUTO - OCP, COM AVALIACAO
DAS NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0;

AVALIANDO NORMAS NBR-8095 E NBR-
8096 EM CHAPA SOLDADA, DE NO MINIMO
400 HORAS, COM RESULTADO RIO; E
AVALIACAO EM CHAPA

SEM SOLDA, DAS NORMAS NBR-10443;
ASTM D7091; NBR-11003; ASTM D523,
ASTM D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E
ASTM D2794. - CERTIFICADO DE
REGISTRO DE PESSOA JURIDICA DO
FABRICANTE DO PRODUTO. - CERTIDAO
DE REGISTRO PROFISSIONAL DE
RESPONSABILIDADE TECNICA — CREA. -
LICENCA DE OPERACAO DO FABRICANTE
DE SEU DOMICILIO. - DOCUMENTO DO
FABRICANTE PARA COMPROVACAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS

SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA

EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO. -
MEDIDAS APROXIMADAS

DO PRODUTO: - LARGURA DA CADEIRA:
655 MM. - PROFUNDIDADE DA CADEIRA:
545 MM. - ALTURA TOTAL: 870 MM. -
ALTURA DO ENCOSTO: 365 MM.

- LARGURA DO ENCOSTO: 425 MM. -
PROFUNDIDADE SUPERFICIE DO
ASSENTO: 430 MM. - LARGURA DO
ASSENTO: 465 MM.
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CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA CAIXA
ALTA CADEIRA SECRETARIA DO TIPO
EXECUTIVA COM SISTEMA REGULADOR
DO ENCOSTO, FABRICADA DE ACORDO
COM AS NORMAS DA ABNT, COM APOIA-
BRACOS E ESPALDAR/ENCOSTO MEDIO.
ENCOSTO COM ESTRUTURA INTERNA
INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, DE GRANDE RESISTENCIA
MECANICA, COM FORMATO ANATOMICO,
ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE
COM 40 MM DE ESPESSURA MEDIA E
DENSIDADE MINIMA 45/55 KG/ M3, ISENTO
DE CFC. CONTRACAPA DO ENCOSTO EM
DESENHO PROPRIO, OBEDECENDO A
NORMAS ERGONOMICAS, INJETADA EM
POLIPROPILENO NA COR PRETA.
ASSENTO FABRICADO COM ESTRUTURA
INTERNA DE COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 13 MM DE
ESPESSURA MEDIA, MOLDADO A
QUENTE, FORMATO ANATOMICO E
CURVATURA NA PARTE FRONTAL PARA
AUXILIAR FLUXO DA CORRENTE
SANGUINEA, ESPUMA INJETADA COM 50
MM DE ESPESSURA E DENSIDADE MINIMA
45/55 KG/ M3, ISENTO DE CFC.
CONTRACAPA DO ASSENTO INJETADA
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO NA COR PRETA. FIXACAO DO
MECANISMO AO ASSENTO/ENCOSTO,
FEITO ATRAVES DE PARAFUSOS
SEXTAVADOS FLANGEADOS COM
SISTEMA TRAVANTE E PORCAS GARRAS
DE DUPLO TRAVAMENTO, DE AMBOS OS
LADOS, ENCRAVADOS NA MADEIRA,
EVITANDO QUEBRAS. REVESTIMENTOS
DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM VINIL
PRETO. ESTRUTURA DA BASE GIRATORIA
COM 05 PONTOS DE APOIO, NO CENTRO
TUDO REDONDO ONDE SERA

ACOPLADO PISTAO CLASSE DIN EM 16955
— CLASSE 04, AMBOS REVESTIDOS POR
CAPA UNICA DE POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADA NA COR

PRETA, APOIADOS SOBRE RODIzZIOS
INJETADOS EM POLIAMIDA 6.0, COM
CALOTA INTEGRADA AO CORPO, EIXO DE
FIXACAO DAS RODAS FABRICADO EM
ACO TREFILADO SAE 1213 COM 08 MM DE
DIAMETRO, SEM PRESENGA DE BUCHAS
PARA MONTAGEM DO MESMO A
ESTRUTURA. PINOS QUE

SUPORTAM OS RODIZIOS, ENCRAVADOS
POR PRESSAO NA EXTREMIDADE DAS
HASTES E SOLDADOS POR SOLDA MIG,
SEM PRESENCA DE BUCHA

PLASTICA, EVITANDO DESGASTE E QUE
SE SOLTEM, DEVIDO MOVIMENTO DA
CADEIRA. NAPONTA DAS HASTES QUE SE
LIGAM AO TUBO REDONDO

CENTRAL DEVERA APRESENTAR
EXPANSAO, CORTE DE FORMA
ARREDONDADA PARA MELHOR
ACOPLAMENTO AO TUBO CENTRAL
REDONDO, SOLDADOS COM

SOLDA TIPO MIG EM LINHA CONTINUA E
DE AMBOS OS LADOS, SUPERIOR E
INFERIOR DAS HASTES, SEM
INTERRUPCOES. COLUNA CENTRAL

UN

444,36

888,72
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DESMONTAVEL, RECOBERTA POR CAPA
TELESCOPICA EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADA NA COR PRETA,
FIXADA POR ENCAIXE CONICO, COM
MOLA A GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA E AMORTECIMENTO DE
IMPACTOS GERADOS AO SENTAR NA
CADEIRA. ACIONAMENTO DA
REGULAGEM DE ALTURA DA COLUNA
ATRAVES DE ALAVANCA SITUADA NA
LATERAL DIREITA DO MECANISMO,
INJETADA EM POLIACETAL NA COR
PRETA. MECANISMO COM SISTEMA
REGULADOR DO ENCOSTO, DE
ESTRUTURA MONOBLOCO, COM
ASSENTO FIXO TENDO 3° DE INCLINACAO
E FUROS COM DISTANCIA ENTRE
CENTROS DE 125 X 125 E 160 X 200 MM.
SUPORTE DO ENCOSTO COM
REGULAGEM DE ALTURA COM NO MINIMO
09 POSICOES, UMA EXTRA PARA
DESARME, SISTEMA TIPO CATRACA,
TOTALIZANDO 80 MM DE CURSO, SEM
PRESENCA DE MANIPULO. INCLINACAO
DO ENCOSTO MEDIANTE ACIONAMENTO
DE UMA ALAVANCA NO LADO DIREITO, DE
FORMA ANATOMICA, INJETADA EM
POLIACETAL NA COR PRETA, PODENDO-
SE ASSIM OBTER INFINITAS POSICOES
AS NECESSIDADES DO USUARIO. POSSUI
MOLAS PARA O RETORNO AUTOMATICO
DO ENCOSTO, E O AJUSTE AUTOMATICO
NA FRENAGEM DO RECLINADOR.

APOIA BRACO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO NA COR PRETA,
COM  ESTRUTURA  VERTICAL EM
FORMATO DE “L” FABRICADA EM CHAPA
DE ACO ESTRUTURAL SAE 1020, PARTE
METALICA NA COR PRETA, REGULAGEM
DE ALTURA POR BOTAO DE FORMATO
OVAL, TOTALIZANDO 07 POSICOES E 80
MM DE CURSO A DISPOSICAO DO
USUARIO TRAZENDO ERGONOMIA,
CHAPA PARA FIXACAO NO ASSENTO COM
DOIS FUROS OBLONGOS, PERMITINDO
REGULAGEM HORIZONTAL POR
PARAFUSOS. COMPONENTES
METALICOS DEVEM POSSUIR
TRATAMENTO DE SUPERFICIES INTERNA
E EXTERNA, ATRAVES DE

BANHO NANO CERAMICO, PARA
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS, CURA
EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS. AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE: - CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS

DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICAGAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARAGCAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
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TECNICA. - LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA

COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
PARA CADA MODELO OFERTADO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM

DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. - CERTIFICACAO DE
PRODUTOS PARA COM A

NBR-13962/2018 DA ABNT, ONDE SE
POSSAM IDENTIFICAR TODOS OS
MODELOS DE PRODUTOS CERTIFICADOS
PELO FABRICANTE E PARA OS
OFERTADOS EM ESPECIFICO NESTE
EDITAL. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT
NBR ISO 14020:2002 E ABNT NBR I1SO
14024:2004 — EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO,
ACREDITADO PELO INMETRO CONFORME
PE-165 — ROTULO ECOLOGICO PARA
MOBILIARIO E CADEIRAS DE ESCRITORIO.
- CERTIFICACAO FSC EM NOME DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS. - LAUDO DE
CONFORMIDADE PARA COM AS NBR-
14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-8910/16 —
NBR-8537/22 — NBR-8619/22 — NBR-8797/22
— NBR-9178/22 — 9176/16 — 9177/22 —
8516/15, DA ABNT, EMITIDOS POR
LABORATORIO  ACREDITADO  PELO
INMETRO — ESPUMAS DE PU FLEXIVEIS. -
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR

DE PRODUTO - OCP, COM AVALIACAO
DAS NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO
NORMAS NBR-8095 E NBR-8096 EM CHAPA
SOLDADA, DE NO MINIMO 400 HORAS,
COM RESULTADO RIO; E AVALIACAO EM
CHAPA SEM SOLDA, DAS NORMAS NBR-
10443; ASTM D7091; NBR-11003; ASTM
D523, ASTM D3363; NBR-10545; ASTM
D3359; E ASTM D2794. - DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO EM
PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE REGISTRO DE
PESSOA JURIDICA DO FABRICANTE DO
PRODUTO. - CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE

TECNICA~ — CREA. - LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. - DOCUMENTO DO

FABRICANTE PARA COMPROVAGCAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS

SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O |IBAMA. - GARANTIA

EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
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CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO. -
MEDIDAS APROXIMADAS

DO PRODUTO: - LARGURA TOTAL DA
CADEIRA: 660 MM. - PROFUNDIDADE
TOTAL DA CADEIRA: 660/790 MM. -
ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 840-1035
MM. - EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO:
365 MM. - LARGURA DO ENCOSTO: 425
MM. - PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 430 MM. - LARGURA DO

ASSENTO: 465 MM. - ALTURA DO
ASSENTO: 460/575 MM - MEDIDAS
APROXIMADAS DO RODIZIO:
67X53X55X17MM.
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002.002.217

CADEIRA FIXA EMPILHAVEL CADEIRA
APROXIMACAO EMPILHAVEL, TIPO
INTERLOCUTOR, PERMITINDO MAXIMO
DE 15 UNIDADES QUANDO UTILIZADA NO
CARRINHO COM ENCOSTO E ASSENTO
FIXOS, FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ENCOSTO EM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA. POSSUl CURVATURA
ANATOMICA NO ENCOSTO DE FORMA A
PERMITIR A ACOMODACAO DAS REGIOES
DORSAL E LOMBAR, SE ADAPTANDO
MELHOR A COLUNA VERTEBRAL.
ESTRUTURA DE SUPORTE DO ENCOSTO
FABRICADO EM BARRA DE ACO
TREFILADO SAE 1020 REDONDO COM
12,70 MM DE DIAMETRO. ACABAMENTO
LATERAL DO ENCOSTO INJETADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA MONTADA POR ENCAIXE
NO ENCOSTO. A FIXACAO DO ENCOSTO
NO SUPORTE DO ENCOSTO E FEITA
ATRAVES DO ENCAIXE DA ESTRUTURA
METALICA NO ACABAMENTO LATERAL E
NO ENCOSTO DA CADEIRA. COR PRETA.
ASSENTO EM ESTRUTURA PLASTICA
INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA
COM CANALETA INTERNA DE SUPORTE
AO SISTEMA DE ENCAIXE DO
ESTOFAMENTO. POSSUI CURVATURA NA
PARTE FRONTAL DO ASSENTO PARA
EVITAR O ESTRANGULAMENTO NA
CORRENTE SANGUINEA. CONTRA
ASSENTO INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA
PARA PROTECAO NO EMPILHAMENTO
(MAXIMO DE 15 UNIDADES QUANDO
UTILIZADA NO CARRINHO) E AUXILIO NA
FIXACAO DA ESTRUTURA. A UNIAO DO
CONTRA ASSENTO NO ASSENTO E NA
ESTRUTURA DE SUPORTE DO ENCOSTO
E FEITA POR 16 PARAFUSOS PHILIPS
CABECA CHATA PARA PLASTICO.
ESTRUTURA UNICA EM FORMATO ARCO
CONFECCIONADA EM BARRA DE AGCO
TREFILADO SAE 1020 REDONDO COM
12,70 MM DE DIAMETRO, COR

PRETA. TRAVESSAS DE SUPORTE DO
ASSENTO E DE UNIAO FABRICADAS EM
BARRA DE ACO TREFILADO SAE 1020
REDONDO COM 12.70 MM DE

DIAMETRO. A UNIAO DAS TRAVESSAS E
DAS BARRAS DE UNIAO NA ESTRUTURA

UN

17,

220,64

3.750,88
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DA CADEIRA E FEITO POR PROCESSO DE
SOLDA TIPO MIG EM CELULA
ROBOTIZADA FORMANDO UMA
ESTRUTURA UNICA PARA POSTERIOR
MONTAGEM. SAPATAS EM POLIMERO DE
ENGENHARIA INJETADO NA COR
TRANSLUCIDA. COMPONENTES
METALICOS DEVEM POSSUIR
TRATAMENTO DE SUPERFICIE EXTERNA,
ATRAVES DE BANHO NANO CERAMICO,
PARA PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, COM CAMADA MEDIA DE 60
MICRONS, CURA EM ESTUFA A
TEMPERATURA APROXIMADA DE 200° C,
ISENTA DE METAIS PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO 0OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE. CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS 0OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE

PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17,

POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM  PAPEL
TIMBRADO DO

PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE,
EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E
CONCLUSAO, DATA E VALIDADE.
DOCUMENTO QUE COMPROVE PINTURA
ISENTA DE MATERIAIS PESADOS,
APRESENTADO EM PAPEL TIMBRADO DO
FABRICANTE DA TINTA. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP, COM AVALIACAO DAS
NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO
NORMAS NBR-8095 E NBR-8096 EM CHAPA
SOLDADA, DE NO MINIMO 400 HORAS,
COM RESULTADO RIO; E AVALIACAO EM
CHAPA SEM SOLDA, DAS NORMAS NBR-
10443; ASTM D7091; NBR-11003;

ASTM D523, ASTM D3363; NBR-10545;
ASTM D3359; E ASTM  D2794.
CERTIFICADO DE REGISTRO DE PESSOA
JURIDICA DO FABRICANTE DO

PRODUTO. CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE

TECNICA - CREA. LICENGA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. DOCUMENTO DO

FABRICANTE PARA CQMPROVAQAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS.
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
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DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. CERTIFICADO DO FABRICANTE
DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA.
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO. DIMENSOES
APROXIMADAS DO PRODUTO:- ALTURA
TOTAL DA CADEIRA: 830 MM-
PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 525
MM- LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 540
MM- EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO:
305 MM- LARGURA DO ENCOSTO: 440 MM-
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 445 MM- LARGURA DO
ASSENTO: 465 MM- ALTURA DO ASSENTO:
485 MM.

91

002.002.218

BANQUETA ALTA CADEIRA FIXA, PES NA
FORMA DE “A’, PINTURA NA COR DA
CONCHA, SEM APOIA BRACOS, ALTA,
FABRICADA DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. ASSENTO MOLDADO
DE FORMA ANATOMICA OBEDECENDO A
NORMAS DE ERGONOMIA, CONCHA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA, LISA, SEM MARCAS OU
NERVURAS, COM 08 MM DE ESPESSURA,
NA BASE DO ASSENTO, CONTRACAPA DE
MESMO MATERIAL, MEDINDO 420X375X25
MM, FURACAO COM 16 PARAFUSOS PARA
TRAVAMENTO DA BASE FIXA AO
ASSENTO, ATRAVES DE PARAFUSOS
ZINCADOS, COM NERVURAS INTERNAS
PARA REFORCO DE ESTRUTURA.
ENCOSTO MOLDADO DE FORMA
ANATOMICA OBEDECENDO A NORMAS DE
ERGONOMIA, CONCHA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA
RESISTENCIA, ESPESSURA 08 MM,
DISPOSITIVO LATERAL EM AMBOS OS
LADOS, PERMITINDO ACOPLAR BACOS,
SEGUNDO A NECESSIDADE, MEDINDO
110X20 MM. COR PRETA. ESTRUTURA
UNICA EM FORMATO ARCO “A’,
CONFECCIONADA EM BARRA REDONDA
DE ACO SAE 1020 COM 12,7 MM DE
DIAMETRO, PINTADA NA COR DA CONCHA
PLASTICA. APOIO PARA PES
CONFECCIONADO EM BARRA DE ACO
REDONDO SAE 1020, COM 12,7 MM DE
DIAMETRO, PINTADO NA COR DA
CONCHA, LIGANDO PES NA LATERAL E NA
PARTE FRONTAL DA ESTRUTURA, NA
FORMA DE DESNIVEL FRONTAL. OS
COMPONENTES METALICOS PINTADOS
DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE
SUPERFICIE ATRAVES DE BANHO
NANOCERAMICO POR SPRAY,
EXECUTADO EM LINHA CONTINUA
AUTOMATICA, SEM USO DE PRODUTOS
CLORADOS PARA DESENGRAXE, E COM
POSTERIOR TRATAMENTO DE
EFLUENTES, DE ACORDO

COM AS NORMAS AMBIENTAIS VIGENTES,
PROPORCIONANDO MELHOR PROTECAO
CONTRA CORROSAO E EXCELENTE
ANCORAGEM DA TINTA. A TINTA
UTILIZADA PARA A PINTURA E EM PO, DO
TIPO HIBRIDA POLIESTER - EPOXI
GARANTINDO RESISTENCIA A RADIAGAO
E RESISTENCIA QUIMICA, ISENTA DE

UN

333,54

667,08
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METAIS PESADOS, NA COR PRETO ULTRA
FOSCO, COM CAMADA MEDIA DE 60
MICRONS DE ESPESSURA. COR PRETA.
AO GANHADOR SERA SOLICITADO 0OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE: CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS 0OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE

PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17,

POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM
FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS,

APRESENTADO EM PAPEL TIMBRADO DO
FABRICANTE DA TINTA. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP, COM AVALIAGCAO DAS
NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO
NORMAS NBR-8095 E NBR-8096 EM CHAPA
SOLDADA, DE NO MINIMO 400 HORAS,
COM RESULTADO RIO; E AVALIACAO EM
CHAPA SEM SOLDA, DAS NORMAS NBR-
10443; ASTM D7091; NBR-11003; ASTM
D523, ASTM D3363; NBR-10545; ASTM
D3359; E ASTM D2794. CERTIFICADO DE
REGISTRO DE PESSOA JURIDICA DO
FABRICANTE DO PRODUTO. CERTIDAO
DE REGISTRO PROFISSIONAL DE
RESPONSABILIDADE TECNICA — CREA.
LICENCA DE OPERACAO DO FABRICANTE
DE SEU DOMICILIO. DOCUMENTO DO
FABRICANTE PARA COMPROVACAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LiQUIDOS.
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. CERTIFICADO DO FABRICANTE
DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA.
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. DIMENSOES
APROXIMADAS DO PRODUTO:- LARGURA
TOTAL: 580 MM.- PROFUNDIDADE: 600
MM.- ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 1090
MM.- ALTURA DO ENCOSTO: 305 MM.-
LARGURA DO ENCOSTO: 445 MM.-
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 455 MM.-
LARGURA DO ASSENTO: 465 MM.
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CADEIRA FIXA INFANTIL CADEIRA FIXA
APROXIMACAO EMPILHAVEL COM

UN

130,90

916,30



mailto:licitacao@tanabi.sp.gov.br

Estado de Sao Paulo

RUA DR.CUNHA JUNIOR, 242 — FONE: (17) 3272-9000 — FAX (17)3272-9002- CEP 15170-023
Site: www.tanabi.sp.gov.br e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

ENCOSTO E ASSENTO FIXOS COM
EMPILHAMENTO MAXIMO DE 10
UNIDADES, FABRICADA DE ACORDO COM
A NORMAS DA ABNT. ENCOSTO INJETADO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO DE
ALTA RESISTENCIA, COM COR
PADRONIZADA POR PIGMENTOS
ESPECIAIS. POSSUI CURVATURA
ANATOMICA, DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODAGAO DAS REGIOES DORSAL E
LOMBAR, SE ADAPTANDO MELHOR A
COLUNA VERTEBRAL. PEGA-MAO PARA
AUXILIAR EM  MOVIMENTAGCOES E
TRANSPORTE. A FIXAGAO DO ENCOSTO
NO TUBO DE SUPORTE DO ENCOSTO E
FEITA POR SISTEMA DE ENCAIXE E
FIXADO POR SISTEMA DE TRAVA
INJETADA EM POLIAMIDA 6.0 COM
TRAVAMENTO NO TUBO DE SUPORTE DO
ENCOSTO SEM A UTILIZACGAO DE
ELEMENTOS DE FIXAGAO POR
APARAFUSAMENTO. CORES A ESCOLHA
NO CATALOGO DO  FABRICANTE.
ASSENTO INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA,
COM COR PADRONIZADA POR

PIGMENTOS ESPECIAIS. POSSUI
CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO
ASSENTO PARA EVITAR O

ESTRANGULAMENTO NA CORRENTE
SANGUINEA. TORRES PARA FIXACAO DA
ESTRUTURA METALICA POR SISTEMA DE
ENCAIXE. A FIXACAO DO ASSENTO NA
ESTRUTURA E FEITA COM PRESILHAS
INJETADAS EM POLIAMIDA 6.0 COM
SISTEMA DE ENCAIXE TIPO “CLICK” NAS
TORRES DE FIXACAO SEM A UTILIZAGCAO
DE ELEMENTOS DE FIXACAO POR
APARAFUSAMENTO. SEPARADORES
PARA PROTECAO DO ASSENTO NO
EMPILHAMENTO INJETADA EM RESINA
TPE INSERIDAS SOB PRESSAO NAS
PRESILHAS DE FIXACAO DO ASSENTO.
ESTRUTURA FORMADA POR TUBO DE
ACO SAE 1010/1020 REDONDO COM 19,05
MM DE DIAMETRO E 1,20 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE, CURVADA A
FRIO, EXECUTADO E CALIBRADO POR

MAQUINA CNC. SUPORTE DO ENCOSTO
FABRICADO EM TUBO DE ACO SAE
1010/1020 REDONDO 19,05 MM E 1,20 MM
DE ESPESSURA DE PAREDE CURVADO A
FRIO, EXECUTADO E CALIBRADO POR
MAQUINA CNC. A UNIAO DO TUBO DE
SUPORTE DO ENCOSTO NA ESTRUTURA
DA CADEIRA E FEITA POR PROCESSO DE
SOLDA DO TIPO MIG EM CELULA
ROBOTIZADA FORMANDO UMA
ESTRUTURA UNICA PARA POSTERIOR
MONTAGEM. ASSENTO FIXO COM
INCLINACAO FIXA ENTRE -2° E -7°.
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO NA COR
GRAFITE. COMPONENTES METALICOS
DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE
SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA,
ATRAVES DE BANHO NANO CERAMICO,
PARA PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
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COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS, CURA
EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS.

AO GANHADOR SERA SOLICITADO 0OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE:- CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS 0OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. - LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM  PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM
FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. - DOCUMENTO  QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA

DE MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO
EM PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP, COM AVALIACAO DAS
NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0; AVALIANDO
NORMAS NBR-8095 E NBR-8096 EM
CHAPA SOLDADA, DE NO MINIMO 400
HORAS, COM RESULTADO RIO; E
AVALIACAO EM CHAPA SEM SOLDA, DAS
NORMAS NBR-10443; ASTM

D7091; NBR-11003; ASTM D523, ASTM
D3363; NBR-10545; ASTM D3359; E ASTM
D2794. - CERTIFICADO DE REGISTRO DE
PESSOA JURIDICA DO FABRICANTE DO
PRODUTO. - CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE

TECNICA~ - CREA. - LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO. - DOCUMENTO DO

FABRICANTE PARA COMPROVACAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS. -
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS. - CERTIFICADO DO
FABRICANTE DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA. - GARANTIA

EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. -
MEDIDAS APROXIMADA DO PRODUTO:-
ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 712

MM- LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 476
MM- PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA:
489 MM- EXTENSAO VERTICAL DO
ENCOSTO: 180 MM- LARGURA DO
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ENCOSTO: 360 MM- PROFUNDIDADE DA
SUPERFICIE DO ASSENTO: 390 MM-
LARGURA DO ASSENTO: 410 MM- ALTURA
DO ASSENTO: 370 MM.
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CADEIRA UNIVERSITARIA CADEIRA FIXA
TIPO INTERLOCUTOR DO TIPO
UNIVERSITARIO COM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL, FABRICADAS DE
ACORDO COM AS NORMAS DA ABNT.
ENCOSTO COM ESTRUTURA INTERNA
INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, DE GRANDE RESISTENCIA
MECANICA, COM FORMATO ANATOMICO,
ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE
COM 40 MM DE ESPESSURA MEDIA E
DENSIDADE 45/55 KG/ M3, ISENTO DE CFC.
CONTRACAPA DO ENCOSTO EM
DESENHO PROPRIO, OBEDECENDO A
NORMAS ERGONOMICAS, INJETADA EM
POLIPROPILENO NA COR PRETA.
ASSENTO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 13 MM DE
ESPESSURA, MOLDADO A QUENTE COM
FORMATO ANATOMICO E CURVATURA NA
PARTE FRONTAL PARA EVITAR O
ESTRANGULAMENTO DA CORRENTE
SANGUINEA, ESPUMA INJETADA COM 50
MM DE ESPESSURA E DENSIDADE 45/55
KG/ M3, ISENTO DE CFC. REVESTIMENTOS
EM VINIL COR PRETA. FIXACAO DO
ASSENTO AO ENCOSTO ATRAVES DE
MOLAS DE ACO CARBONO SAE 1020 COM
76,20MM DE LARGURA E 6,35 MM DE
ESPESSURA COM BORDAS
ARREDONDADAS, POR PARAFUSOS
SEXTAVADOS FLANGEADOS COM
SISTEMA TRAVANTE, BITOLA . X20FPP,
EM PORCA GARRA ENCRAVADA NA
MADEIRA, COM TRAVAMENTO DE AMBOS
OS LADOS (DUPLAS), EVITANDO QUE SE
SOLTEM”. APOIA BRACOS EM
POLIURETANO INJETADO COM ALMA

DE ACO, COoM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL, EM MDF, ESPESSURA
18 MM, ACABAMENTO LATERAL EM
PERFIL DE PVC, MEDINDO 240X360MM,
COR PRETA. ESTRUTURA DE
SUSTENTACAO EM TUBO INDUSTRIAL
REDONDO COM 22,22 MM DE DIAMETRO,
PAREDE 1,06 MM, GRADES EM BARRA DE
ACO COM 4,76 DE DIAMETRO,
SUSTENTADAS POR BORDAS EM TUBO
DE ACO COM 15,87 MM DE DIAMETRO,
PAREDE DE 1,06 MM E SAPATAS EM
POLIPROPILENO INJETADO NA COR
PRETO. COMPONENTES METALICOS
DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE
SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA,
ATRAVES DE BANHO NANO CERAMICO,
PARA PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ACABAMENTO DE PINTURA. PINTURA A
PO, DO TIPO HIBRIDO, POLIESTER EPOXI,
COR PRETA, SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS, CURA
EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C, ISENTA DE
METAIS PESADOS. AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO

UN

50,

563,01

28.150,50
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FABRICANTE:- CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS

DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.-
DECLARACAO DO FABRICANTE

PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA.- LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR

17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM  PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM
FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE.- DOCUMENTO QUE
COMPROVE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS, APRESENTADO EM
PAPEL TIMBRADO DO FABRICANTE DA
TINTA.- CERTIFICACAO FSC EM NOME DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS.- CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR

DE PRODUTO - OCP, COM AVALIACAO
DAS NORMAS: NBR 17088 EM CHAPA
SOLDADA, COM NO MINIMO 1500 HORAS,
COM RESULTADOS RI 0;

AVALIANDO NORMAS NBR-8095 E NBR-
8096 EM CHAPA SOLDADA, DE NO MiNIMO
400 HORAS, COM RESULTADO RIO; E
AVALIACAO EM CHAPA SEM SOLDA, DAS
NORMAS NBR-10443; ASTM D7091; NBR-
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR-
10545; ASTM D3359; E ASTM D2794.-
CERTIFICADO DE REGISTRO DE PESSOA
JURIDICA DO FABRICANTE DO
PRODUTO.- CERTIDAO DE REGISTRO
PROFISSIONAL DE RESPONSABILIDADE

TECNICA~ — CREA.- LICENCA DE
OPERACAO DO FABRICANTE DE SEU
DOMICILIO.- DOCUMENTO DO

FABRICANTE PARA COMPROVACAO DE
TRATAMENTO DE RESIDUOS LIQUIDOS.-
DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS.- CERTIFICADO DO FABRICANTE
DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA.-
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.- MEDIDAS APROXIMADAS
DO PRODUTO:- LARGURA DA CADEIRA:
655 MM.- PROFUNDIDADE DA CADEIRA:
545 MM.- ALTURA TOTAL: 870 MM.-
ALTURA DO ENCOSTO: 365 MM.-
LARGURA DO ENCOSTO: 425 MM.-
PROFUNDIDADE SUPERFICIE DO
ASSENTO: 430 MM.- LARGURA DO
ASSENTO: 465 MM.- PROFUNDIDADE DA
PRANCHETA: 360 MM.- LARGURA DA
PRANCHETA: 240 MM.
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MESA RETA1400X680X740 MESA RETA
MEDINDO: 1400 (LARGURA) X 680
(PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA)MM,
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXACAO A
ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO
TAMPO E PARAFUSOS M6X12. PAINEL
FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE
0.9MM COM PERFURAGCAO ESTAMPADA
NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO
8X6. ESTRUTURA EM  COLUNAS
METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA
CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI
DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS
PARA PASSAGEM DE FIACAO. SUPORTE
SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE
2MM. BASE CONFECCIONADA COM
CHAPA DE AGCO CARBONO COM
ESPESSURA DE 1.5MM REPUXADA.
CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO
SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE
UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE
SOLDA MIG MAG. NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM,
INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO
BRANCO DE 5/16” X 1" SEXTAVADO. PARA
FIXACAO DO TAMPO  UTILIZA-SE
PARAFUSOS M6X12 E PARAFUSOS
MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM
COM PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA
M6X20 PARA UNIAO DAS ESTRUTURAS AO
PAINEL FRONTAL. TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO

UN

1.203,12

6.015,60
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FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. COR CINZA CRISTAL. O
LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO. LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014. RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015

DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MIiNIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
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ATMOSFERA UMIDA SATURADA.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA. ASTM D 523:2018 —

ENSAIO DE DETERMINACAO DO BRILHO
ESPECULAR. ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGCAO (IMPACTO).

ASTM D 3359:2023 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.
ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA. NBR 9209-1986 — PREPARACAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO.
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM A NBR 13966:2008,
DA ABNT. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE
oS MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR

ISSO 14024/2004, CONFERINDO A MARCA
ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.

95

002.002.222

MESA RETA 1200X680X740 MESA RETA
MEDINDO: 1200 (LARGURA) X 680
(PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA)MM,
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXAGAO A
ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO
TAMPO E PARAFUSOS M6X12. PAINEL
FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE
0.9MM COM PERFURAGCAO ESTAMPADA
NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO
8X6. ESTRUTURA EM  COLUNAS

UN

1.098,52

7.689,64
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METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA
CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI
DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS
PARA PASSAGEM DE FIAGCAO. SUPORTE
SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE
2MM. BASE CONFECCIONADA COM
CHAPA DE ACO CARBONO COM
ESPESSURA DE 1.5MM REPUXADA.
CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO
SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE
UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE
SOLDA MIG MAG. NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM,
INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO
BRANCO DE 5/16” X 1" SEXTAVADO. PARA
FIXACAO DO TAMPO  UTILIZA-SE
PARAFUSOS M6X12 E PARAFUSOS
MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM
COM PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA
M6X20 PARA UNIAO DAS ESTRUTURAS AO
PAINEL FRONTAL. TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO

RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. COR CINZA CRISTAL. O
LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE

POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CcODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA). CERTIFICADO
AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
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FSC, EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO. LAUDO DE

PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA .
NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 —-ABNT NBR
10443:2023 — ABNT

NBR 11003:2023 - - ABNT NBR 14847:2023 —
ABNT NBR 14951-1:2018 ABNT NBR
15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 —
ABNT NBR 15185:2023 — ABNT NBR
9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D
3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014. RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR 1SO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MIiNIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 -
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA. ASTM D 523:2018 —

ENSAIO DE DETERMINACAO DO BRILHO
ESPECULAR. ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGCAO (IMPACTO).

ASTM D 3359:2023 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.
ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA. NBR 9209-1986 — PREPARACAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO.
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CERTIFICADO DE
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CONFORMIDADE COM A NBR 13966:2008,
DA ABNT. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE
(O MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR
ISSO 14024/2004, CONFERINDO A MARCA
ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.

96

002.002.223

MESA RETA 1000X680X740 MESA RETA
MEDINDO: 1000 (LARGURA) X 680
(PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA)MM,
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT’,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXACAO A
ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO
TAMPO E PARAFUSOS M6X12. PAINEL
FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE
0.9MM COM PERFURACAO ESTAMPADA
NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO
8X6. ESTRUTURA EM  COLUNAS
METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA
CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI
DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS
PARA PASSAGEM DE FIACAO. SUPORTE
SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE
2MM. BASE CONFECCIONADA COM
CHAPA DE ACO CARBONO COM
ESPESSURA DE 1.5MM REPUXADA.
CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO
SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE
UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE
SOLDA MIG MAG. NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM,
INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE, COM PARAFUSO

ZINCADO BRANCO DE 5/16 X 1
SEXTAVADO. PARA FIXACAO DO TAMPO
UTILIZA-SE ~ PARAFUSOS M6X12 E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE
GIRO DE 15MM COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO
DAS ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL.
TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O

UN

748,91

3.744,55
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EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. COR CINZA CRISTAL. O
LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO: -
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.-
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA.- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO |IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).-
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO.- LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA )
NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES

METALICAS, EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO - OCP -
POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT NBR
17088:2023 — ABNT

NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983
ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR SO 4628-
3:2022 —ABNT NBR 10443:2023 — ABNT
NBR 11003:2023 - - ABNT NBR 14847:2023 —
ABNT NBR 14951-1:2018 ABNT NBR
15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 —
ABNT NBR 15185:2023 — ABNT NBR
9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D
3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014.- RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
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4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINAGCAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.-
ABNT NBR 10443:2023 —

DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS.- ABNT NBR 11003:2023 -
DETERMINAGCAO DE ADERENCIA -

ASTM D 523:2018 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DO BRILHO ESPECULAR
- ASTM D 2794:2019 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA.- ASTM D

3363:2020 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS.- ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA.- NBR 9209-1986
— PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO.- GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.-
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A
NBR 13966:2008,

DA ABNT.-CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE
o]S] MOBILIARIOS FORAM

DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO

14020/2002 E NBR ISSO 14024/2004,
CONFERINDO A MARCA ABNT DE
QUALIDADE AMBIENTAL.

97

002.002.224

MESA RETA 900X680X740 MESA RETA
MEDINDO: 900 (LARGURA) X 680
(PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA)MM,
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO

UN

786,42

1.572,84
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REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXACAO A
ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO
TAMPO E PARAFUSOS M6X12. PAINEL
FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE
0.9MM COM PERFURACAO ESTAMPADA
NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO
8X6. ESTRUTURA EM  COLUNAS
METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA
CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE Sl
DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS
PARA PASSAGEM DE FIACAO. SUPORTE
SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE
2MM. BASE CONFECCIONADA COM
CHAPA DE ACO CARBONO COM
ESPESSURA DE 1.5MM REPUXADA.
CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO
SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE
UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE
SOLDA MIG MAG. NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM,
INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE, COM PARAFUSO

ZINCADO BRANCO DE 5/16" X 17
SEXTAVADO. PARA FIXACAO DO TAMPO
UTILIZA-SE  PARAFUSOS M6X12 E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE
GIRO DE 15MM COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO
DAS ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL.
TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. COR CINZA CRISTAL. O
LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE
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POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO  IBAMA
cODIGO 74  (FABRICAGAO  DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA). CERTIFICADO
AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
FSC, EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO. LAUDO DE

PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS  REQUISITOS DA  NORMA

REGULAMENTADORA )
NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES

METALICAS, EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO — OCP -
POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT NBR
17088:2023 — ABNT

NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983
ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 —ABNT NBR 10443:2023 — ABNT
NBR 11003:2023 - - ABNT NBR 14847:2023 —
ABNT NBR 14951-1:2018 ABNT NBR
15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 —
ABNT NBR 15185:2023 — ABNT NBR
9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D
3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014. RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR

EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODOS
DE ENSAIO, NBR ISO 4628-3:2022 TINTAS
E VERNIZES, COM RESULTADO RI 0, NBR
5841:2015 DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA

UMIDA SATURADA. RELATORIO DE
ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO, 15
CICLOS (360 HS), CONFORME NORMA
NBR 8096/1983 — MATERIAL

METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE. ABNT NBR
10443:2023 — DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT NBR
11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA. ASTM D 523:2018 —

ENSAIO DE DETERMINAGAO DO BRILHO
ESPECULAR. ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGAO (IMPACTO).

ASTM D 3359:2023 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
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REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.
ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA. NBR 9209-1986 — PREPARACAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO.
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM A NBR 13966:2008,
DA ABNT. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE
oS MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR

ISSO 14024/2004, CONFERINDO A MARCA
ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.

98

002.002.225

MESA REUNIAO MESA DE REUNIAO EM
FORMATO RETANGULAR TAMPO BI-
PARTIDO, MEDINDO 3000MM(LARGURA) X
1100MM (PROFUNDIDADE) X 740MM
(ALTURA), COM 2 RECORTES PARA CAIXA
DE TOMADA. TAMPO  SUPERIOR
BIPARTIDO CONFECCIONADO  COM
CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
TAMPO RECEBE FITA DE 2MM EM TODO
CONTORNO, ACABAMENTO NAS CORES
MADEIRADAS E  SOLIDAS, )COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. O TAMPO
POSSUI 2 RECORTES PARA CAIXA DE
TOMADAS. FIXACAO A ESTRUTURA POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS (M6)
ROSQUEADAS AO TAMPO E PARAFUSOS
M6X12. PAINEL FRONTAL COM 350MM DE
ALTURA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE
ACO DE 09MM COM PERFURACAO
ESTAMPADA NO FORMATO DE
OBLONGOS MEDINDO 8X6. ESTRUTURA
FORMADA POR 02 COLUNAS (PES)
METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA
CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI
DE 170MM, FORMANDO ASSIM DUTOS
PARA PASSAGEM DE FIACAO. SUPORTE
SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE
2MM. BASE CONFECCIONADA COM
CHAPA DE ACO CARBONO COM
ESPESSURA DE 15MM REPUXADA.
CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO
SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE
UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE
SOLDA MIG MAG. NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM,
INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO

UN

3.947,58

3.947,58
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BRANCO DE 5/16” X 1" SEXTAVADO. PARA
FIXACAO DO TAMPO UTILIZA-SE
PARAFUSOS M6X12 E PARAFUSOS
MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM
COM PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA
M6X20 PARA UNIAO DAS

ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL. 02
CAIXAS DE TOMADAS TAMANHO M,
261MM (LARGURA) X 123MM
(PROFUNDIDADE) X 165MM (ALTURA)
COM 3 PONTO DE ENERGIA, 2 PONTO DE
DADOS E 2 USB/HDMI, MOLDURA COM
LATERAIS CONFECCIONADAS EM
ALUMINIO EXTRUDADO COM
FECHAMENTOS PLASTICOS INJETADO EM
PVC, FIXADOS POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES. TAMPA
BASCULANTE CONFECCIONADA EM
ALUMINIO EXTRUDADO SEM FECHO
TOQUE, COM  ABERTURA  PARA
PASSAGEM DE FIACAO E ESCOVA PARA
PROTECAO DE FIACAO. MOLDURA
FIXADA AO TAMPO POR SUPORTES
METALICOS LATERAIS, FIXADOS POR
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES.
ESPELHO POSSUI MODULACAO DE
TOMADAS E RJ

(MODELOS FURUKAWA OU SYSTIMAX),
SENDO CONFECCIONADO EM ACO
CARBONO, FIXADO AO CORPO POR MEIO
DE ENCAIXE E ABAS DE DOBRA,
POSSIBILITANDO ASSIM A TROCA DO
MESMO. RASGOS DISPONIVEIS PARA
ENTRADA USB, HDMI E ENTRADAS DE
AUDIO E VIDEO. CORPO
CONFECCIONADO EM ACO CARBONO
COM PASSAGEM DE FIACAO, FIXADO A
MOLDURA POR MEIO DE *“CLIC",
FACILITANDO A MONTAGEM E FUTURAS
MANUTENCOES. TODAS AS ESTRUTURAS
EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS

QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA
POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA A
BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO
UMA CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE oS
CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO

E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS
PELO FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. COR
CINZA CRISTAL. O LICITANTE VENCEDOR
DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
PARTE DO FABRICANTE oS
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO. CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS DETALHES
DO PRODUTO OFERTADO. AMOSTRA DO
PRODUTO OFERTADO

PARA VERIFICAGAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARAGCAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E
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ASSISTENCIA TECNICA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO

DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E
3-10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM

TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA). CERTIFICADO
AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
FSC, EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO. LAUDO DE PROFISSIONAL
ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR

17088:2023 — ABNT NBR 8095:2015 — ABNT
NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2022 —~ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT
NBR 15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 —
ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2023 ASTM D

3363:2022 — ASTM D 7091:2022 — ASTM D

2794:2019 - ABNT NBR 10545:2014.
RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA 17088:2023

CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO

PRODUTO DE NO MINIMO, 1200 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8095/2015 -
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO — CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA. RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 15 CICLOS (360
HS), CONFORME NORMA NBR

8096/1983 — - MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE. ABNT NBR
10443:2023 - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT NBR
11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA. ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DO  BRILHO
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ESPECULAR. ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGAO  (IMPACTO). ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA. ASTM D 3363:2020 —
ENSAIO DE DETERMINAGAO DA
RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. ASTM D 7091:2022 —
ENSAI0O DE DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA CAMADA. NBR 9209-1986
— PREPARAGCAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO. GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A
NBR 13966:2008, DA ABNT. CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE COMPROVANDO
QUE OS  MOBILIARIOS  FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO

14020/2002 E NBR ISSO 14024/2004,
CONFERINDO A MARCA ABNT DE
QUALIDADE AMBIENTAL.

99

002.002.226

GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS
PUXADOR FRONTAL, MEDINDO
400X485X700MM. TAMPO  SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT’,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. CORPO (2
LATERAIS, BASE E FUNDO)
CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA DE 1,0MM NA COR

SEMELHANTE AO  REVESTIMENTO,
(CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. 04 FRENTES
DE GAVETAS CONFECCIONADAS COM
CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD),

UN

903,09

7.224,72
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ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE

FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO
E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM NA COR
SEMELHANTE A0  REVESTIMENTO,
(CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FECHADURA
COM ACABAMENTO CROMADO, COM
FECHAMENTO SIMULTANEAMENTE,
CONTEM 02 PEGCAS DE CHAVES COM
CAPA PLASTICA “ESCAMOTEAVEL” COM
ACABAMENTO PRETO, DUPLA FACE E
EXTRACAO, ROTACAO DE 180°, CILINDRO
COM CORPO DE 20 MM DE
COMPRIMENTO E DIAMETRO DE 19MM
COM 2(DUAS) ABAS PARA FIXAGAO, QUE
E FEITO NA FRENTE DO GAVETEIRO.
TRAVA CONFECCIONADA EM PERFIL DE
ALUMINIO EXTRUDADO. PUXADORES
METALICOS FRONTAIS
CONFECCIONADOS EM ZAMAK. GAVETAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO
SAE 1006 A 1008 COM 0,6MM DE
ESPESSURA, COM PINTURA EPOXI A PO
NA COR CRISTAL, CORREDICAS

DE  400MM DE  COMPRIMENTO,
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO
DOBRADA NA COR DAS GAVETAS,
ROLDANAS EM NYLON, CORREDIGAS
FIXADAS AS

LATERAIS DO GAVETEIRO POR MEIO DE
PARAFUSOS CHIP CABECA CHATA
PHILLPS COM  ACABAMENTO  BI
CROMATIZADO. RODIZIOS DUPLOS
CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO
NA COR PRETA, COM EIXO GIRATORIO E
BASE DE FIXACAO EM CHAPA
ESTAMPADA, FIXADOS AO MOVEL POR
MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES CABECA PANELA.
LATERAIS E MONTANTES FIXADOS POR
MEIO DE TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM
ACO ZAMAK COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20MM,
POSSUINDO AINDA CAVILHAS DE
MADEIRA DE @8X30MM, E DEMAIS
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES
COM ACABAMENTO BI CROMATIZADO.
TAMPOS E LATERAIS FIXADOS POR MEIO
DE TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM AGO
ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM
RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA
CAVILHAS DE MADEIRA DE @8X30MM, E
DEMAIS PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES COM
ACABAMENTO Bl CROMATIZADO. TODAS
AS ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
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PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. COR
CINZA CRISTAL. O LICITANTE VENCEDOR
DO CERTAME DEVERA

APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES

DO PRODUTO OFERTADO. AMOSTRA DO

PRODUTO _ OFERTADO PARA
VERIFICACAO DAS ESPECIFICAGOES
TECNICAS. DECLARACAO DO

FABRICANTE PARA

REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA

DE CUSTODIA DO FSC, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO. LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR

5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-3:2022 —
ABNT NBR 10443:2023 — ABNT NBR
11003:2023 - - ABNT NBR 14847:2023 —
ABNT NBR 14951-1:2018 ABNT NBR
15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2023 — ABNT NBR 9209:1986 —
ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2023
ASTM D 3363:2022 — ASTM D 7091:2022 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.
RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR I1SO
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4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINAGCAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES

RUGOSAS. ABNT NBR 11003:2023 -
DETERMINACAO DE ADERENCIA. ASTM D
523:2018 — ENSAIO DE DETERMINACAO
DO BRILHO ESPECULAR.

ASTM D 2794:2019 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO). ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE

DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.
ASTM D 3363:2020 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA. NBR 9209-1986 —

PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO. GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A
NBR 13961:2010, DA ABNT. CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE COMPROVANDO
QUE (o] MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR I1SSO
14024/2004, CONFERINDO A MARCA
ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.

100

002.002.227

ARMARIO BAIXO MEDINDO
900LX435PX740A  ARMARIO  BAIXO
FECHADO COM 01 PRATELEIRA MOVEL,
MEDINDO 900MM (LARGURA) X 435MM
(PROFUNDIDADE) X 740MM (ALTURA).
TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO
COM CHAPA DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP —
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM  LAMINADO
MELAMINICO, = POR  EFEITO  DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT’,

UN

853,43

5.974,01
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COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. CORPO (02
LATERAIS, BASE, FUNDO E 01
PRATELEIRA) CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA DE 1,0MM, COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL.
PORTAS CONFECCIONADAS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP —

MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM

A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE
FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO
E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM, COM RESISTENCIA
A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL,
PUXADORES METALICOS
CONFECCIONADOS EM ZAMAK,
FECHADURA TAMBOR E DOBRADICAS DE
110°. COR CINZA CRISTAL. O RODAPE

METALICO E
CONFECCIONADO EM TUBO 40X20MM,
NIVELADORES INJETADOS EM

POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE

5/16X1” SEXTAVADO. FIXADO NA BASE
COM PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES. A FIXACAO DAS
LATERAIS, BASE E TAMPO FIXADOS POR
MEIO DE

TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM ACO
ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM
RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA
CAVILHAS DE MADEIRA DE

@8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES COM
ACABAMENTO Bl CROMATIZADO. TODAS
AS ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MiNIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
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PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. COR
CINZA CRISTAL. O LICITANTE VENCEDOR
DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
PARTE DO FABRICANTE oS
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO. CATALOGO DO
FABRICANTE

COM TODOS OS DETALHES DO PRODUTO
OFERTADO. AMOSTRA DO PRODUTO
OFERTADO PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO. LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA ) NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO

CERTIFICADOR DE PRODUTO - OCP —
POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT NBR
17088:2023 — ABNT NBR 8095:2015 — ABNT
NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2022 ~ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - ABNT
NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-1:2018
ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 —

ABNT NBR 10545:2014. RELATORIO DE
ENSAIO 1200 HS CONFORME NORMA
17088:2023 CORROSAO POR EXPOSICAO
A NEVOA SALINA —

METODOS DE ENSAIO, NBR ISO 4628-
3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO Rl 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.
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RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA

SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS.
ABNT NBR 11003:2023 - DETERMINACAO
DE ADERENCIA - ASTM D 523:2018 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DO BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGCAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA. - ASTM D 3363:2020 —
ENSAIO DE

DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS. -
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA. - NBR 9209-1986 — PREPARACAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO. -
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.

101

002.002.228

ARMARIO BAIXO MEDINDO
800LX600PX800A  ARMARIO BAIXO
FECHADO COM 01 PRATELEIRA MOVEL,
MEDINDO 800MM (LARGURA) X 600MM
(PROFUNDIDADE) X 800MM (ALTURA).
TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO
COM CHAPA DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP —
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. CORPO (02
LATERAIS, BASE, FUNDO E 01
PRATELEIRA) CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA DE 1,0MM, COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL.
PORTAS CONFECCIONADAS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP —

UN

883,41

4.417,05
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MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COoM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM, COM RESISTENCIA
A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL,
PUXADORES METALICOS
CONFECCIONADOS EM ZAMAK,
FECHADURA TAMBOR E DOBRADICAS DE
110°. COR CINZA CRISTAL. O RODAPE
METALICO E CONFECCIONADO EM TUBO
40X20MM, NIVELADORES INJETADOS EM
POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE

5/16X1” SEXTAVADO. FIXADO NA BASE
COM PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES. A FIXACAO DAS
LATERAIS, BASE E TAMPO FIXADOS POR
MEIO DE TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM
ACO ZAMAK COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20MM,
POSSUINDO AINDA CAVILHAS DE
MADEIRA DE @8X30MM, E DEMAIS
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES
COM ACABAMENTO Bl CROMATIZADO.
TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE 0OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. COR CINZA CRISTAL. O
LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO. -
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
- AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS. -
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. - CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A

EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CcODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
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10 (FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, AGO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA). -

CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO. - LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA ] NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. - CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT

NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2022 —ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023

— ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018
- ASTM D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 —
ASTM D 7091:2022 — ASTM D

2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014. -
RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO. -
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA. -
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — —
MATERIAL METALICO REVESTIDO

E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE. -
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS. - ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINACGAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGCAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA. - ASTM D 3363:2020 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DA
RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. - ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO DE DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA
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CAMADA. - NBR 9209-1986 — PREPARACAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO. -
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.

102

002.002.229

AQUIVO DE ACO 04 GAVETAS ARQUIVO
DE ACO MONTAVEL/DESMONTAVEL,
POSSIBILITANDO A TROCA DE PECAS
CASO DE NECESSIDADE, MEDINDO
1350(A)X670(P)X470(L)MM, COM 4
GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA
TAMANHO OFICIO, CONTEM 4 REFORGCOS
INTERNOS EM FORMATO OMEGA, PORTA
ETIQUETA ESTAMPADOS EM BAIXO
REVELO E PUXADORES ESTAMPADOS DE
FORMA EMBUTIDA EM TODA EXTENSAO
DA FRENTE DAS GAVETAS. FECHADURA
TIPO YALE NO TAMPO SUPERIOR COM
TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETA
E SISTEMA DE DESLIZAMENTO POR
CARRINHO TELESCOPICO DE 1,20MM
POR SISTEMA ESFERAS METALICAS,
TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE
ACO 24(0,60MM) GABINETE E FRENTE DAS
GAVETAS EM CHAPA 24(0,60MM) COM
TRES TRAVESSAS EMBUTIDAS PARA
TRAVAMENTO DE FORMA HORIZONTAL
ENTRE AS LATERAIS DO ARQUIVO,
CONFECCIONADAS EM CHAPA
18(1,20MM), GAVETAS EM CHAPA DE ACO
24(0,60MM) COM DOBRA EM OMEGA NO
FUNDO PARA AUMENTAR A
SUSTENTACAO DA GAVETA E LATERAIS E
FUNDO ALTOS PARA UM MELHOR
APROVEITAMENTO NA UTILIZACAO DA
MESMA. A BASE DO ARQUIVO E
COMPOSTA POR QUATRO CANTONEIRAS
DE ACO N° #18 FIXADAS NOS CANTOS DA
BASE PARA MAIOR TRAVAMENTO E
SUSTENTACAO DO PRODUTO, UTILIZADA
TAMBEM PARA ACOPLAR PONTEIRAS
REGULAVEIS PARA NIVELAMENTO DE
ACORDO COM O PISO. TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS

EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO
CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO. CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS DETALHES
DO PRODUTO OFERTADO. AMOSTRA DO
PRODUTO OFERTADO PARA
VERIFICACAO DAS ESPECIFICACOES
TECNICAS. DECLARACAO DO

UN

12,

1.040,26

12.483,12
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FABRICANTE PARA REVENDA
AUTORIZADA PERANTE O ORGAO

DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.
CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO
IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE
ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CODIGO 7-4

(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, AGCO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA). LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR

5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-3:2022 —
ABNT NBR 10443:2023 — ABNT NBR
11003:2023 - - ABNT NBR 14847:2023 —
ABNT NBR 14951-1:2018 ABNT NBR
15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2023 — ABNT NBR 9209:1986 —
ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2023
ASTM D 3363:2022 — ASTM D 7091:2022 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.
RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR I1SO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINAGCAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MIiNIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
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DEFORMAGCAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA. - ASTM D 3363:2020 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DA
RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. - ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA. - NBR 9209-1986
— PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZAGAO. - GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

103

002.002.230

ARMARIO DE ACO 1200LX400PX1960A

ARMARIO DE ACO
MONTAVEL/DESMONTAVEL,

FACILITANDO TROCA DE PECAS EM CASO
DE NECESSIDADE, MEDINDO

1960X1200X400MM,  FABRICADO EM
CHAPA DE ACO COM BITOLA DE N°
#26(0,45MM). PORTA COM REFORCO
OMEGA, SENDO 01 NA VERTICAL E 02 NA
HORIZONTAL, FIXADOS POR SOLDA A
PONTO, MEDINDO 78MM, DOBRADICAS
PIVOTANTES EMBUTIDAS, FECHADURA
TIPO YALE COM 2 CHAVES, PORTAS COM
PUXADOR ESTAMPADO EM TODA
EXTENSAO DA PORTA DIREITA, QUE SE
SOBREPOE A PORTA ESQUERDA PARA
ACOPLAMENTO E FECHAMENTO. POSSUI
04 PRATELEIRAS, SENDO UMA FIXA E 03
REGULAVEIS, COM DOBRAS TRIPLAS
FRONTAIS E DUPLAS NAS LATERAIS PARA
LIVRAR ARESTAS CORTANTES, REFORCO
OMEGA PARA MAIOR RESISTENCIA.
SISTEMA DE CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS NAS COLUNAS DE
SUSTENTACAO COM ESPACAMENTO DE
100MM ENTRE OS RECORTES, COM
SUPORTES ESTILO MAO FRANCESA EM
CHAPA GALVANIZADA NUMERO 18,
(1.20MM), UTILIZADO PARA ENCAIXE E
SUSTENTACAO DAS  PRATELEIRAS.
MONTAGEM DE DOBRAS INVERTIDAS
TIPO C 30X30MM FORMANDO COLUNAS
DE REFORCO NOS CANTOS DO ARMARIO,
TRAVADOS ATRAVES DE PARAFUSOS
MODELO 4,8X9,5 CABECAS PANELA
ROSCA SOBERBA. PES REGULAVEIS
PARA CORRIGIR DESNIVEL DE PISO,
CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO
INJETADO ALTO IMPACTO, NA COR
PRETA, MEDIDA 5/16. FIXADOS ATRAVES
DE ROSCA A BASE CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO GALVANIZADA DE FORMA
TRIANGULAR, COM 190MM DE
ESPESSURA LOCALIZADA NOS CANTOS
DO PRODUTO, POR ENCAIXE E COM
COMPLEMENTO POR PARAFUSOS AUTO-
ATARRAXANTES, EM NUMERO 03 POR
PES, COM 190 MM DE ESPESSURA MEDIA.
TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E

UN

17,

1.263,90

21.486,30
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POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE 0OS CRITERIOS DE
PREPARAGCAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO
CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
PARTE DO FABRICANTE oS
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO. CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS DETALHES
DO PRODUTO OFERTADO. AMOSTRA DO

PRODUTO OFERTADO PARA
VERIFICACAO DAS ESPECIFICACOES
TECNICAS. DECLARACAO DO
FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.
CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO
IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE
ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA

REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CcODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO

DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA). LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,

ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 —-ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014. RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL



mailto:licitacao@tanabi.sp.gov.br

Estado de Sao Paulo

RUA DR.CUNHA JUNIOR, 242 — FONE: (17) 3272-9000 — FAX (17)3272-9002- CEP 15170-023
e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

Site: www.tanabi.sp.gov.br

METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA.
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO  POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINAGAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS. ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINAGAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 —

ENSAIO DE DETERMINAGAO DO BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGCAO (IMPACTO)

- ASTM D 3359:2023 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA. -
ASTM D 3363:2020 — ENSAIO

DE DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS. -
ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINAGCAO DA ESPESSURA

DA CAMADA. - NBR 9209-1986 -—
PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZAGCAO. - GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

104

002.002.231

ARMARIO DE ACO 900LX 400PX 1960A
ARMARIO DE ACO MEDINDO 1960(A)X900
(L)X 400(P) MM,MONTAVEL/
DESMONTAVEL, FACILITANDO TROCA DE
PECAS EM CASO DE NECESSIDADE,
FABRICADO EM CHAPA DE ACO COM
BITOLA DE N° #26 (0,45MM). PORTA COM
REFORCO OMEGA, SENDO 01 NA
VERTICAL E 02 NA HORIZONTAL, FIXADOS
POR SOLDA A PONTO, MEDINDO 78MM,
DOBRADICAS PIVOTANTES EMBUTIDAS,
FECHADURA TIPO YALE COM 2 CHAVES,
PORTAS COM PUXADOR ESTAMPADO EM
TODA EXTENSAO DA PORTA DIREITA,
QUE SE SOBREPOE A PORTA ESQUERDA
PARA ACOPLAMENTO E FECHAMENTO. -
POSSUI 04 PRATELEIRAS, SENDO UMA
FIXA E 03 REGULAVEIS, COM DOBRAS
TRIPLAS FRONTAIS E DUPLAS NAS
LATERAIS PARA LIVRAR ARESTAS
CORTANTES, REFORCO OMEGA PARA
MAIOR RESISTENCIA, MEDINDO
1195X18MM, DOBRAS LATERAIS, 10MM E
DOBRA SUPERIOR DO OMEGA, 26MM. -
SISTEMA DE CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS NAS COLUNAS DE
SUSTENTACAO COM ESPACAMENTO DE
100MM ENTRE OS RECORTES, COM
SUPORTES ESTILO MAO FRANCESA EM
CHAPA GALVANIZADA NUMERO 18,
(1.20MM), UTILIZADO PARA ENCAIXE E
SUSTENTACAO DAS PRATELEIRAS -
MONTAGEM DE DOBRAS INVERTIDAS
TIPO C 30X30MM FORMANDO COLUNAS
DE REFORCO NOS CANTOS DO ARMARIO,
TRAVADOS ATRAVES DE PARAFUSOS
MODELO 4,8X9,5 CABECAS PANELA
ROSCA SOBERBA. - PES REGULAVEIS

UN

822,55

5.757,85
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PARA CORRIGIR DESNIVEL DE PISO,
CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO
INJETADO ALTO IMPACTO, NA COR
PRETA, MEDIDA 5/16. - FIXADOS ATRAVES
DE ROSCA A BASE CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO GALVANIZADA DE FORMA
TRIANGULAR, COM 190MM DE
ESPESSURA LOCALIZADA NOS CANTOS
DO PRODUTO, POR ENCAIXE E COM
COMPLEMENTO POR PARAFUSOS
AUTO-ATARRAXANTES, EM NUMERO 03
POR PES, COM 190 MM DE ESPESSURA
MEDIA. - TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO
DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E
QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL

PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA A
BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO
UMA CAMADA MINIMA 30/40 MICRA

DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS
CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. - COR
CINZA CRISTAL - O LICITANTE
VENCEDOR DO CERTAME DEVERA
APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO. -
CATALOGO DO

FABRICANTE COM TODOS OS DETALHES
DO PRODUTO OFERTADO. - AMOSTRA DO

PRODUTO _ OFERTADO PARA
VERIFICACAO DAS ESPECIFICACOES
TECNICAS.

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA. - CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A

EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CcODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO

DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA). - LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,

ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. ~ -  CERTIFICADO  DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
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ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014. - RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINAGCAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO. -
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MIiNIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA. -
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE. -
ABNT NBR 10443:2023 —

DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS. - ABNT NBR 11003:2023 -
DETERMINACAO DE ADERENCIA -

ASTM D 523:2018 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DO BRILHO ESPECULAR
- ASTM D 2794:2019 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA. — ASTM D 3363:2020 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DA
RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. - ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO DE DETERMINAGCAO DA
ESPESSURA DA CAMADA. - NBR 9209-1986
— PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZAGCAO. - GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

105

002.002.232

ROUPEIRO 08 PORTAS EM ACO ARMARIO
CONFECCIONADO EM ACO TIPO
ROUPEIRO  MONTAVEL/DESMONTAVEL
CONFORME NECESSIDADE, MEDINDO
1900X700X400MM, COM 02 COLUNAS E 08
PORTAS, COM FECHADURAS E
FECHAMENTO TRIPLO.-
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO
COM BITOLAS N° 26 - 0.45MM. -
MONTAGEM ATRAVES DE DOBRAS
INVERTIDAS EM FORMATO C 30X30MM
ENTRE LATERAL E FUNDO,
PROPORCIONANDO UMA COLUNA DE
REFORCO NOS CANTOS DO ARMARIO,
TRAVADOS ATRAVES DE PARAFUSOS

UN

1.218,92

8.532,44
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MODELO CABECA PANELA COM ROSCA
SOBERBA. - SISTEMA DE COMPOSIGAO
DO ARMARIO FEITO ATRAVES DE
LATERAL VAZADA, QUE SERA FECHADA
COM A LATERAL DE OUTRA COLUNA DE
ARMARIO, AO FINAL DA COMPOSICAO
(QUANTIDADE DESEJADA DE COLUNAS) A
ULTIMA COLUNA RECEBERA LATERAL DE
FECHAMENTO EM CHAPA DE ACO COM
BITOLAS N° #26(0.45MM). - A COLUNA
RECEBE 04 PORTAS EM ACO ESTAMPADO
COM BITOLAS DE N°26 - 0.45MM, COM
ESTAMPO PARA VENTILACAO E PORTA
ETIQUETA ESTAMPADO EM BAIXO
RELEVO, DOIS PINOS PIVOTANTES POR
PORTA E COM FECHAMENTO ATRAVES
DE VARAO COMPOSTO POR 2 BARRAS
CIRCULARES GALVANIZADAS BTC CL
4,60MM 1006R2, ACOPLADO A UMA
LINGUETA MOLDADA NO DISPOSITIVO
POSSIBILITANDO TRAVAMENTO TRIPLO,
SUPERIOR INFERIOR E CENTRAL,
GARANTINDO MAIOR SEGURANCA AO
PRODUTO, ATRAVES DE FECHADURA
CILINDRICA DO TIPO YALE COM DUAS
CHAVES EM COPIAS.- QUADRO DA PORTA
FEITO EM ACO ESTAMPADO COM
BITOLAS N°26 - 0.45MM, COM BATOQUE
DE NYLON ACOPLADO AO QUADRO PARA
EVITAR IMPACTO DA PORTA. - CADA
COMPARTIMENTO DO ARMARIO POSSUI
CABIDEIRO EM POLIPROPILENO EM
FORMATO DE “J” FIXADO NO ESTAMPO
QUADRICULAR VAZADO NO SUPORTE

DA PRATELEIRA QUE POR SUA VEZ E
FIXADO A LATERAL DO ROUPEIRO POR
SOLDA DE FUSAO A PONTO. - A BASE DO
ARMARIO E COMPOSTA POR QUATRO
CANTONEIRAS DE ACO N° #18 FIXADAS
NOS CANTOS DA BASE, PARA ACOPLAR
PES EM POLIPROPILENO COM
PONTEIRAS REGULAVEIS. - TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.-

COR CINZA CRISTAL

- O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.-
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.-
DECLARAGCAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O



mailto:licitacao@tanabi.sp.gov.br

Estado de Sao Paulo

RUA DR.CUNHA JUNIOR, 242 — FONE: (17) 3272-9000 — FAX (17)3272-9002- CEP 15170-023
Site: www.tanabi.sp.gov.br e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA.- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE

POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO  IBAMA
cODIGO 74  (FABRICAGAO  DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO

DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA).- LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,

ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA ] NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP — POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISSO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014.- RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA .-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.-
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS.- ABNT
NBR

11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019

— ENSAIO DE DETERMINAGAO DA
RESISTENCIA A DEFORMACAO (IMPACTO)
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- ASTM D 3359:2023 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.-
ASTM D 3363:2020 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.

- ASTM D 7091:2022 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA.

- NBR 9209-1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA  PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO.-
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.

106

002.002.233

MESA PARA PROFESSOR
1200LX680PX740A COM GAVETAS MESA
RETA MEDINDO: 1200 (LARGURA) X 680
(PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA)MM,
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL.- FIXACAO A
ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO
TAMPO E PARAFUSOS M6X12. - PAINEL
FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE
0.9MM COM PERFURACAO ESTAMPADA
NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO
8X6.- ESTRUTURA EM  COLUNAS
METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA
CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI
DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS
PARA PASSAGEM DE FIACAO.- SUPORTE
SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE
2MM. BASE CONFECCIONADA COM
CHAPA DE ACO CARBONO COM
ESPESSURA DE 1.5MM REPUXADA.-
CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO
SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA

DE UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE
SOLDA MIG MAG.- NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM,
INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO
BRANCO DE 5/16” X 1" SEXTAVADO.- PARA
FIXACAO DO TAMPO  UTILIZA-SE
PARAFUSOS M6X12 E PARAFUSOS
MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM

UN

20,

1.229,88

24.597,60
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COM PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA
M6X20 PARA UNIAO DAS ESTRUTURAS AO
PAINEL FRONTAL.GAVETEIRO PARA
MESAS COM 2 GAVETAS, MEDINDO: 400
(LARGURA) X 423 (PROFUNDIDADE) X 240
(ALTURA) CONSTITUIDO POR FRENTE DE
GAVETA CONFECCIONADA EM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 1MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
ACABAMENTO EM CORES SOLIDAS E
MADEIRADAS, COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. -
FECHADURA COM ACABAMENTO
CROMADO, COM APLICACAO NA
PRIMEIRA GAVETA, POSSIBILITANDO O
TRAVAMENTO LATERAL DAS GAVETAS
SIMULTANEAMENTE. - CONTEM 02 PECAS
DE CHAVES COM CAPA PLASTICA
“ESCAMOTEAVEL” COM ACABAMENTO
PRETO, DUPLA FACE E EXTRACAO,
ROTACAO DE 180°, CILINDRO COM
CORPO DE 20 MM DE COMPRIMENTO E
DIAMETRO DE 19MM COM 2(DUAS) ABAS
PARA FIXACAO, QUE E FEITO NA FRENTE
DO GAVETEIRO. - CORPO DO GAVETEIRO
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO
#24(0,60MM).-SUPORTES LATERAIS PARA
CORREDICA COM ROLDANAS EM NYLON,
FIXADOS POR SOLDA POR RESISTENCIA
(TIPO PONTO). - GAVETAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO
SAE 1006 A 1008 COM 0,6MM DE
ESPESSURA, COM PINTURA EPOXI A PO
NA COR CRISTAL, CORREDICAS DE
400MM DE COMPRIMENTO, FABRICADAS
EM CHAPA DE ACO DOBRADA, PINTADAS
NA COR DAS GAVETAS, ROLDANAS EM
NYLON, CORREDICAS FIXADAS AO
CORPO DO GAVETEIRO POR MEIO DE
REBITE TIPO POP. - TRAVA
CONFECCIONADA EM PERFIL DE
ALUMINIO EXTRUDADO E SUPORTE EM
ACO PARA ACIONAMENTO E
ALOJAMENTO DO PINO DA FECHADURA. -
PUXADORES CONFECCIONADOS

EM ZAMAK NA COR ALUMINIO. - TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAOQ,
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TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.- COR
CINZA CRISTAL- O LICITANTE VENCEDOR
DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO.- CATALOGO DO
FABRICANTE COM TODOS OS DETALHES
DO PRODUTO OFERTADO.- AMOSTRA DO

PRODUTO OFERTADO PARA
VERIFICACAO DAS ESPECIFICACOES
TECNICAS.- DECLARAGAO DO
FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO

DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.-
CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO
IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE

ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA

REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CODIGO  7-4  (FABRICACAO  DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA).- CERTIFICADO
AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
FSC, EM NOME DO

FABRICANTE DO MOBILIARIO. - LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS  REQUISITOS DA  NORMA

REGULAMENTADORA ) NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP — POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISSO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 — ABNT
NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM
D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014.- RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO

DO/TO.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 1200 HORAS
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CONFORME NORMA NBR 8095/2015 -
MATERIAL METALICO REVESTIDO E

NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 15 CICLOS (360
HS), CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
— MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE

ENXOFRE.- ABNT NBR 10443:2023 -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS.- ABNT NBR

11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINAGAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA.- ASTM D 3363:2020 —
ENSAIO DE DETERMINAGCAO DA
RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS.

- ASTM D 7091:2022 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA.- NBR 9209-1986 — PREPARAGCAO
DE SUPERFICIES PARA

PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO.- GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.-
CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE COM A NBR 13966:2008,
DA ABNT.-CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE
OS MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR 1SO 14020/2002 E NBR I1SSO
14024/2004, CONFERINDO A MARCA ABNT
DE QUALIDADE

AMBIENTAL.

107

002.002.234

ARMARIO CHARUTO MEDINDO
500LX550PX1600A ARMARIO ALTO TIPO
CHARUTO, ABERTO COoM 04
PRATELEIRAS, SENDO 03 MOVEIS E 01
FIXA, MEDINDO:
1600((A)X550(P)X500)L)MM. TAMPO
SUPERIOR  CONFECCIONADO COM
CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. CORPO (02
LATERAIS, BASE, FUNDO E 04
PRATELEIRAS) CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE

UN

1.292,78

6.463,90
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MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA DE 1MM, COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. -
RODAPE METALICO E CONFECCIONADO
EM TUBO 20X20MM, NIVELADORES
INJETADOS EM POLIURETANO DE

ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO
ZINCADO BRANCO DE 5/16X1”
SEXTAVADO. FIXADO NA BASE COM
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES. A
FIXACAO DAS LATERAIS, BASE E TAMPO
FIXADOS POR MEIO DE TAMBOR DE GIRO
DE 15MM EM ACO ZAMAK COM PARAFUSO
DE MONTAGEM RAPIDA

M6X20MM, POSSUINDO AINDA CAVILHAS
DE MADEIRA DE @8X30MM, E DEMAIS
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES
COM ACABAMENTO BI

CROMATIZADO. - TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS

NORMAS DA ABNT.- COR CINZA CRISTAL-
O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS

ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.-
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO

OFERTADO PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.-
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA.- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
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SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).-
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC, EM NOME DO

FABRICANTE DO MOBILIARIO.- LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA ) NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP — POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISSO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT

NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 —
ABNT NBR 15185:2023 — ABNT NBR
9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D
3359:2023 ASTM D 3363:2022 — ASTM D
7091:2022 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014.- RELATORIO DE ENSAIO 1200
HS CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO
4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINAGCAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO

DO/TO.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 1200 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8095/2015 -
MATERIAL METALICO REVESTIDO E

NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 15 CICLOS (360
HS), CONFORME NORMA NBR 8096/1983 —
— MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE

ENXOFRE.- ABNT NBR 10443:2023 -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS.- ABNT NBR

11003:2023 - DETERMINACAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINAGAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019

— ENSAIO DE DETERMINAGCAO DA
RESISTENCIA A DEFORMAGAO (IMPACTO)
- ASTM D 3359:2023 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.-
ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.

- ASTM D 7091:2022 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA .- NBR 9209-1986 — PREPARACAO
DE SUPERFICIES PARA
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PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZAGAO.- GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

108

002.002.235

ARMARIO ALTO MEDINDO
900LX550P1600A ARMARIO ALTO
FECHADO COM 04 PRATELEIRAS, SENDO
03 MOVEIS E 01 FIXA, MEDINDO
1600(A)900(L)X550(P)MM.- TAMPO
SUPERIOR  CONFECCIONADO COM
CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT’,
COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. - CORPO (02
LATERAIS, BASE, FUNDO E 04
PRATELEIRAS) CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
DE 18MM , REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA DE 1,0MM, COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. -
DUAS PORTAS CONFECCIONADAS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP —

MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COoM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM, COM RESISTENCIA
A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL,
PUXADORES METALICOS
CONFECCIONADOS EM ZAMAK,
FECHADURA TAMBOR E DOBRADICAS DE
110°. COR CINZA CRISTAL- O RODAPE
METALICO E

CONFECCIONADO EM TUBO 40X20MM,
NIVELADORES INJETADOS EM
POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE

5/16X1” SEXTAVADO, FIXADO NA BASE
COM PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES. - A FIXACAO DAS
LATERAIS, BASE E TAMPO FIXADOS POR
MEIO DE

UN

1.943,88

13.607,16



mailto:licitacao@tanabi.sp.gov.br

Estado de Sao Paulo

RUA DR.CUNHA JUNIOR, 242 — FONE: (17) 3272-9000 — FAX (17)3272-9002- CEP 15170-023
Site: www.tanabi.sp.gov.br e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM ACO
ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM
RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA
CAVILHAS DE MADEIRA DE

@8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES COM
ACABAMENTO Bl CROMATIZADO. - TODAS
AS ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO
PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA
TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.- COR
CINZA CRISTAL- O LICITANTE VENCEDOR
DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR
PARTE DO FABRICANTE 0s
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A
ESTE ORGAO.- CATALOGO DO
FABRICANTE

COM TODOS 0OS DETALHES DO PRODUTO
OFERTADO.- AMOSTRA DO PRODUTO
OFERTADO PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.-
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA.- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE

DO IBAMA (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A

EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CcODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-
10 (FABRICACAO

DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).-
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO.- LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA

REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 - ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
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NBR ISO 4628-3:2022 -ABNT NBR
10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 - -
ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2023 —
ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2023 ASTM D 3363:2022 —
ASTM D 7091:2022 — ASTM D 2794:2019

— ABNT NBR 10545:2014.- RELATORIO DE
ENSAIO 1200 HS CONFORME NORMA
17088:2023 CORROSAO POR EXPOSICAO
A NEVOA SALINA —- METODOS DE ENSAIO,
NBR ISO 4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES,
COM RESULTADO RI 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 1200 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
— CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA..-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 15 CICLOS (360 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — —
MATERIAL METALICO REVESTIDO

E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.-
ABNT NBR 10443:2023 — DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS.- ABNT
NBR 11003:2023 - DETERMINAGCAO DE
ADERENCIA - ASTM D 523:2018 — ENSAIO
DE DETERMINAGAO DO  BRILHO
ESPECULAR - ASTM D 2794:2019 — ENSAIO
DE DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA.- ASTM D 3363:2020 —
NSAIO DE DETERMINAGCAO DA
RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. - ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA

CAMADA .- NBR 9209-1986 — PREPARAGCAO
DE SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO.-
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE

109

002.002.236

FABRICACAO.

BANCADA ALTA MEDINDO
2065LX500PX1110A MESA RETA PE TRAVE
MEDINDO 2065(L)X500(P)X1110(A).-

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPA
DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 1IMM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT’,

UN

1.693,17

8.465,85
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ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE  ESTAVEL.- TAMPO
FIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE
BUCHAS METALICAS (M6) ROSQUEADAS
AO TAMPO E PARAFUSOS DE MONTAGEM
RAPIDA.- PAINEL FRONTAL
CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 15MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, COM FITA PS DE
0,5MM, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL, COM ALTURA
DO PAINEL DE

282MM.- PES LATERAIS EM FORMATO DE
TRAVE, CONFECCIONADO EM TUBO
50X50X0,90MM USINADO A LASER EM
CORPO UNICO. COM SUPORTES

DE FIXACAO DAS TRAVESSAS
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO
CARBONO DE 1.5MM. SISTEMA DE UNIAO
DAS PECAS ATRAVES DE SOLDA MIG
MAG. SAPATAS NIVELADORAS COM
ALTURA DE 15MM, INJETADAS EM
POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE

5/16” X 1”.- TODAS AS ESTRUTURAS EM
ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E

QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT.- COR CINZA CRISTAL- O
LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.-
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.-
DECLARAGCAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E

ASSISTENCIA TECNICA.- CERTIFICADO
DE REGULARIDADE DO IBAMA
(CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE

ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA

REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CODIGO 7-4 (FABRICAGAO

DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E
3-10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE
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FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM

TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA).- CERTIFICADO
AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
FSC, EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO.- LAUDO DE PROFISSIONAL
ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT

NBR 17088:2023 — ABNT NBR 8095:2015 —
ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015
- ABNT NBR ISO 4628-3:2022 —~ABNT

NBR 10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 -
- ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 —

ABNT NBR 15158:2016 — ABNT NBR
15185:2023 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM
D 523:2018 - ASTM D 3359:2023 ASTM D
3363:2022 — ASTM D 7091:2022 — ASTM D
2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.-
RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA

17088:2023 CORROSAO POR EXPOSICAO
A NEVOA SALINA —- METODOS DE ENSAIO,
NBR 1SO 4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES,
COM RESULTADO RI

0, NBR 5841:2015 DETERMINACAO DE
GRAU DE EMPOLAMENTO DE
SUPERFICIES PINTADAS, COM
RESULTADO DO/TO.- RELATORIO DE
ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO,
1200 HORAS CONFORME NORMA NBR
8095/2015 - MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR

EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 15 CICLOS (360
HS), CONFORME NORMA NBR

8096/1983 — — MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE.- ABNT NBR
10443:2023

— DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS.- ABNT NBR 11003:2023 -
DETERMINACAO DE ADERENCIA -

ASTM D 523:2018 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DO BRILHO ESPECULAR
- ASTM D 2794:2019 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINAGCAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA.- ASTM D

3363:2020 — ENSAIO DE DETERMINAGCAO
DA RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. - ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO DE  DETERMINACAO DA
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ESPESSURA DA CAMADA.- NBR 9209-1986
— PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO.- GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

110

002.002.237

MESA INFANTIL MESA RETA
RETANGULAR COM ESTRUTURA
TUBOLAR FORMATO TRAVE, MEDINDO
600(L)X600(P)X580(A)MM.-TAMPO ~ COM
CANTOS ARREDONDADOS,
CONFECCIONADO EM MDP, ESPESSURA
DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE
FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC,
COM FITA PS DE 2MM EM TODO
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”,
ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO,(CORES
SOLIDAS E  MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL.- ESTRUTURA
COM TRAVESSAS PARA LIGACAO DOS
PES LATERAIS, TRAVESSAS
CONFECCIONADAS EM TUBO 40X40X1.2
EM ACO CARBONO, FIXADAS AOS PES
POR MEIO DE PARAFUSOS M6X12.
POSSUEM SUPORTE DE FIXACAO DE
TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE
ACO CARBONO DOBRADA E
ESTAMPADAS COM ESPESSURA DE
1.2MM COM ACABAMENTO ZINCADO E
FIXADAS AS TRAVESSAS POR
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES
4.8X13MM.- PES EM FORMATO DE TRAVE,
CONFECCIONADO EM TUBO
40X40X1.5MM USINADO A LASER EM
CORPO UNICO. COM SUPORTES DE
FIXACAO DAS TRAVESSAS
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO
CARBONO DE 1.5MM. SISTEMA DE UNIAO
DAS PECAS ATRAVES DE SOLDA MIG
MAG. SAPATAS NIVELADORAS COM
ALTURA DE 15MM, INJETADAS EM
POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE

5/16” X 1”.- TODAS AS ESTRUTURAS EM
ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E

QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT.- COR CINZA CRISTAL- O
LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME

UN

155,08

1.085,56
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DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO[ -
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-
AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO
PARA VERIFICACAO DAS
ESPECIFICACOES TECNICAS.-
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
REVENDA AUTORIZADA PERANTE O
ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA
TECNICA.- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA
FABRICANTE ESTA  REGULARIZADA
JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO

DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E
3-10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM

TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA).- CERTIFICADO
AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA DO
FSC, EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO. - LAUDO DE PROFISSIONAL
ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO - OCP - POP.5.027, EM
ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 —
ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR
8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 —~ABNT

NBR 10443:2023 — ABNT NBR 11003:2023 -
- ABNT NBR 14847:2023 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 —

ABNT NBR 15158:2016 — ABNT NBR
15185:2023 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM
D 523:2018 - ASTM D 3359:2023 ASTM D
3363:2022 — ASTM D 7091:2022 — ASTM D
2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.-
RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA

17088:2023 CORROSAO POR EXPOSICAO
A NEVOA SALINA — METODOS DE ENSAIO,
NBR 1SO 4628-3:2022 TINTAS E VERNIZES,
COM RESULTADO RI

0, NBR 5841:2015 DETERMINACAO DE
GRAU DE EMPOLAMENTO DE

SUPERFICIES PINTADAS, COM
RESULTADO DO/T0.- RELATORIO DE
ENSAIO DO

PRODUTO DE NO MINIMO, 1200 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8095/2015 -
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO — CORROSAO POR

EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA.- RELATORIO DE ENSAIO DO
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PRODUTO DE NO MINIMO, 15 CICLOS (360
HS), CONFORME NORMA NBR

8096/1983 — — MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE.- ABNT NBR
10443:2023

— DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS.- ABNT NBR 11003:2023 -
DETERMINACAO DE ADERENCIA -

ASTM D 523:2018 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DO BRILHO ESPECULAR
- ASTM D 2794:2019 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMAGCAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2023 — ENSAIO DE DETERMINACAO
DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA.- ASTM D

3363:2020 — ENSAIO DE DETERMINACAO
DA RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A
DUREZA DO LAPIS. - ASTM D 7091:2022 —
ENSAIO DE DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA.- NBR 9209-1986
— PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA - PROCESSO DE
FOSFATIZACAO.- GARANTIA EXPRESSA
DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

111

002.002.238

ESTANTE DE ACO ESTANTE
MONTAVEL/DESMONTAVEL DE ACO COM
06 PRATELEIRAS NA COR CINZA CRISTAL,
CHAPA DE AGO # 24 (0,60MM) NA MEDIDA
DE 920X400MM, COM DOBRAS DUPLAS
NAS LATERAIS 4 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 12 12MM
COM 90°, A 22 A 30MM COM 90°, A 32 A
915MM COM 90°, A 42 A 30MM COM 90° E
TERMINA COM 12MM) E TRIPLAS NAS
PARTES FRONTAIS E POSTERIORES (6
DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 12
DOBRA A 10MM COM 90°, A 22 A 10MM COM
90°, A 32 A 30MM COM 90°M A 42 A 300MM
COM 90°, A 52 A 30MM COM 90°, A 62 A
10MM COM 90° E TERMINA COM 10MM). -
CONTEM 1 REFORCO TIPO "OMEGA “ EM
CADA PRATELEIRA COM 4 DOBRAS
PERPENDICULARES DE 90° (MEDIDA
900X49MM) EM CHAPA # 24 (0,60MM)
SENDO A 12 DOBRA DE 90° A 8.1MM, UMA
CURVA ACENTUADA DE 90° EM 5MM, 22
DOBRA DE 90° A 7.2MM, COM UMA CURVA
ACENTUADA DE 90°, 32 DOBRA DE 90° A
22.7MM, 42 DOBRA DE 90° A 7.2 MM
TERMINANDO COM 8.1MM, FIXADOS
HORIZONTALMENTE POR SISTEMA DE
PONTEAMENTO POR SOLDA DE FUSAO
NO FUNDO DA PRATELEIRA.- 04 -
COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA
DE ACO # 18 (1,2MM) MEDINDO

2000MM DE ALTURA DOBRA PERFILADA
EM "L" DE 30X30 MM COM 40 FUROS PARA
REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO
OBLONGA POSSIBILITANDO UMA
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS
EFICAZ DAS PRATELEIRAS.
ACABAMENTO PELO SISTEMA DE
TRATAMENTO  ANTICORROSIVO POR
PROCESSO

UN

25,

318,03

7.950,75
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DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA)
COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C.

COR A ESCOLHA NO CATALOGO DO
FABRICANTE.- TODAS AS ESTRUTURAS
EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A
PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA,
ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO
DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT.- COR CINZA- O LICITANTE
VENCEDOR DO CERTAME DEVERA
APRESENTAR POR PARTE DO
FABRICANTE OS DOCUMENTOS ABAIXO
DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.-
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.-

AMOSTRA DO
PRODUTO OFERTADO PARA
VERIFICACAO DAS ESPECIFICACOES
TECNICAS - DECLARACAO DO
FABRICANTE PARA REVENDA

AUTORIZADA PERANTE O ORGAO

DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.-
CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO
IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE
ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CODIGO 7-4

(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE
MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU
SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).- LAUDO
DE PROFISSIONAL ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE

O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO.- CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO —

OCP - POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT
NBR 17088:2023 — ABNT NBR 8095:2015 —
ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR

5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —
ABNT NBR 10443:2008 — ABNT NBR
11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 —
ABNT
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NBR 14951-1:2018 ABNT NBR 15156:2015 —
ABNT NBR 15158:2016 — ABNT NBR
15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM
D 523:2018 - ASTM D 3359:2017 ASTM D
3363:2020 — ASTM D 7091:2021 — ASTM D
2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.-
RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA 17088:2023
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR I1SO
4628-3:2015 TINTAS E VERNIZES, COM
RESULTADO R1 0, NBR 5841:2015
DETERMINAGCAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.-
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE
NO MINIMO, 360 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 —

MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO  POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO

DE NO MINIMO, 10 CICLOS (240 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — 0,2S
— MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO

POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE.- ABNT NBR 10443:2008 -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS.- ABNT NBR 11003:2010 -
DETERMINACAO DE ADERENCIA - ASTM D
523:2018 — ENSAIO DE DETERMINAGAO
DO BRILHO ESPECULAR

- ASTM D 2794:2019 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
DEFORMACAO (IMPACTO) - ASTM D
3359:2017 — ENSAIO DE

DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.-
ASTM D 3363:2020 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO
REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS. -
ASTM D 7091:2021 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA.- GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

112

213.001.305

ARMARIO MARCENARIA ARMARIO EM
TODO EM MDF 18MM,TAMPONAMENTO
PARA 30MM PRATELEIRAS
INTERNAS18MM PORTAS 18MM DE ABRIR.
FUNDO 6MM PARA AREAS SECAS (OBS:
AREAS MOLHADAS NAO TEM FUNDO). 04
GAVETAS FRENTE 18MM E FUNDO 6MM,
CORREDICA TELESCOPICA PARA 40 KG
POR GAVETA, COM DIVISOES COM
MEDIDA MINIMA DE 100LX100PX100A
PUXADORES PERFIL DE ALUMINIO G. COR
BRANCO MEDINDO  1400LX600PX850A
OBSERVACAO AO GANHADOR: TODAS AS
MEDIDAS TERAO QUE SER REVISADAS
NO LOCAL ANTES DA CONFECGCAO DO
PRODUTO. - AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM  NOME DO
FABRICANTE. - APRESENTAR NO MINIMO
01 ATESTADOS DE CAPACIDADE
TECNICA, QUE COMPROVE A LICITANTE

UN

2.427,40

14.564,40
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TER APTIDAO PARA A PRESTACAO DOS
SERVICOS COM CARACTERISTICAS
PERTINENTES AO OBJETO DESTA
LICITACAO, EMITIDO POR PESSOA
JURIDICA DE DIREITO PUBLICO OU
PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COoM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO

. - Garantia de 01 ano contra defeito de
fabricacdo em nome do fabricante - As
medidas terdo que ser revisadas no local
antes da confeccao do produto

113

213.001.306

ARMARIO MARCENARIA ARMARIO EM
TODO EM MDF 18MM TAMPONAMENTO
PARA 30MM PRATELEIRAS INTERNAS
18MM PORTAS 18MM DE ABRIR. FUNDO
6MM PUXADORES PERFIL DE ALUMINIO G.
COR BRANCO MEDINDO
1400LX450PX600A, OBSERVAGAO AO
GANHADOR: TODAS AS MEDIDAS TERAO
QUE SER REVISADAS NO LOCAL ANTES
DA CONFECCAO DO PRODUTO. - AO
GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE. -
APRESENTAR NO MINIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITAGAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM  CARTORIO. -
GARANTIA DE 01 ANO CONTRA DEFEITO
DE FABRICACAO EM NOME DO
FABRICANTE - AS MEDIDAS TERAO QUE
SER REVISADAS NO LOCAL ANTES DA
CONFECCAO DO PRODUTO

UN

10,

1.895,58

18.955,80

114

213.001.307

ARMARIO MARCENARIA ARMARIO EM
TODO EM MDF 18MM TAMPONAMENTO
PARA 30MM PRATELEIRAS INTERNAS
18MM PORTAS 18MM DE ABRIR. FUNDO
6MM PARA AREAS SECAS (OBS: AREAS
MOLHADAS NAO TEM FUNDO). 04
GAVETAS FRENTE 18MM E FUNDO 6MM,
CORREDIGA TELESCOPICA PARA 40 KG
POR GAVETA PUXADORES PERFIL DE
ALUMINIO G. COR BRANCO MEDINDO
1000LX600PX850A OBSERVAGCAO AO
GANHADOR: TODAS AS MEDIDAS TERAO
QUE SER REVISADAS NO LOCAL ANTES
DA CONFECCAO DO PRODUTO. - AO
GANHADOR SERA SOLICITADO 0S
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE. -
APRESENTAR NO MiNIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVIGCOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITAGAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO

UN

1.966,67

5.900,01
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OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO -
GARANTIA DE 01 ANO CONTRA DEFEITO
DE FABRICACAO EM NOME DO
FABRICANTE - AS MEDIDAS TERAO QUE
SER REVISADAS NO LOCAL ANTES DA
CONFECCAO DO PRODUTO.

115

213.001.309

ARMARIO MARCENARIA ARMARIO EM
TODO EM MDF 18MM TAMPONAMENTO
PARA 30MM PRATELEIRAS ITERNA 18MM
PORTAS 18MM DE ABRIR. FUNDO 6MM
PARA AREAS SECAS (OBS: AREAS
MOLHADAS NAO TEM FUNDO). 04
GAVETAS FRENTE 18MM E FUNDO 6MM,
CORREDICA TELESCOPICA PARA 40 KG
POR GAVETA PUXADORES PERFIL DE
ALUMINIO G. COR BRANCO MEDINDO
1400LX600PX850A OBSERVACAO AO
GANHADOR: TODAS AS MEDIDAS TERAO
QUE SER REVISADAS NO LOCAL ANTES
DA CONFECCAO DO PRODUTO. - AO
GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE. -
APRESENTAR NO MINIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM  CARTORIO -
GARANTIA DE 01 ANO CONTRA DEFEITO
DE FABRICACAO EM NOME DO
FABRICANTE - AS MEDIDAS TERAO QUE
SER REVISADAS NO LOCAL ANTES DA
CONFECCAO DO PRODUTO.

UN

2.388,00

4.776,00

116

213.001.310

ARMARIO MARCENARIA ARMARIO EM
TODO EM MDF 18MM TAMPONAMENTO
PARA 30MM PRATELEIRAS INTERNA
18MM 01 VAO PARA MICROONDAS
MEDINDO 500LX350A PORTAS 18MM DE
ABRIR. FUNDO 6MM PUXADORES PERFIL
DE ALUMINIO G. COR BRANCO MEDINDO
1400LX450PX600A, OBSERVAGCAO AO
GANHADOR: TODAS AS MEDIDAS TERAO
QUE SER REVISADAS NO LOCAL ANTES
DA CONFECCAO DO PRODUTO. - AO
GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE. -
APRESENTAR NO MiNIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE
DIREITO PRIVADO, DEVERAO

UN

1.914,83

9.574,15
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OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO. -
GARANTIA DE 01 ANO CONTRA DEFEITO
DE FABRICACAO EM NOME DO
FABRICANTE - AS MEDIDAS TERAO QUE
SER REVISADAS NO LOCAL ANTES DA
CONFECCAO DO PRODUTO.

117

213.001.311

MESA DE MAYO MESA TIPO MAYO
INOXIDAVEL C/BANDEJA INOX 48X32CM
ESTRUTURA EM TUBOS INOXIDAVEL DE
25,40MMDE DIAMETRO, COM TRES
RODIZIOS GIRATORIOS DE 42MM
DENDIAMETRO, BASE SUPERIOR EM
FERRO REDONDO MACICO INOXIDAVEL E
BANDEJA INOXIDAVEL COM 0,32 X 0,48
MT. ALTURA MINIMA 0,85 MT E MAXIMA
1,25 MT REGULAVEL POR MEIO DE
MANIPULO. - AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MiNIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO.

UN

469,75

2.818,50

118

213.001.312

ESCADA 02 DEGRAUS ESCADA 2
DEGRAUS C/ PISO PVC P/120 KGS
ESTRUTURA EM TUBOS REDONDOS DE
19,05MM DE DIAMETRO, PISOS EM CHAPA
DE ACO REVESTIDOS COM PASSADEIRA
DE PVC PRETA ANTIDERRAPANTE, PES
COM PONTEIRAS, TOTALMENTE
ESMALTADA. MEDIDAS DOS PISOS: 14CM
X 35CM, ALTURA DO 1° PISO 0,20 MT E DO
2° 0,38 MT. ALTURA TOTAL DA ESCADA
0,40 MT E LARGURA TOTAL 0,39 MT,
SUPORTA ATE 120 KGS. - AO GANHADOR
SERA SOLICITADO OS DOCUMENTOS
ABAIXO, IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MiNIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITAGAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE
DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER

UN

190,15

1.331,05
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APRESENTADOS COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO.

119

213.001.313

BIOMBO BIOMBO TRIPLO COM LONA
PLASTICA E COM RODIZIOS ESTRUTURA
DE QUATRO PES EM TUBOS DE ACO
ESMALTADO COM 19,05MM (3/4) DE
DIAMETRO COM 6 RODIzZIOS PVC PRETO
42MM COM LONA  PLASTIFICADA
REFORCADA BRANCA MEDIDAS 1,85 MT
DE ALTURA X 1,75 MT DE LARGURA
ABERTO. LARG. FECHADO 0,70 MT COR
BEGE - AO GANHADOR SERA SOLICITADO
oS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MINIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO.

UN

411,15

2.055,75

120

213.001.314

SUPORTE DE SORO SUPORTE P/SORO
REGULAVEL INOXIDAVEL 05 PES
RODIZIOS BASE EM 05 PES COM
RODIZIOS DE 50MM, TUBOS 40X20MM DE
DIAMETRO, PESADO, COM TUBO
INFERIOR DE 22,22MM DE DIAMETRO
TOTALMENTE INOXIDAVEL, E TUBO
SUPERIOR DE 15,87MM DE DIAMETRO
INOXIDAVEL, COM 4 GANCHOS NA
EXTREMIDADE, REGULAGEM POR MEIO
DE MANDRIL DE PVC PRETO. ALTURA
DOS GANCHOS: MINIMA 1,24MT. E
MAXIMA 2,10MT] - AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MINIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITAGAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO.

UN

197,12

1.182,72

121

213.001.315

MESA GINECOLOGICA ESTRUTURA EM
TUBOS QUADRADOS DE 40X40MM DE
DIAMETRO, LEITO FIXO ESTOFADO, COM
ARTICULACAO PARA REGULAGEM DE
ALTURA MANUAL DA CABECEIRA E

UN

1.221,25

2.442,50
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PESEIRA POR MEIO DE CREMALHEIRAS,
PAR DE PERNEIRAS ZINCADA
REVESTIDAS COM ESPUMA E COURVIM,
COM BASE CROMADA E REGULAGEM DE
ALTURA POR MEIO DE MANIPULOS, MESA
TOTALMENTE ESMALTADA, PES COM
PONTEIRAS. MEDIDAS: 1,80 MT (C) X 0,60
MT (L) X 0,80 MT (A), COR DO
ACOLCHOADO PRETO E ESTRUTURA
BRANCA. *SUPORTA ATE 150 KG - AO
GANHADOR SERA SOLICITADO OS
DOCUMENTOS ABAIXO, IDENTIFICADOS
EM NOME DO FABRICANTE. - GARANTIA
EXPRESSA DO FABRICANTE DE 01 ANO
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. -
CATALOGO DO FABRICANTE COM TODOS
OS DETALHES DO PRODUTO OFERTADO.
- APRESENTAR NO MINIMO 01
ATESTADOS DE CAPACIDADE TECNICA,
QUE COMPROVE A LICITANTE TER
APTIDAO PARA A PRESTACAO DOS
SERVICOS COM CARACTERISTICAS
PERTINENTES AO OBJETO DESTA
LICITACAO, EMITIDO POR PESSOA
JURIDICA DE DIREITO PUBLICO OU
PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE
DIREITO PRIVADO, DEVERAO

OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COoM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO.

122

213.001.316

DIVA CLINICO ADULTO DIVA CLINICO
ADULTO ESMALTADO BASE EM
ESTRUTURA TUBOLAR REDONDA DE
31,75MM DE DIAMETRO TOTALMENTE
ESMALTADO PES COM PONTEIRAS LEITO
COM ESPUMA REVESTIDA COM COURVIN
CABECEIRA REGULAVEL ATRAVES DE
CREMALHEIRA MEDINDO 1,83 MT DE
COMPR. X 0,60 MT DE LARGURA X 0,90 MT
DE ALTURA. COR DO ACOLCHOADO
PRETO, ESTRUTURA BRANCA SUPORTA
ATE 120 KG - AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MiNIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE
DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO.

UN

788,19

3.940,95

123

213.001.317

DIVA CLINICO PEDIATRICO DIVA CLINICO
PEDIATRICO BASE EM ESTRUTURA
TUBOLAR REDONDA DE 31,75MM DE
DIAMETRO TOTALMENTE ESMALTADO
PES COM PONTEIRAS LEITO COM
ESPUMA REVESTIDA COM COURVIN
CABECEIRA REGULAVEL ATRAVES DE

UN

713,63

3.568,15
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CREMALHEIRA MEDINDO 1,50 MT DE
COMPR. X 0,50 MT DE LARGURA X 0,90 MT
DE ALTURA. COR DO ACOLCHOADO
PRETO, ESTRUTURA BRANCA SUPORTA
ATE 100 KG - AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MINIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO.

124

213.001.318

MESA AUXILIAR INOX COM VARANDA
MESA AUXILIAR INOX COM VARANDA E
COM C/ RODizZIOS 42MM. MEDINDO
600LX400PX800A. - AO GANHADOR SERA
SOLICITADO OS DOCUMENTOS ABAIXO,
IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MiNIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITACAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE ATESTADOS
EMITIDOS POR PESSOA JURIDICA DE

DIREITO PRIVADO, DEVERAO
OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA

RECONHECIDA EM CARTORIO.

UN

525,13

3.675,91

125

213.001.319

POLTRONA RECINAVEL RECLINAVEL EM
ATE 04 POSICOES ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO CARBONO DE 1” X 1.20MM E 7/8"
X 1.20MM ENCOSTO, ASSENTO E
DESCANSA PES ESTOFADOS E
REVESTIDO EM CORANO ACABAMENTO
GRAMPEADO CONCHA DA BRACADEIRA
EM ACO INOX ESPUMA D23R E
ESPESSURA DE 7CM MOVIMENTOS
SIMULTANEOS DO ENCOSTO E
DESCANSA PES COMANDADOS POR MEIO
DE ALAVANCA LATERAL PES COM
PONTEIRAS PLASTICAS TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA
ELETROSTATICA A PO DIMENSAO
DEITADA: 1,62 X 0,75 X 0,55 (C X L X A)
SENTADA: 0,95 X 0,75 X 1,20 (C X L X A)
ASSENTO LIVRE: 0,55 CM (L) DIMENSAO
DO ASSENTO AO CHAO: 0,50 , COM
SUPORTE DE SORO, RODIizIO E
MOVIMENTOS INDEPENDENTES

UN

1.139,26

5.696,30
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CAPACIDADE 150KG. - AO GANHADOR
SERA SOLICITADO OS DOCUMENTOS
ABAIXO, IDENTIFICADOS EM NOME DO
FABRICANTE. - GARANTIA EXPRESSA DO
FABRICANTE DE 01 ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. - CATALOGO
DO FABRICANTE COM TODOS OS
DETALHES DO PRODUTO OFERTADO. -
APRESENTAR NO MINIMO 01 ATESTADOS
DE CAPACIDADE TECNICA, QUE
COMPROVE A LICITANTE TER APTIDAO
PARA A PRESTACAO DOS SERVICOS COM
CARACTERISTICAS PERTINENTES AO
OBJETO DESTA LICITAGAO, EMITIDO POR
PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
OU PRIVADO. NO CASO DE

ATESTADOS EMITIDOS POR PESSOA
JURIDICA DE DIREITO PRIVADO,
DEVERAO OBRIGATORIAMENTE SER
APRESENTADOS COM FIRMA
RECONHECIDA EM

CARTORIO.

BALCAO BUFFET SELF SERVICE TERMICO
6 CUBAS QUENTES BUFFET SELF
SERVICE ELETRICO 6 CUBAS QUENTES,
AQUECIMENTO DAS CUBAS POR BANHO
MARIA CONTROLADO POR UM
TERMOSTATO QUE REGULA A
TEMPERATURA DA AGUA DE 20°C ATE
120°C - SISTEMA DE AQUECIMENTO
BANHO MARIA. - MANTEM A AGUA
AQUECIDA UNIFORMEMENTE. - NAO
RESSECA  OS INGREDIENTES. -
PROTETOR SALIVAR EM ACO INOX
BRILHANTE (POLIDO) AISI 430. - O
TERMOSTATO MANTEM A AGUA NA
TEMPERATURA DESEJADA EM TODO
TEMPO. - CAVALETES LATERAIS COM
PINTURA ELETROSTATICA (EPOXI). -
RODIZIOS COM TRAVA. - ILUMINACAO
LAMPADA DE LED - MEDIDAS DO SELF
SERVICE: - 1255 (ALTURA) X 112,0
(LARGURA IGUAL SE SERVINDO) X 59,5
(PROFUNDIDADE) - ALTURA ATE A TAMPA
DAS CUBAS 850 CENTIMETROS -
MEDIDAS DA CUBA: - 10,0 (ALTURA) X 26,5
(LARGURA) X 32,5 (COMPRIMENTO) -
CAPACIDADE EM LITROS DE CADA CUBA:
- 6,1 LITROS - INFORMAGCOES TECNICAS:-
APROVADO PELO INMETRO - 1
RESISTENCIA BLINDADA INOX ELETRICA.
- TENSAO: - 127V /2000W - 220V /2500W -
CONSUMO: - 127V / 2000W = 2,0 KW/H -
220V/ 2500W = 2,5 KW/H - O EQUIPAMENTO
IRA DESMONTADO. - MONTAGEM POR

CONTA DO COMPRADOR. - FACIL
MONTAGEM, ACOMPANHA MANUAL DE
126 | 213.001.321 | INSTRUCAO UN 2, 2.477,67 4.955,34

1.2. O objeto desta contratacdo ndo se enquadra como sendo de bem de luxo,
conforme Decreto n°® 5.045, de 19 de janeiro de 2024.

1.3. O prazo de vigéncia da contratacdo € de 12 (doze) meses, contados da assinatura
do Contrato, na forma do artigo 105 da Lei n°® 14.133, de 2021.

1.4. O contrato ou outro instrumento habil que o substitua oferece maior detalhamento
das regras que serdo aplicadas em relagéo a vigéncia da contratagéo.
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2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO:
2.1. A Fundamentacdo da Contratagcdo e de seus quantitativos encontra-se
pormenorizada em Topico especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice
deste Termo de Referéncia.

2.2. O objeto da contratac&o esta previsto no Plano de Contratacées Anual.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE
VIDA DO OBJETO E ESPECIFICA(;AO DO PRODUTO:

3.1. A descricdo da solugcdo como um todo encontra-se pormenorizada em toépico
especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. REQUISITOS DA CONTRATAQAO:

GARANTIA DA CONTRATACAO

4.9. Nao havera exigéncia da garantia da contratacao dos artigos 96 e seguintes da
Lei n® 14.133, de 2021, pelas razbes constantes do Estudo Técnico Preliminar.

4.10. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em
relacdo a garantia da contratacéo.

SUSTENTABILIDADE

4.11. Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descricao do
objeto, devem ser atendidos 0s seguintes requisitos, que se baseiam no Guia Nacional
de ContratacGes Sustentaveis.

SUBCONTRATACAO
4.12. Nao é admitida a subcontratacdo do objeto contratual.

5. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO:

CONDICOES DE ENTREGA

5.1. O prazo de entrega do(s) item(ns) é de 20 (vinte) dias, contado da emisséo da
Ordem de Fornecimento formalizada pelo Contratante, em quantitativo especificado
pelo Contratante.

5.1.1. Caso ndo seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa devera
comunicar as razdes respectivas com pelo menos 10 (dez) dias de antecedéncia para
gue qualquer pleito de prorrogacao de prazo seja analisado, ressalvadas situacfes de
caso fortuito e for¢ga maior.

5.2. Arcar com as despesas de carga e descarga e de frete referentes as entregas
dos bens, inclusive os decorrentes de devolucao e reposicéo dos bens recusados por
nao atenderem ao edital;

5.3. Responder por quaisquer danos causados aos empregados ou a terceiros,
oriundos de sua culpa ou dolo durante o fornecimento do objeto deste termo, 0s quais
nao seréo excluidos ou reduzidos em decorréncia do acompanhamento exercido por
este Municipio de Tanabi;

5.4. Atender a toda a legislacdo vigente (no ambito federal, estadual e municipal)
durante o fornecimento do objeto deste instrumento;

5.5. Disponibilizar pessoal suficiente e adequado para a descarga, para a
movimentagao e para a efetiva entrega dos bens a este Municipio de Tanabi;
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5.6. Entregar os bens nos exatos termos constantes no edital e na proposta ofertada,
principalmente no tocante & unidade de fornecimento e a marca indicada durante o
certame licitatorio, sob pena de recusa de recebimento.

5.6.1. Eventuais requerimentos de substituicdo de marca deverao ser protocolados
pela contratada, para serem submetidos a analise da equipe técnica do Municipio de
Tanabi e, posteriormente, a decisdo da autoridade competente;

5.6.2. Os requerimentos em questdo devem ser acompanhados de justificativa, da
indicacdo de nova marca, com carateristicas equivalentes ou superiores aquela
proposta durante o certame licitatorio e dos documentos comprobatoérios, tais como
catalogos, fichas técnicas, amostras e etc.;

5.7. Os bens deverao ser entregues observando-se as seguintes condicoes:

a) Local de entrega: O local de entrega sera informado na emissdo da Ordem de
Fornecimento formalizada pelo Contratante.

b) Horario de recebimento: das 08h00 as 17h00.

GARANTIA
5.8. O prazo de garantia € aquele estabelecido na Lei n°® 8.078, de 11 de setembro de
1990 (Cédigo de Defesa do Consumidor).

6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO:

6.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as
clausulas avencadas e as normas da Lei n® 14.133, de 2021, e cada parte respondera
pelas consequéncias de sua inexecucéo total ou parcial.

6.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisacdo ou suspensao do contrato, o
cronograma de execucdo sera prorrogado automaticamente pelo tempo
correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila.

6.3. As comunicacgfes entre o 6rgdo ou entidade e a contratada devem ser realizadas
por escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem
eletrGnica para esse fim.

6.4. O 6rgao ou entidade podera convocar representante da empresa para adocao de
providéncias que devam ser cumpridas de imediato.

6.5. ApGs a assinatura do contrato ou instrumento equivalente; o 6rgao ou entidade
podera convocar o representante da empresa contratada para reunido inicial para
apresentacdo do plano de fiscalizacdo, que contera informacdes acerca das
obrigacdes contratuais, dos mecanismos de fiscalizacdo, das estratégias para
execucdo do objeto, do plano complementar de execucdo da contratada, quando
houver, do método de aferi¢cdo dos resultados e das sancdes aplicaveis, dentre outros.

FISCALIZACAO
6.6. A execucdo do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is)
do contrato, ou pelos respectivos substitutos.

FISCALIZACAO TECNICA

6.7. O fiscal técnico do contrato acompanhara a execugao do contrato, para que sejam
cumpridas todas as condi¢cdes estabelecidas no contrato, de modo a assegurar 0s
melhores resultados para a Administracao.
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6.7.1. O fiscal técnico do contrato anotara no histérico de gerenciamento do contrato
todas as ocorréncias relacionadas a execucao do contrato, com a descricao do que
for necesséario para a regularizacdo das faltas ou dos defeitos observados.

6.7.2. ldentificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato
emitird notificacdes para a correcdo da execucao do contrato, determinando prazo
para a corregao.

6.7.3. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a
situacdo que demandar decisdo ou adocdo de medidas que ultrapassem sua
competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso.
6.7.4. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execuc¢do do contrato nas
datas aprazadas, o fiscal técnico do contrato comunicara o fato imediatamente ao
gestor do contrato.

6.7.5. O fiscal técnico do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil,
o término do contrato sob sua responsabilidade, com vistas a renovacao tempestiva
ou a prorrogacgao contratual.

FISCALIZAC}AO ADMINISTRATIVA

6.8. O fiscal administrativo do contrato verificara a manutencdo das condicfes de
habilitacdo da contratada, acompanhara o empenho, o pagamento, as garantias, as
glosas e a formalizacdo de apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer
documentos comprobatdrios pertinentes, caso necessario.

6.9. Caso ocorra descumprimento das obrigacdes contratuais, o fiscal administrativo
do contrato atuara tempestivamente na solucéo do problema, reportando ao gestor do
contrato para que tome as providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua
competéncia.

6.10. A fiscalizacdo de que trata esta clausula ndo exclui nem reduz a
responsabilidade do Contratado, inclusive perante terceiros, por qualquer
irregularidade, ainda que resultante de imperfeicdes técnicas, vicios redibitorios, ou
emprego de material inadequado ou de qualidade inferior e, na ocorréncia desta, ndo
implica corresponsabilidade da Contratante ou de seus agentes, gestores e fiscais, de
conformidade.

GESTOR DO CONTRATO

6.11. Cabe ao gestor do contrato:

6.11.1. coordenar a atualizacdo do processo de acompanhamento e fiscalizacdo do
contrato contendo todos os registros formais da execucdo no histérico de
gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de servico, do registro de
ocorréncias, das alteracfes e das prorrogacdes contratuais, elaborando relatério com
vistas a verificagdo da necessidade de adequacbes do contrato para fins de
atendimento da finalidade da administracao.

6.11.2. acompanhar os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as
ocorréncias relacionadas a execugéo do contrato e as medidas adotadas, informando,
se for 0 caso, a autoridade superior aquelas que ultrapassarem a sua competéncia.
6.11.3. acompanhar a manutenc¢ao das condi¢cdes de habilitagdo da contratada, para
fins de empenho de despesa e pagamento, e anotara os problemas que obstem o
fluxo normal da liquidacéo e do pagamento da despesa.
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6.11.4. tomar providéncias para a formalizacdo de processo administrativo de
responsabilizacdo para fins de aplicacéo de sancdes, a ser conduzido pela comissao
de que trata o art. 158 da Lei n° 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com
competéncia para tal, conforme o caso.

6.11.5. enviar a documentacdo pertinente ao setor de contratos para a formalizacéo
dos procedimentos de liquidacdo e pagamento, no valor dimensionado pela
fiscalizacédo e gestdo nos termos do contrato.

7. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO:

RECEBIMENTO

7.1. Os bens serao recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega,
juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, pelo(a)
responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacao do contrato, para efeito de posterior
verificacdo de sua conformidade com as especificagcdes constantes no Termo de
Referéncia e na proposta.

7.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do
recebimento provisério, quando em desacordo com as especificacdes constantes no
Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 05 (cinco)
dias, a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacao
das penalidades.

7.3. O recebimento definitivo ocorrerd no prazo de 05 (cinco) dias, a contar do
recebimento provisério, apos a verificacdo da qualidade e quantidade dos bens e
consequente aceitacdo mediante termo detalhado.

7.4. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de
forma justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a
afericdo do atendimento das exigéncias contratuais.

7.5. No caso de controvérsia sobre a execucdo do objeto, quanto a dimensdo,
qualidade e quantidade, devera ser observado o teor do art. 143 da Lei n® 14.133, de
2021, comunicando-se a empresa para emissdo de Nota Fiscal no que pertence a
parcela incontroversa da execuc¢ao do objeto, para efeito de liquidacdo e pagamento.
7.6. O prazo para a solucao, pelo contratado, de inconsisténcias na execucao do
objeto ou de saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranca equivalente,
verificadas pela Administracéo durante a andlise prévia a liquidacao de despesa, ndo
sera computado para os fins do recebimento definitivo.

7.7. O recebimento provisério ou definitivo ndo excluird a responsabilidade civil pela
solidez e pela seguranca dos bens nem a responsabilidade ético-profissional pela
perfeita execucao do contrato.

LIQUIDACAO

7.8. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranca equivalente, correra o prazo
de dez dias Uteis para fins de liquidag&o, na forma desta se¢éo, prorrogaveis por igual
periodo, nos termos do art. 7°, 83° da Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 77/2022.
7.8.1. O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade, mantendo-se a
possibilidade de prorrogacéo, no caso de contrata¢cdes decorrentes de despesas cujos
valores néo ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art. 75 da Lei n® 14.133, de
2021.
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7.9. Para fins de liquidacdo, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou
instrumento de cobrangca equivalente apresentado expressa o0s elementos
necessarios e essenciais do documento, tais como:

7.9.1. O prazo de validade;

7.9.2. A data da emisséo;

7.9.3. Os dados do contrato e do 6rgéo contratante;

7.9.4. O periodo respectivo de execucédo do contrato;

7.9.5. O valor a pagar; e

7.9.6. Eventual destaque do valor de retencdes tributarias cabiveis.

7.10. Havendo erro na apresentacdo da nota fiscal ou instrumento de cobranca
equivalente, ou circunstancia que impeca a liquidacdo da despesa, esta ficara
sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se
0 prazo apés a comprovacao da regularizacdo da situacao, sem dnus ao contratante;
7.11. A nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente devera ser
obrigatoriamente acompanhado da comprovacao da regularidade fiscal, constatada
por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido
Sistema, mediante consulta aos sitios eletrbnicos oficiais ou a documentagéo
mencionada no art. 68 da Lei n® 14.133, de 2021.

7.12. A Administragdo devera realizar consulta ao SICAF para:

a) verificar a manutencao das condicdes de habilitacdo exigidas no edital;

b) identificar possivel razdo que impeca a participacdo em licitacdo, no ambito do
orgao ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas.

7.13. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacédo de irregularidade do contratado,
sera providenciada sua notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias
Oteis, regularize sua situacdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo
podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do contratante.

7.14. Nao havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o
contratante deverd comunicar aos 0Orgdos responsaveis pela fiscalizacdo da
regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do contratado, bem como quanto a
existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados 0sS meios
pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

7.15. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas
necessarias a rescisdo contratual nos autos do processo administrativo
correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

7.16. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados
normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso o contratado nao
regularize sua situagao junto ao SICAF.

PRAZO DE PAGAMENTO

7.17. O pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias uteis contados da
finalizacdo da liqguidacdo da despesa, conforme secdo anterior, nos termos da
Instrucdo Normativa SEGES/ME n° 77, de 2022.

7.18. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serdo
atualizados monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data de
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sua efetiva realizacdo, mediante aplicacdo do indice Nacional de Precos ao
Consumidor Amplo (IPCA) de correcdo monetaria.

FORMA DE PAGAMENTO

7.19. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco,
agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

7.20. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a
ordem bancaria para pagamento.

7.21. Quando do pagamento, sera efetuada a retencéo tributaria prevista na legislacéao
aplicavel.

7.21.1. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando
houver, serao retidos na fonte, quando da realizagdo do pagamento, 0s percentuais
estabelecidos na legislacao vigente.

7.22. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n® 123, de 2006, nao sofrera a retencao tributaria quanto aos impostos
e contribuicbes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara
condicionado a apresentacdo de comprovacéo, por meio de documento oficial, de que
faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

CESSAO DE CREDITO

7.23. E admitida a cess&o fiduciaria de direitos crediticios com instituicéo financeira,
nos termos e de acordo com o0s procedimentos previstos na Instrucdo Normativa
SEGES/ME n° 53, de 8 de Julho de 2020, conforme as regras deste presente topico.
7.23.1. As cessoes de crédito ndo abrangidas pela Instrucdo Normativa SEGES/ME
n° 53, de 8 de julho de 2020 dependerao de prévia aprovacédo do contratante.

7.25. A eficacia da cessdo de crédito ndo abrangidas pela Instrucdo Normativa
SEGES/ME n° 53, de 8 de julho de 2020, em relacdo a Administracdo, esta
condicionada a celebracdo de termo aditivo ao contrato administrativo.

7.24. Sem prejuizo do regular atendimento da obrigacdo contratual de cumprimento
de todas as condi¢des de habilitacdo por parte do contratado (cedente), a celebracéo
do aditamento de cessdo de crédito e a realizacdo dos pagamentos respectivos
também se condicionam a regularidade fiscal e trabalhista do cessionario, bem como
a certificacdo de que o cessionario nao se encontra impedido de licitar e contratar com
o Poder Publico, conforme a legislacdo em vigor, ou de receber beneficios ou
incentivos fiscais ou crediticios, direta ou indiretamente, conforme o art. 12 da Lei n°
8.429, de 1992, nos termos do Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020.

7.25. O crédito a ser pago a cessionaria é exatamente aquele que seria destinado a
cedente (contratado) pela execucdo do objeto contratual, restando absolutamente
incélumes todas as defesas e exce¢cOes ao pagamento e todas as demais clausulas
exorbitantes ao direito comum aplicaveis no regime juridico de direito publico incidente
sobre os contratos administrativos, incluindo a possibilidade de pagamento em conta
vinculada ou de pagamento pela efetiva comprovagao do fato gerador, quando for o
caso, e o0 desconto de multas, glosas e prejuizos causados a Administracao.

7.26. A cessdao de crédito ndo afetara a execugao do objeto contratado, que continuara
sob a integral responsabilidade do contratado.
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8. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR E FORMA DE
FORNECIMENTO:

FORMA DE SELE(;AO E CRITERIO DE JULGAMENTO DA PROPOSTA

8.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizacdo de procedimento de
LICITACAO, na modalidade PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adogédo do
critério de julgamento pelo MENOR PRECO.

FORMA DE FORNECIMENTO
8.2. O fornecimento do objeto sera parcelado.

EXIGENCIAS DE HABILITACAO
8.3. Para fins de habilitacéo, devera o licitante comprovar 0s seguintes requisitos:

HABILITACAO JURIDICA

8.4. Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

8.5. Microempreendedor Individual - MEIl: Certificado da Condicdo de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficara condicionada a
verificacdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-
br/empreendedor;

8.6. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade
identificada como empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI:
inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada
de documento comprobatério de seus administradores;

8.7. Sociedade empreséaria estrangeira: portaria de autorizacdo de funcionamento
no Brasil, publicada no Diario Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da
unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a
qgual sera considerada como sua sede, conforme Instrucdo Normativa DREI/ME n.°
77, de 18 de marco de 2020.

8.8. Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de documento comprobatério de seus
administradores;

8.9. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empreséaria: inscricdo do
ato constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria,
respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de
Empresas Mercantis onde opera, com averbac&o no Registro onde tem sede a matriz.
8.10. Sociedade cooperativa: ata de fundacdo e estatuto social, com a ata da
assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no
Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do registro de que trata
o art. 107 da Lei n°® 5.764, de 16 de dezembro 1971.

8.11. OS DOCUMENTOS APRESENTADOS DEVERAO ESTAR ACOMPANHADOS
DE TODAS AS ALTERACOES OU DA CONSOLIDACAO RESPECTIVA.
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HABILITACAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA

8.12. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas;

8.13. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante
apresentacao de certidao expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal
do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a
todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas
administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria
Conjunta n°® 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretério da Receita Federal do
Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

8.14. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);
8.15. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho,
mediante a apresentacao de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos
termos do Titulo VII-A da Consolidacéo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-
Lei n®5.452, de 1° de maio de 1943;

8.16. Prova de inscricdo no cadastro de contribuinte Estadual relativo ao domicilio ou
sede do fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto
contratual;

8.17. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do
fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

8.18. Caso o fornecedor seja considerado isento do tributo Estadual relacionado ao
objeto contratual, devera comprovar tal condicdo mediante a apresentacdo de
declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na
forma da lei.

8.19. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda
auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n.
123, de 2006, estara dispensado da prova de inscricdo nos cadastros de contribuintes
estadual e municipal.

QUALIFICAQAO ECONOMICO-FINANCEIRA
8.20. Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor.

DISPOSICOES GERAIS SOBRE HABILITACAO

8.21. Quando permitida a participacdo de empresas estrangeiras que nao funcionem
no Pais, as exigéncias de habilitacdo serdo atendidas mediante documentos
equivalentes, inicialmente apresentados em traducéo livre.

8.22. Na hipétese de o fornecedor ser empresa estrangeira que nao funcione no Pais,
para assinatura do contrato ou da ata de registro de precos ou do aceite do
instrumento equivalente, os documentos exigidos para a habilitagcdo seréo traduzidos
por tradutor juramentado no Pais e apostilados nos termos do disposto no Decreto n°
8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que venha a substitui-lo, ou
consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

8.23. Nao serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicacdo de CNPJ/CPF
diferentes, salvo aqueles legalmente permitidos.

8.24. Se o fornecedor for a matriz, todos os documentos deverao estar em nome da
matriz, e se o fornecedor for a filial, todos os documentos deverao estar em nome da
filial, exceto para atestados de capacidade técnica, e no caso daqueles documentos
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que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da
matriz.

8.25. Serédo aceitos registros de CNPJ de fornecedor matriz e filial com diferencas de
nameros de documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for
comprovada a centralizacao do recolhimento dessas contribuicdes.

9. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO:

9.1. O custo estimado total da contratacdo é de R$ 1.920.595,40 (um milhdo e
novecentos e vinte mil e quinhentos e noventa e cinco reais e quarenta centavos),
conforme custos unitarios apostos na tabela contida no item 1.1 acima.

9.2. Em caso de Registro de Precos, 0s precos registrados poderédo ser alterados ou
atualizados em decorréncia de eventual reducéo dos precgos praticados no mercado
ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigcos registrados, nas
seguintes situacoes:

9.2.1. em caso de for¢ca maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de
fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a
execucao da ata tal como pactuada, nos termos do disposto na alinea “d” do inciso Il
do caput do art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021;

9.2.2. em caso de criacao, alteragdo ou extincdo de quaisquer tributos ou encargos
legais ou superveniéncia de disposicdes legais, com comprovada repercussao sobre
0S precos registrados;

9.2.3. serdo reajustados 0s precos registrados, respeitada a contagem da anualidade
e o indice previsto para a contratacdo; ou

9.2.4. poderao ser repactuados, a pedido do interessado, conforme critérios definidos
para a contratacao.

10. ADEQUACAO ORCAMENTARIA:

10.1. As despesas decorrentes da presente contratacao correrdo a conta de recursos
especificos consignados no Orcamento Geral do Municipio.
10.2. A contratacdo sera atendida pelas seguintes dotacdes:
02.01.01.4.4.90.52.00.04.122.0002.2003.0002 — FICHA 024;
02.02.01.4.4.90.52.00.04.123.0003.2005.0000 — FICHA 042;
02.03.00.4.4.90.52.00.04.122.0004.2007.0002 — FICHA 057;
02.04.01.4.4.90.52.00.12.361.0005.2011.0000 — FICHA 088;
02.04.01.4.4.90.52.00.12.361.0005.2011.0000 — FICHA 090;
02.04.01.4.4.90.52.00.12.361.0005.2011.0000 — FICHA 091,
02.04.01.4.4.90.52.00.12.365.0005.2013.0000 - FICHA 102;
02.04.01.4.4.90.52.00.12.365.0005.2013.0000 — FICHA 103;
02.04.01.4.4.90.52.00.12.365.0005.2014.0000 - FICHA 111;
02.04.04.4.4.90.52.00.12.306.0005.2026.0000 — FICHA 160;
02.05.01.4.4.90.52.00.10.301.0006.2036.0001 — FICHA 189;
02.05.01.4.4.90.52.00.10.301.0006.2036.0004 — FICHA 197,
02.05.01.4.4.90.52.00.10.304.0006.2039.0000 — FICHA 230;
02.05.01.4.4.90.52.00.10.304.0006.2039.0001 — FICHA 237,
02.05.01.4.4.90.52.00.10.305.0006.2040.0000 — FICHA 243;
02.06.01.4.4.90.52.00.08.241.0007.2052.0000 — FICHA 266;
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02.06.02.4.4.90.52.00.08.243.0007.2054.0001 - FICHA 281,
02.06.02.4.4.90.52.00.08.243.0007.2057.0000 — FICHA 298;
02.06.03.4.4.90.52.00.08.244.0007.2061.0001 — FICHA 314;
02.07.01.4.4.90.52.00.15.452.0008.2073.0001 — FICHA 374;
02.07.01.4.4.90.52.00.15.452.0008.2073.0003 — FICHA 387,
02.07.02.4.4.90.52.00.17.512.0008.2074.0000 — FICHA 403;
02.08.00.4.4.90.52.00.26.782.0008.2077.0000 — FICHA 418;
02.09.00.4.4.90.52.00.20.608.0009.2078.0000 — FICHA 424;
02.10.00.4.4.90.52.00.27.812.0010.2082.0000 — FICHA 443;
02.05.02.4.4.90.52.00.10.301.0006.2042.0013 — FICHA 496.
10.3. A dotacdo relativa aos exercicios financeiros subsequentes serd indicada apos
aprovacao da Lei Orcamentaria respectiva e liberacdo dos créditos correspondentes.
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PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 155/2025
PREGAO ELETRONICO N° 094/2025
ANEXO Il - TERMO DE CONTRATO

CONTRATO ADMINISTRATIVO N° .... /2025, QUE
FAZEM ENTRE SI O MUNICIPIO DE TANABI E A
XXX (NOME DO CONTRATADO).

O MUNICIPIO DE TANABI, com sede administrativa na Rua Doutor Cunha Junior n°
242 — Bairro Centro — CEP 15.170-023 — Tanabi — SP, inscrito no CNPJ/MF sob o n°
45.157.104/0001-42, neste ato representado pelo Prefeito Municipal, SENHOR LUIS
EDUARDO MARTINS, portador da cédula de identidade RG n° 27.301.584-9, emitido
pela Secretaria da Seguranca Publica do Estado de Séo Paulo e, devidamente Inscrito
no Cadastro das Pessoas Fisicas do Ministério da Fazenda sob o n® 220.584.338-90,
doravante denominado CONTRATANTE, € 0(8) ..cccccvvvveeeriiiiiiiinns , inscrito(a) no
CNPJ/MFsobon®.......ccooevvvvieiiiiiins ,sediado(a) Na .....ceeeeeeeeeeeeeeeiceeeeeeii, , doravante
designado CONTRATADO, neste ato representado(a) POr .....cccccccceeeerririiiiiiiinnns
(nome e funcdo no contratado), conforme atos constitutivos da empresa OU
procuracdo apresentada nos autos, tendo em vista 0 que consta no Processo n°
155/2025 e em observancia as disposicdes da Lei n°® 14.133, de 1° de abril de 2021,
e demais legislacdo aplicavel, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato,
decorrente do Pregao Eletrénico n® 094/2025, mediante as clausulas e condicfes a
seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA — OBJETO (art. 92, | e 11):

1.1. O objeto do presente instrumento é a Aquisicdo de Mobiliario para Diversos
Setores da Prefeitura do Municipio de Tanabi, Estado de Sdo Paulo, nas condi¢cdes
estabelecidas no Termo de Referéncia.

1.2. Objeto da contratacao:

ITEM ESPECIFICACAO CODIGO UNIDADE DE QUANTIDADE VALOR VALOR
MEDIDA UNITARIO TOTAL
R$ R$

1.3. Vinculam esta contratacéo, independentemente de transcri¢cao:
1.3.1. O Termo de Referéncia;

1.3.2. O Edital da Licitacao;

1.3.3. A Proposta do contratado; e

1.3.4. Eventuais anexos dos documentos supracitados.

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA E PRORROGACAO:

2.1. O prazo de vigéncia da contratacdo é de 12 (doze) meses, contados da
assinatura, na forma do artigo 105 da Lei n° 14.133, de 2021.

2.1.1. O prazo de vigéncia sera automaticamente prorrogado, independentemente de
termo aditivo, quando o objeto ndo for concluido no periodo firmado acima,
ressalvadas as providéncias cabiveis no caso de culpa do contratado, previstas neste
instrumento.
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3. CLAUSULA TERCEIRA - MODELOS DE EXECUCAO E GESTAO
CONTRATUAIS (art. 92, IV, VII e XVIII):

3.1. O regime de execucéao contratual, os modelos de gestdo e de execucdo, assim
como os prazos e condi¢bes de conclusao, entrega, observagao e recebimento do
objeto constam no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

4. CLAUSULA QUARTA — SUBCONTRATACAO:
4.1. As regras sobre a subcontratacdo do objeto sdo aquelas estabelecidas no Termo
de Referéncia, anexo a este Contrato.

5. CLAUSULA QUINTA - PRECO (art. 92, V):

5.1. O valor total da contratacéo é de R$.......... (...rr)

5.2. No valor acima estédo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas
decorrentes da execucao do objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais,
trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administragéo,
frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratacao.
5.3. O valor acima € meramente estimativo, de forma que os pagamentos devidos ao
contratado dependerdo dos quantitativos efetivamente fornecidos.

6. CLAUSULA SEXTA - PAGAMENTO (art. 92, V e VI):
6.1. O prazo para pagamento ao contratado e demais condigbes a ele referentes
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

7. CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE (art. 92, V):

7.1. Os precos inicialmente contratados séo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano
contado da data do orcamento estimado, em __/ / (DD/MM/AAAA).

7.2. ApOs o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, 0s
precos iniciais serdo reajustados, mediante a aplicacao, pelo contratante, do indice
(IPCA), exclusivamente para as obrigacdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia
da anualidade.

7.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de 01 (um) ano sera
contado a partir dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.

7.4. No caso de atraso ou ndo divulgacdo do(s) indice (s) de reajustamento, o
contratante pagara ao contratado a importancia calculada pela dltima variacéo
conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo seja(m) divulgado(s) o(s)
indice(s) definitivo(s).

7.5. Nas afericbes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(do),
obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).

7.6. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s)
ou de qualquer forma ndo possa(m) mais ser utilizado(s), sera(ao) adotado(s), em
substituicéo, o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela legislacédo entdo em vigor.
7.7. Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdao
novo indice oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de
termo aditivo.

7.8. O reajuste sera realizado por apostilamento.
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8. CLAUSULA OITAVA - OBRIGACOES DO CONTRATANTE (art. 92, X, Xl e XIV):
8.1. S&o obrigacbes do Contratante:

8.2. Exigir o cumprimento de todas as obrigacbes assumidas pelo Contratado, de
acordo com o contrato e seus anexos.

8.3. Receber 0 objeto no prazo e condicfes estabelecidas no Termo de Referéncia.
8.4. Notificar o CONTRATADO, por escrito, sobre vicios, defeitos incorrecoes,
imperfeicdes, falhas ou irregularidades verificadas na execuc¢ao do objeto contratual,
fixando prazo para que seja substituido, reparado ou corrigido, total ou parcialmente,
as suas expensas, certificando-se de que as solucdes por ele propostas sejam as mais
adequadas.

8.5. Acompanhar e fiscalizar a execucao do contrato e o cumprimento das obrigacdes
pelo Contratado.

8.6. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente a execucédo do
objeto, no prazo, forma e condi¢des estabelecidos no presente Contrato e no Termo
de Referéncia.

8.7. Aplicar ao Contratado as sancdes previstas na lei e neste Contrato.

8.8. Cientificar o 6rgéo de representacao judicial do Municipio de Tanabi para adocao
das medidas cabiveis quando do descumprimento de obriga¢des pelo Contratado.
8.9. Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitacbes e reclamacgdes
relacionadas a execucdo do presente Contrato, ressalvados 0s requerimentos
manifestamente impertinentes, meramente protelatorios ou de nenhum interesse para
a boa execucao do ajuste.

8.9.1. A Administracdo tera o prazo de 01 (um) més, a contar da data do protocolo do
requerimento para decidir, admitida a prorrogacao motivada, por igual periodo.

8.10. Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econémico-
financeiro feitos pelo contratado no prazo maximo de 01 (um) més.

8.11. Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo
para apuracao de descumprimento de clausulas contratuais.

8.12. A Administracdo nao respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo
Contratado com terceiros, ainda que vinculados a execuc¢éao do contrato, bem como
por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato do Contratado, de seus
empregados, prepostos ou subordinados.

9. CLAUSULA NONA - OBRIGACOES DO CONTRATADO (art. 92, XIV, XVI e XVII):
9.1. O Contratado deve cumprir todas as obrigacdes constantes deste Contrato e de
seus anexos, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas
decorrentes da boa e perfeita execucao do objeto, observando, ainda, as obrigacdes
a seguir dispostas:

9.2. Atender as determinacdes regulares emitidas pelo fiscal do contrato ou autoridade
superior (art. 137, 1l) e prestar todo esclarecimento ou informagé&o por eles solicitados.
9.3. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou
em parte, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, 0s servicos nos quais se verificarem
vicios, defeitos ou incorrecdes resultantes da execucao ou dos materiais empregados.
9.4. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execucgéo do objeto, de
acordo com o Caodigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990), bem como
por todo e qualquer dano causado a Administragdo ou terceiros, ndo reduzindo essa
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responsabilidade a fiscalizacdo ou o acompanhamento da execucéo contratual pelo
Contratante, que ficara autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou da
garantia, caso exigida no edital, o valor correspondente aos danos sofridos.

9.5. Quando néo for possivel a verificacdo da regularidade no Sistema de Cadastro
de Fornecedores — SICAF, o contratado devera entregar ao setor responsavel pela
fiscalizacdo do contrato, até o dia trinta do més seguinte ao da prestacao dos servigos,
0S seguintes documentos:

1) prova de regularidade relativa & Seguridade Social;

2) certiddo conjunta relativa aos tributos federais e a Divida Ativa da Uniao;

3) certidbes que comprovem a regularidade perante a Fazenda Municipal do domicilio
ou sede do contratado;

4) Certidao de Regularidade do FGTS — CRF; e

5) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT.

9.6. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigacdes trabalhistas,
sociais, previdenciéarias, tributarias, fiscais, comerciais e as demais previstas em
legislacdo especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere a responsabilidade ao
CONTRATANTE e ndo podera onerar o objeto do contrato.

9.7. Comunicar ao Fiscal do contrato tempestivamente, observada a urgéncia da
situacdo, qualquer ocorréncia anormal ou acidente que se verifique no local da
execucao do objeto contratual, ndo ultrapassando o prazo de 24 (vinte e quatro) horas.
9.8. Paralisar, por determinagédo do Contratante, qualquer atividade que néao esteja
sendo executada de acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a seguranca
de pessoas ou bens de terceiros.

9.9. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as
obriga¢cGes assumidas, todas as condi¢des exigidas para habilitacdo na licitacéo;
9.10. Cumprir, durante todo o periodo de execucdo do contrato, a reserva de cargos
prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou
para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na legislacao;

9.11. Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado
pelo fiscal do contrato, com a indicacdo dos empregados que preencheram as
referidas vagas;

9.12. Guardar sigilo sobre todas as informacGes obtidas em decorréncia do
cumprimento do contrato;

9.13. Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos
quantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de
fatores futuros e incertos, devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente em
sua proposta ndo seja satisfatorio para o atendimento do objeto da contratacao,
exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, 11, d, da Lei n°® 14.133,
de 2021;

9.14. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com
0 Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990);

9.15. Comunicar ao CONTRATANTE, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas
gue antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do
prazo previsto, com a devida comprovagao.
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10. CLAUSULA DECIMA- GARANTIA DE EXECUCAO (art. 92, XII):
10.1. N&o haveréa exigéncia de garantia contratual da execucao.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - |INFRACOES E SANCOES
ADMINISTRATIVAS (art. 92, XIV):

11.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n° 14.133, de 2021, o
contratado que:

a) der causa a inexecucéo parcial do contrato;

b) der causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a
Administracdo ou ao funcionamento dos servicos publicos ou ao interesse coletivo;

C) der causa a inexecucéo total do contrato;

d) ensejar o retardamento da execucao ou da entrega do objeto da contratacao
sem motivo justificado;

e) apresentar documentacao falsa ou prestar declaracéo falsa durante a execucao
do contrato;

f) praticar ato fraudulento na execucéo do contrato;

Q) comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.
11.2. Seréo aplicadas ao contratado que incorrer nas infragbes acima descritas as
seguintes sangodes:

I. Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecucao parcial do contrato,
sempre que nao se justificar a imposicao de penalidade mais grave;

II. Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas
alineas “b”, “c” e “d” do subitem acima deste Contrato, sempre que nao se justificar a
imposicao de penalidade mais grave;

lll. Declaracdo de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as
condutas descritas nas alineas “e”, “f", “g” e “h” do subitem acima deste Contrato, bem
como nas alineas “b”, “c” e “d”, que justifiquem a imposicao de penalidade mais grave.
IV. Multa:

1. Moratéria, para as infragdes descritas no item “d”, de 1% (um por cento) por dia
de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta)
dias;

2. Moratoria de 1% (um por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor
total do contrato, até o maximo de 30% (trinta por cento), pela inobservancia do prazo
fixado para apresentacdo, suplementacéo ou reposicao da garantia.

2.1. O atraso superior a 15 (quinze) dias autoriza a Administracdo a promover a
extincdo do contrato por descumprimento ou cumprimento irregular de suas clausulas,
conforme dispde o inciso | do art. 137 da Lei n. 14.133, de 2021.

3. Compensatoria, para as infracbes descritas acima alineas “€” a “h”, de 1% a
30% do valor do Contrato.

4. Compensatoria, para a inexecucédo total do contrato prevista acima na alinea
“c”, de 1% a 30% do valor do Contrato.

5. Compensatoria, para a infragao descrita acima na alinea “b”, de 1% a 30% do
valor do Contrato.

6. Compensatoéria, em substituicho a multa moratoria para a infracdo descrita

acima na alinea “d”, de 1% a 30% do valor do Contrato.
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7. Compensatéria, para a infragdo descrita acima na alinea “a”, de 1% a 30% do
valor do Contrato.

11.3. A aplicacdo das sancfes previstas neste Contrato ndo exclui, em hipotese
alguma, a obrigagéo de reparacao integral do dano causado ao Contratante.

11.3.1. Todas as sancOes previstas neste Contrato poderdo ser aplicadas
cumulativamente com a multa.

11.3.2. Antes da aplicacdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo
de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de sua intimacao.

11.3.3. Se a multa aplicada e as indenizacdes cabiveis forem superiores ao valor do
pagamento eventualmente devido pelo Contratante ao Contratado, além da perda
desse valor, a diferenca sera descontada da garantia prestada ou sera cobrada
judicialmente.

11.3.4. A multa podera ser recolhida administrativamente no prazo maximo de 15
(quinze) dias, a contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela
autoridade competente.

11.4. A aplicacéo das sancdes realizar-se-a em processo administrativo que assegure
o contraditério e a ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento
previsto no caput e paragrafos do art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, para as
penalidades de impedimento de licitar e contratar e de declaragéo de inidoneidade
para licitar ou contratar.

11.4.1. Para a garantia da ampla defesa e contraditério, as notificacdes serédo
enviadas eletronicamente para os enderecos de e-mail informados na proposta
comercial, bem como os cadastrados pela empresa no SICAF.

11.4.2. Os enderecos de e-mail informados na proposta comercial e/ou cadastrados
no SICAF serdo considerados de uso continuo da empresa, ndo cabendo alegacéo
de desconhecimento das comunicacfes a eles comprovadamente enviadas.

11.5. Na aplicacao das sanc¢des serao considerados:

a) a natureza e a gravidade da infragdo cometida;

b) as peculiaridades do caso concreto;

C) as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

e) a implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme
normas e orientaces dos 6rgdos de controle.

11.6. Os atos previstos como infracBes administrativas na Lei n°® 14.133, de 2021, ou
em outras leis de licitacOes e contratos da Administracdo Publica que também sejam
tipificados como atos lesivos na Lei n° 12.846, de 2013, serdo apurados e julgados
conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e autoridade
competente definidos na referida Lei.

11.7. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que
utilizada com abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos
ilicitos previstos neste Contrato ou para provocar confusao patrimonial, e, nesse caso,
todos os efeitos das san¢fes aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus
administradores e socios com poderes de administracédo, a pessoa juridica sucessora
ou a empresa do mesmo ramo com relacdo de coligagcdo ou controle, de fato ou de
direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o contraditorio, a ampla
defesa e a obrigatoriedade de analise juridica prévia.
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11.8. O Contratante devera, no prazo maximo de 15 (quinze) dias uteis, contado da
data de aplicacdo da sancao, informar e manter atualizados os dados relativos as
sancbes por ela aplicadas, para fins de publicidade no Cadastro Nacional de
Empresas Inidoneas e Suspensas (CEIS) e no Cadastro Nacional de Empresas
Punidas (CNEP), instituidos no ambito do Poder Executivo Federal.

11.9. As sancgdes de impedimento de licitar e contratar e declaragéo de inidoneidade
para licitar ou contratar sdo passiveis de reabilitacdo na forma do art. 163 da Lei n°
14.133/21.

11.10. Os débitos do contratado para com a Administracao contratante, resultantes de
multa administrativa e/ou indeniza¢des, ndo inscritos em divida ativa, poderdo ser
compensados, total ou parcialmente, com os créditos devidos pelo referido 6rgéo
decorrentes deste mesmo contrato ou de outros contratos administrativos que o
contratado possua com o mesmo 6rgdo ora contratante, na forma da Instrucéo
Normativa SEGES/ME n° 26, de 13 de abril de 2022.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA- DA EXTINCAO CONTRATUAL (art. 92, XIX):
12.1. O contrato serd extinto quando vencido o prazo nele estipulado,
independentemente de terem sido cumpridas ou ndo as obrigacdes de ambas as
partes contraentes.

12.1.1. O contrato podera ser extinto antes do prazo nele fixado, sem 6nus para o
contratante, quando esta ndo dispuser de créditos orcamentarios para sua
continuidade ou quando entender que o contrato ndo mais lhe oferece vantagem.
12.1.2. A extingdo nesta hipétese ocorrera na proxima data de aniversario do contrato,
desde que haja a notificacdo do contratado pelo contratante nesse sentido com pelo
menos 2 (dois) meses de antecedéncia desse dia.

12.1.3. Caso a notificacdo da ndo-continuidade do contrato de que trata este subitem
ocorra com menos de 2 (dois) meses da data de aniversario, a extingdo contratual
ocorrerd apos 2 (dois) meses da data da comunicacéao.

12.2. O contrato poderd ser extinto antes de cumpridas as obrigacées nele
estipuladas, ou antes do prazo nele fixado, por algum dos motivos previstos no artigo
137 da Lei n® 14.133/21, bem como amigavelmente, assegurados o contraditério e a
ampla defesa.

12.3. Nesta hipoétese, aplicam-se também os artigos 138 e 139 da mesma Lei.

12.4. A alteracado social ou a modificacdo da finalidade ou da estrutura da empresa
nao ensejara a extingdo se nao restringir sua capacidade de concluir o contrato.
12.5. Se a operacgdo implicar mudanca da pessoa juridica contratada, devera ser
formalizado termo aditivo para alteragéo subjetiva.

12.6. O termo de extin¢cdo, sempre que possivel, sera precedido:

12.6.1. Do balanco dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;
12.6.2. Da relacéo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

12.6.3. Das indeniza¢fes e multas.

12.7. A extingcdo do contrato ndo configura Obice para o reconhecimento do
desequilibrio econémico-financeiro, hipétese em que sera concedida indenizac¢éo por
meio de termo indenizatorio.

12.8. O CONTRATANTE podera ainda:
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12.8.1. nos casos de obrigacdo de pagamento de multa pelo CONTRATADO, reter a
garantia prestada a ser executada, conforme legislacdo que rege a matéria; e

12.8.2. nos casos em que houver necessidade de ressarcimento de prejuizos
causados a Administracdo, nos termos do inciso IV do art. 139 da Lei n.° 14.133, de
2021, reter os eventuais creditos existentes em favor do CONTRATADO decorrentes
do contrato.

12.9. O contrato podera ser extinto caso se constate que o contratado mantém vinculo
de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou civil com
dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com agente publico que tenha
desempenhado funcao na licitagdo ou atue na fiscalizacdo ou na gestao do contrato,
ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por
afinidade, até o terceiro grau.

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DOTACAO ORCAMENTARIA (art. 92, VIII):
13.1. As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo a conta de recursos
especificos consignados no Orcamento deste exercicio, nas dotacdes abaixo
discriminadas:

02.01.01.4.4.90.52.00.04.122.0002.2003.0002 — FICHA 024;
02.02.01.4.4.90.52.00.04.123.0003.2005.0000 — FICHA 042;
02.03.00.4.4.90.52.00.04.122.0004.2007.0002 — FICHA 057;
02.04.01.4.4.90.52.00.12.361.0005.2011.0000 - FICHA 088;
02.04.01.4.4.90.52.00.12.361.0005.2011.0000 — FICHA 090;
02.04.01.4.4.90.52.00.12.361.0005.2011.0000 — FICHA 091,
02.04.01.4.4.90.52.00.12.365.0005.2013.0000 - FICHA 102;
02.04.01.4.4.90.52.00.12.365.0005.2013.0000 - FICHA 103;
02.04.01.4.4.90.52.00.12.365.0005.2014.0000 — FICHA 111,
02.04.04.4.4.90.52.00.12.306.0005.2026.0000 — FICHA 160;
02.05.01.4.4.90.52.00.10.301.0006.2036.0001 — FICHA 189;
02.05.01.4.4.90.52.00.10.301.0006.2036.0004 — FICHA 197;
02.05.01.4.4.90.52.00.10.304.0006.2039.0000 — FICHA 230;
02.05.01.4.4.90.52.00.10.304.0006.2039.0001 - FICHA 237,
02.05.01.4.4.90.52.00.10.305.0006.2040.0000 — FICHA 243;
02.06.01.4.4.90.52.00.08.241.0007.2052.0000 — FICHA 266;
02.06.02.4.4.90.52.00.08.243.0007.2054.0001 - FICHA 281,
02.06.02.4.4.90.52.00.08.243.0007.2057.0000 — FICHA 298;
02.06.03.4.4.90.52.00.08.244.0007.2061.0001 — FICHA 314;
02.07.01.4.4.90.52.00.15.452.0008.2073.0001 — FICHA 374;
02.07.01.4.4.90.52.00.15.452.0008.2073.0003 — FICHA 387,
02.07.02.4.4.90.52.00.17.512.0008.2074.0000 — FICHA 403;
02.08.00.4.4.90.52.00.26.782.0008.2077.0000 — FICHA 418;
02.09.00.4.4.90.52.00.20.608.0009.2078.0000 — FICHA 424;
02.10.00.4.4.90.52.00.27.812.0010.2082.0000 — FICHA 443;
02.05.02.4.4.90.52.00.10.301.0006.2042.0013 — FICHA 496.

13.2. A dotagéo relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apos
aprovacao da Lei Orcamentaria respectiva e liberacédo dos créditos correspondentes,
mediante apostilamento.
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14. CLAUSULA DECIMA QUARTA — DOS CASOS OMISSOS (art. 92, lI):

14.1. Os casos omissos serdo decididos pelo contratante, segundo as disposi¢oes
contidas na Lei n°® 14.133, de 2021, e demais normas federais aplicaveis e,
subsidiariamente, segundo as disposi¢des contidas na Lei n® 8.078, de 1990 — Codigo
de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA — ALTERACOES:

15.1. Eventuais alteragdes contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e
seguintes da Lei n® 14.133, de 2021.

15.2. O contratado € obrigado a aceitar, has mesmas condi¢fes contratuais, 0s
acréscimos ou supressdes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e
cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

15.3. As supressdes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes
poderdo exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado
do contrato.

15.4. As alteracBes contratuais deverdo ser promovidas mediante celebracdo de
termo aditivo, submetido a prévia aprovacdo da consultoria juridica do
contratante, salvo nos casos de justificada necessidade de antecipacdo de seus
efeitos, hipétese em que a formalizacdo do aditivo devera ocorrer no prazo maximo
de 1 (um) més.

15.5. Registros que néo caracterizam alteragéo do contrato podem ser realizados por
simples apostila, dispensada a celebracdo de termo aditivo, na forma do art. 136 da
Lei n°®14.133, de 2021.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA — PUBLICACAO:

16.1. Incumbira ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de
Contratacfes Publicas (PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021,
bem como no respectivo sitio oficial na Internet, em atencdo ao art. 91, caput, da Lei
n.° 14.133, de 2021, e ao art. 8°, §2°, da Lei n. 12.527, de 2011.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA- FORO (art. 92, §1°):

Fica eleito o Foro da Comarca de Tanabi, Estado de Sao Paulo, para dirimir os litigios
que decorrerem da execucdo deste Termo de Contrato que ndo puderem ser
compostos pela conciliacdo, conforme art. 92, §1°, da Lei n°® 14.133/21.

Tanabi, XX (dia), de XXX (més) de 2025.

Representante legal do CONTRATANTE

Representante legal do CONTRATADO
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ANEXO IlIl - ATA DE REGISTRO DE PRECOS
MUNICIPIO DE TANABI
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° .........

O MUNICIPIO DE TANABI, com sede administrativa na Rua Doutor Cunha Junior n°
242 — Bairro Centro — CEP 15.170-023 — Tanabi — SP, inscrito no CNPJ/MF sob o n°
45.157.104/0001-42, neste ato representado pelo Prefeito Municipal, SENHOR
ALEXANDRE SILVEIRA BERTOLINI, portador da cédula de identidade RG n°
40.201.112, emitido pela Secretaria da Seguranca Publica do Estado de S&o Paulo e,
devidamente Inscrito no Cadastro das Pessoas Fisicas do Ministério da Fazenda sob
0 n° 358.938.108-64, considerando o julgamento da licitagdo na modalidade de
pregao, na forma eletrénica, para REGISTRO DE PRECOS n° 094/2025, processo
administrativo n° 155/2025, RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s)
indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificacdo por ela(s)
alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢des previstas no
Edital de licitacdo, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n® 14.133, de
1° de abril de 2021, no Decreto n°® 5.045, de 19 de janeiro de 2024, e em conformidade
com as disposicdes a seguir:

1. DO OBJETO:

1.1. A presente Ata tem por objeto o Registro de Precos para a Aquisi¢cao de Mobiliario
para Diversos Setores da Prefeitura do Municipio de Tanabi, Estado de Séo Paulo,
especificado(s) no(s) item(ns).......... do.......... Termo de Referéncia, anexo | do edital
de Licitacdo n°® 094/2025, que é parte integrante desta Ata, assim como as propostas
cujos precos tenham sido registrados, independentemente de transcricéo.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS:

2.1. O preco registrado, as especificacoes do objeto, as quantidades de cada item,
fornecedor(es) e as demais condicfes ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que
seguem:

Fornecedor (razéo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)

Item Especificagéo Marca Modelo Unidade | Quantidade Valor Prazo garantia
do TR (se exigida no |(se exigido no edital) Unitéario ou validade
edital) R$

2.2. Alistagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de precos consta
COmMo anexo a esta Ata.

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S):
3.1. O 6rgéao gerenciador sera a Prefeitura do Municipio de Tanabi.

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1. Durante a vigéncia da ata, os orgaos e as entidades da Administracdo Publica
Municipal que nao participaram do procedimento de IRP poderdo aderir a ata de
registro de precos na condicdo de ndo participantes, observados 0s seguintes
requisitos:
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o apresentacao de justificativa da vantagem da adeséao, inclusive em situacdes
de provavel desabastecimento ou descontinuidade de servi¢o publico;

o demonstracao de que os valores registrados estdo compativeis com os valores
praticados pelo mercado na forma do art. 23 da Lei n°® 14.133, de 2021; e

o consulta e aceitacéo prévias do 6rgao gerenciador e do fornecedor.

o A autorizacdo do orgao gerenciador apenas sera realizada apos a aceitacdo da
adeséo pelo fornecedor.

o O 6rgao gerenciador podera rejeitar adesdes caso elas possam acarretar

prejuizo a execucdo de seus proprios contratos ou a sua capacidade de
gerenciamento.

o ApoOs a autorizacéo do 6rgdo gerenciador, o 6rgao ou entidade néo participante
deverd efetivar a aquisicAo ou a contratacdo solicitada em até noventa dias,
observado o prazo de vigéncia da ata.

o O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivacdo da contratacéo,
podera ser prorrogado excepcionalmente, mediante solicitacdo do 6rgdo ou da
entidade n&o participante aceita pelo érgdo gerenciador, desde que respeitado o limite
temporal de vigéncia da ata de registro de precos.

o O 6rgao ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de precos da qual
seja integrante, na qualidade de nao participante, para aqueles itens para os quais
nao tenha quantitativo registrado, observados os requisitos do item 4.1.

DOS LIMITES PARA AS ADESOES

o As aquisi¢cdes ou contratacdes adicionais ndo poderdo exceder, por 6rgdo ou
entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento
convocatério registrados na ata de registro de precos para o gerenciador e para 0s
participantes.

o O quantitativo decorrente das adesdes ndo podera exceder, na totalidade, ao
dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o
gerenciador e os participantes, independentemente do numero de 6érgaos ou
entidades ndo participantes que aderirem a ata de registro de precos.

VEDA(;AO A ACRESCIMO DE QUANTITATIVOS
4.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de
precos.

5. VALIDADE, FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E
CADASTRO RESERVA:

5.1. A validade da Ata de Registro de Precos sera de 1 (um) ano, contado a partir do
primeiro dia util subsequente a data de divulgacdo no PNCP, podendo ser prorrogada
por igual periodo, mediante a anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o prego
vantajoso.

5.1.1. O contrato decorrente da ata de registro de precos ter4 sua vigéncia
estabelecida no proprio instrumento contratual e observara no momento da
contratacdo e a cada exercicio financeiro a disponibilidade de créditos orcamentérios,
bem como a previsdo no plano plurianual, quando ultrapassar 1 (um) exercicio
financeiro.
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5.1.2. Na formalizacdo do contrato ou do instrumento substituto devera haver a
indicag&o da disponibilidade dos créditos orgamentérios respectivos.

5.2. A contratacdo com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo
orgdo por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de
despesa, autorizacdo de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei
n°® 14.133, de 2021.

5.2.1. O instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo
de validade da ata de registro de pregos.

5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de precos poderao ser alterados,
observado o art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021.

5.4. Apo6s a homologacdo da licitacdo, deverdo ser observadas as seguintes
condi¢Oes para formalizac&o da ata de registro de precos:

5.4.1. Sera incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes que:

5.4.1.1. Aceitarem cotar os bens com precos iguais aos do adjudicatario, observada a
classificacao da licitacéo; e

5.4.1.2. Mantiverem sua proposta original.

5.4.2. Serd respeitada, nas contratacdes, a ordem de classificacdo dos licitantes
registrados na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formacdo de cadastro
de reserva para o caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.
5.6. Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes que aceitarem reduzir suas
propostas para o preco do adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua
proposta original.

5.7. A habilitacdo dos licitantes que comporéo o cadastro de reserva a que se refere
o item 5.4.1.2. somente sera efetuada quando houver necessidade de contratacdo dos
licitantes remanescentes, nas seguintes hipbteses:

5.7.1. Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de precos, no prazo
e nas condicdes estabelecidos no edital; e

5.7.2. Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de pregos
nas hipoteses previstas no item 8.

5.8. O preco registrado com indicagdo dos licitantes sera divulgado no PNCP e ficara
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de precos.

5.9. Ap6s a homologagdo da licitagdo, o licitante mais bem classificado, seré
convocado para assinar a ata de registro de precos, no prazo e nas condicfes
estabelecidos no edital de licitacdo, sob pena de decair o direito, sem prejuizo das
sancdes previstas na Lei n°® 14.133, de 2021.

5.9.1. O prazo de convocacao podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo,
mediante solicitagéo do licitante convocado, desde que apresentada dentro do prazo,
devidamente justificada, e que a justificativa seja aceita pela Administracao

5.10. A ata de registro de precos sera assinada por meio de assinatura digital e
disponibilizada no Sistema de Registro de Precos.

5.11. Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de pre¢os no prazo e nas
condicdes estabelecidos no edital, e observado o disposto no item 5.7, observando o
item 5.7 e subitens, fica facultado a Administracdo convocar os licitantes
remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificagéo, para fazé-lo em
igual prazo e nas condi¢des propostas pelo primeiro classificado.
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5.12. Na hipotese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a
contratacdo nos termos do item anterior, a Administragdo, observados o valor
estimado e sua eventual atualizacdo nos termos do edital, podera:

5.12.1. Convocar para negociagdo os demais licitantes remanescentes cujos pregos
foram registrados sem reducédo, observada a ordem de classificagdo, com vistas a
obtencado de preco melhor, mesmo que acima do preco do adjudicatario; ou

5.12.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condi¢cdes ofertadas pelos licitantes
remanescentes, atendida a ordem classificatéria, quando frustrada a negociacao de
melhor condicé&o.

5.13. A existéncia de precos registrados implicara compromisso de fornecimento nas
condicBes estabelecidas, mas nao obrigara a Administracdo a contratar, facultada a
realizacdo de licitacdo especifica para a aquisi¢ado pretendida, desde que devidamente
justificada.

6. ALTERAQAO ou ATUALIZAQAO DOS PRECOS REGISTRADOS:

6.1. Os precos registrados poderao ser alterados ou atualizados em decorréncia de
eventual reducéo dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos
bens registrados, nas seguintes situacoes:

6.1.1. Em caso de for¢ca maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de
fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a
execucao da ata tal como pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso Il do caput do
art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021;

6.1.2. Em caso de criagao, alteracédo ou extingcdo de quaisquer tributos ou encargos
legais ou a superveniéncia de disposi¢des legais, com comprovada repercussao sobre
0S precos registrados;

6.1.3. Na hipo6tese de previséo no edital de clausula de reajustamento ou repactuacao
sobre os precos registrados, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021.

6.1.4. No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e
o indice previstos para a contratacao;

6.1.5. No caso da repactuacao, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios
definidos para a contratacgéo.

7. NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS:

7.1. Na hipétese de o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no
mercado por motivo superveniente, o 6rgao gerenciador convocara o fornecedor para
negociar a reducao do preco registrado.

7.1.1. Caso nao aceite reduzir seu pre¢co aos valores praticados pelo mercado, o
fornecedor seré liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem
aplicacao de penalidades administrativas.

7.1.2. Na hip6tese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores
do cadastro de reserva, na ordem de classificacdo, para verificar se aceitam reduzir
seus precos aos valores de mercado e ndo convocara os licitantes que tiveram seu
registro cancelado.

7.1.3. Se nao obtiver éxito nas negociacdes, o 6rgado gerenciador procedera ao
cancelamento da ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para
obtencao de contratacdo mais vantajosa.
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7.1.4. Na hipotese de reducdo do preco registrado, o gerenciador comunicara aos
orgdos e as entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro
de precos para que avaliem a conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem
negociagdo com vistas a alteracao contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei
n° 14.133, de 2021.

7.2. Na hipétese de o preco de mercado tornar-se superior ao prego registrado e o
fornecedor ndo poder cumprir as obrigacfes estabelecidas na ata, sera facultado ao
fornecedor requerer ao gerenciador a alteragdo do preco registrado, mediante
comprovacao de fato superveniente que supostamente o impossibilite de cumprir o
COmMpromisso.

7.2.1. Neste caso, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteracao,
a documentacao comprobatoria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade
do preco registrado em relacdo as condic¢des inicialmente pactuadas.

7.2.2. Na hipotese de ndo comprovacao da existéncia de fato superveniente que
inviabilize o preco registrado, o pedido sera indeferido pelo érgdo gerenciador e o
fornecedor devera cumprir as obrigacfes estabelecidas na ata, sob pena de
cancelamento do seu registro, nos termos do item 8.1, sem prejuizo das sancdes
previstas na Lei n°® 14.133, de 2021, e na legislacéo aplicavel.

7.2.3. Na hip6tese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item
anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem
de classificagao, para verificar se aceitam manter seus precos registrados, observado
o disposto no item 5.7.

7.2.4. Se nao obtiver éxito nas negociacbes, o0 6rgdo gerenciador procedera ao
cancelamento da ata de registro de precos, nos termos do item 8.4, e adotara as
medidas cabiveis para a obtencao da contratacdo mais vantajosa.

7.2.5. Na hipétese de comprovacéo da majoracéo do preco de mercado que inviabilize
0 preco registrado, conforme previsto no item 7.2 e no item 7.2.1, o 6rgéo gerenciador
atualizara o preco registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo
mercado.

7.2.6. O 6rgéo gerenciador comunicara aos 6rgaos e as entidades que tiverem firmado
contratos decorrentes da ata de registro de precos sobre a efetiva alteracao do preco
registrado, para que avaliem a necessidade de alteracdo contratual, observado o
disposto no art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.

8. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS
REGISTRADOS:

8.1. O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:
8.1.1. Descumprir as condi¢des da ata de registro de precos, sem motivo justificado;

8.1.2. Néao retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo
estabelecido pela Administracdo sem justificativa razoavel,

8.1.3. Nao aceitar manter seu preco registrado, na hipétese prevista no artigo 30, §
2°, do Decreto n° 5.045, de 19 de janeiro de 2024; ou

8.1.4. Sofrer sangéo prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156 da Lei n® 14,133,
de 2021.

8.1.4.1. Na hipotese de aplicagéo de sangéo prevista nos incisos Ill ou 1V do caput do
art. 156 da Lei n°® 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor néao
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ultrapasse o prazo de vigéncia da ata de registro de precos, podera o 6Orgao
gerenciador, mediante decisdo fundamentada, decidir pela manutencgé&o do registro de
precos, vedadas contratacdes derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da
sancéao.

8.2. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas no item 8.1 sera formalizado
por despacho do 6rgdo gerenciador, garantidos os principios do contraditério e da
ampla defesa.

8.3. Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor, o 6rgdo gerenciador
podera convocar os licitantes que compdem o cadastro de reserva, observada a
ordem de classificacao.

8.4. O cancelamento dos precos registrados podera ser realizado pelo gerenciador,
em determinada ata de registro de precos, total ou parcialmente, nas seguintes
hipbteses, desde que devidamente comprovadas e justificadas:

8.4.1. Por razdo de interesse publico;

8.4.2. A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga maior; ou

8.4.3. Se ndo houver éxito nas negociacfes, nas hipéteses em que o preco de
mercado tornar-se superior ou inferior ao preco registrado, nos termos do artigos 29,
§ 3% e 30, § 4°, ambos do Decreto n°® 5.045, de 19 de janeiro de 2024.

9. DAS PENALIDADES:

9.1. O descumprimento da Ata de Registro de Pre¢cos ensejard aplicacdo das
penalidades estabelecidas no edital.

9.1.1. As sancdes também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no
registro de precos que, convocados, ndo honrarem 0 compromisso assumido
injustificadamente apds terem assinado a ata.

9.2. E da competéncia do gerenciador a aplicacdo das penalidades decorrentes do
descumprimento do pactuado nesta ata de registro de preco, exceto nas hipoteses em
que o descumprimento disser respeito as contratacbes dos 6érgdos ou entidade
participante, caso no qual caberd ao respectivo 6rgdo participante a aplicacdo da
penalidade.

9.3. O 6rgdo ou entidade participante deverd comunicar ao 6rgdo gerenciador
qualquer das ocorréncias previstas no item 9.1, dada a necessidade de instauracéo
de procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

10. CONDICOES GERAIS:

10.1. As condicdes gerais de execucdo do objeto, tais como 0s prazos para entrega e
recebimento, as obrigacdes da Administracéo e do fornecedor registrado, penalidades
e demais condicbes do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia,
Anexo ao Edital.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de
igual teor, que, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e
encaminhada copia aos demais érgdos participantes (se houver).
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Site: www.tanabi.sp.gov.br e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

Tanabi, XX (dia), de XXX (més) de 2025.

Assinaturas

Representante legal do 6rgdo gerenciador e representante(s) legal(is) do(s)
fornecedor(s) registrado(s)

RUA DR.CUNHA JUNIOR, 242 — FONE: (17) 3272-9000 — FAX (17)3272-9002- CEP 15170-023
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ANEXO

RUA DR.CUNHA JUNIOR, 242 — FONE: (17) 3272-9000 — FAX (17)3272-9002- CEP 15170-023
Site: www.tanabi.sp.gov.br

e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

CADASTRO RESERVA

SEGUINDO A ORDEM DE CLASSIFICACAO, SEGUE RELACAO DE
FORNECEDORES QUE ACEITARAM COTAR OS ITENS COM PRECOS IGUAIS
AO ADJUDICATARIO:

Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)

Item Especificacdo Marca Modelo Unidade |Quantidad| Valor Prazo
do (se exigida | (se exigido no e Unitério | garantia ou
TR no edital) edital) R$ validade

SEGUINDO A ORDEM DE CLASSIFICAQAO, SEGUE RELACAO DE
FORNECEDORES QUE MANTIVERAM SUA PROPOSTA ORIGINAL:
Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)

Item Especificacdo Marca Modelo Unidade |Quantidad| Valor Prazo
do (se exigida | (se exigido no e Unitario | garantia ou
TR no edital) edital) R$ validade
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— YPrefeitura do Hunicipio de Tanabi
Estado de Sao Paulo

RUA DR.CUNHA JUNIOR, 242 — FONE: (17) 3272-9000 — FAX (17)3272-9002- CEP 15170-023
Site: www.tanabi.sp.gov.br e-mail: licitacao@tanabi.sp.gov.br

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 155/2025
PREGAO ELETRONICO N° 094/2025
ANEXO IV — MODELO ARQUIVO DECLARACAO
(FASE CADASTRAMENTO DA PROPOSTA INICIAL)

Eu (nome completo), representante legal da empresa
(denominacéo da pessoa juridica), participante do Pregdo
Eletrénico n® 094/2025, realizado pelo Municipio de Tanabi, DECLARO, sob as penas
da lei:

a) Esta ciente e concorda com as condicfes contidas no edital e seus anexos, bem
como de que a proposta apresentada compreende a integralidade dos custos para
atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis
trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos
termos de ajustamento de conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e
que cumpre plenamente o0s requisitos de habilitacdo definidos no instrumento
convocatorio.

b) Ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo
emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de
aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIIl, da Constituicao.

c) N&o possui empregados executando trabalho degradante ou forgado, observando
o disposto nos incisos Il e IV do art. 1° e no inciso Il do art. 5° da Constituicdo Federal.
d) Cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para
reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.
e) O licitante organizado em cooperativa, cumpre 0s requisitos estabelecidos no artigo
16 da Lei n°® 14.133, de 2021.

f) O licitante enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou
sociedade cooperativa, cumpre 0s requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei
Complementar n® 123, de 2006, estando apto a usufruir do tratamento favorecido
estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos 88 1° ao 3° do art. 4°,
da Lein® 14.133, de 2021.

Tanabi, XX (dia), de XXX (més) de 2025.

Nome e assinatura do representante legal
RGN .,
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